MAX Cool

ELIMINA LA ENTRADA DE TEMPERATURA EXCESIVA,
MANTENIENDO EL CONTROL DEL BANO DE FUSION

22

—

= e, s = — = —

“_-_ “:“‘ "-1.._...'_- — -“H\-"\\ "‘-\-q..\‘-- '--_.,__ —-..__‘_:_--. "-_‘_ _. - \ Sy
. . .___-___‘_ =
—-""‘""-\ ""--...._-____ﬂ "'-____‘
\“' ‘! '.".
‘\\ }%j e \_ \ \.

..__.__‘.__

--‘.¢3,\3§ o \\ »\\m o

._‘ ..-.’/.J"» /_...--"’- f__f:;g.f
. f”i-" _r__,.,-—" = -

£

17.05.2024

@ KEMPPI Designed for welders



MAX Cool

VAN

COOL

ELIMINA LA ENTRADA DE TEMPERATURA EXCESIVA,
MANTENIENDO EL CONTROL DEL BANO DE FUSION

El proceso de soldadura MAX Cool mejora el control en aplicaciones de soldadura, donde las temperaturas
excesivas influyen negativamente en la estabilidad del bafio de fusion y aumentan la distorsion en las juntas.
Reduce la entrada de calor hasta en un 32 % en comparacion con el proceso tradicional de arco pulsado o
arco por cortocircuito.

MAX Cool es ideal para varias aplicaciones, incluida la fabricacion en lamina delgada, soldadura de raiz, el
puenteo de separaciones y union de secciones extruidas delgadas en materiales de relleno sélidos de Fe,
Ss, CuAl8 y CusSi3. El proceso de soldadura MAX Cool tolera separaciones mayores. Ademas, no hay
necesidad de respaldo en las juntas a tope. El proceso de soldadura proporciona un excelente control del
bafio de fusion en soldaduras de laminas delgadas y en pases de raiz.

MAX Cool opera en un area de arco corta, proporcionando un control de corriente preciso durante el
cortocircuito. Después de un cortocircuito, el pulso de formacién produce el calor apropiado para el bafio de
fusion.



BENEFICIOS CLAVE

30%

REDUCCION DE LA AHORRO DE TIEMPO DE UN PROCESO, VARIAS
ENTRADA DE CALOR SOLDADURA APLICACIONES DE
SOLDADURA
MAX Cool reduce la entrada de Con MAX Cool, puede ahorrar
calor hasta un 32 % en tiempo de soldadura gracias al MAX Cool proporciona una
comparacion con el proceso excelente control del bafio de excelente solucion en varias
tradicional de arco pulsado o fusion. También elimina la aplicaciones de soldadura,
arco por cortocircuito. necesidad de respaldo en las incluida la fabricacion en laminas
juntas a tope. delgadas, soldadura de raiz,

puenteo de separaciones y union

de secciones extruidas delgadas

en materiales de relleno sélidos
de Fe, Ss, CuAl8 y CusSi3.

BENEFICIOS

» Reduccion de la entrada de calor hasta en un 32 % en comparacién con el proceso
tradicional de arco pulsado o arco por cortocircuito

» Tolera separaciones mas grandes

¢ No hace falta respaldo en las juntas a tope

< Excelente control del bafio de fusion en soldaduras de chapa y de pasada de raiz
< Para aplicaciones de acero, acero inoxidable y broncesoldadura MIG

» Para soldadura de laminas delgadas y pases de raiz

+ Optimo para laminas delgadas de 1-3 mm, también de pasada de raiz para placas mas
gruesas



OPCIONES DE PRODUCTOS

MAX

COOL

MAX Cool

Un proceso de soldadura que reduce la entrada de

calor en comparacion con el proceso tradicional de

arco pulsado o arco por cortocircuito, mejorando la
estabilidad y el control del bafio de fusion.

MAX Cool es ideal para la fabricacién en laminas
delgadas, soldadura de raiz, puenteo de

separaciones y union de secciones extruidas
delgadas.



CARACTERISTICAS

Supere los desafios en la soldadura de Control excelente del bafio de fusién
laminas delgadas

MAX Cool es un proceso de soldadura ideal para

La baja entrada de calor y el excelente control del soldadura de chapa, soldadura de raiz y
bafio de fusion permiten soldar piezas con grandes broncesoldadura. Durante la soldadura, no hay
separaciones. colapso del bafio de fusion en ninglin punto. En

consecuencia, ambos lados de las soldaduras estan
libres de salpicaduras.



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi es el lider en disefio de la industria de la soldadura por arco.
Nos comprometemos a impulsar la calidad y la productividad de la
soldadura mediante el desarrollo continuo del arco de soldadura,
trabajando por un mundo més verde y mas igualitario. Kemppi
suministra productos sustentables avanzados, soluciones digitales y
servicios para profesionales, desde empresas de soldadura
industriales hasta contratistas individuales. La facilidad de uso y la
fiabilidad de nuestros productos son nuestros principios rectores.
Trabajamos con una red de socios altamente cualificados que abarca
mas de 70 paises para que nuestra experiencia esté presente a
escala local. Con sede en Lahti (Finlandia), Kemppi cuenta casi 800
profesionales en 16 paises y tiene unos ingresos de 195 millones de
euros.
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