MAX Cool

ELIMINUJE NADMIERNA TEMPERATURE WEJSCIOWA,
ZAPEWNIAJAC KONTROLE NAD JEZIORKIEM
SPAWALNICZYM
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@ KEMPPI Designed for welders



MAX Cool

VAN

COOL

ELIMINUJE NADMIERNA TEMPERATURE WEJSCIOWA,
ZAPEWNIAJAC KONTROLE NAD JEZIORKIEM
SPAWALNICZYM

Proces spawania

MAX Cool poprawia kontrole tam, gdzie zbyt wysoka temperatura niekorzystnie wptywa na stabilnos¢
jeziorka spawalniczego i zwieksza odksztatcenia spoin. Zmniejsza doptyw ciepta do 32% w poréwnaniu z
tradycyjnym spawaniem pulsacyjnym lub tukiem zwarciowym.

MAX Cool zapewnia doskonate rozwigzanie w kilku zastosowaniach, w tym do produkgcji cienkich blach, spoin
graniowych, likwidowaniu szczelin i fgczeniu cienkich, wyttaczanych sekcji z wykorzystaniem drutéw litych Fe,
Ss, CUuAl8 i CusSi3. Proces spawania MAX Cool zapewnia wiekszg tolerancje szczelin. Ponadto nie sg
potrzebne podkfadki w ztgczach doczotowych. Proces spawania zapewnia doskonatg kontrole jeziorka
spawalniczego w spawaniu cienkich blach i sciegéw graniowych.

Proces MAX Cool dziata w zakresie krétkiego tuku, zapewniajgc doktadng kontrole prgdu zwarcia. Po zwarciu
impuls formujgcy zapewnia odpowiednie ciepto jeziorka spawalniczego.



GLOWNE ZALETY
30%
(o)
OGRANICZONA ILOSC KROTSZY CZAS JEDEN PROCES DO
WPROWADZONEGO SPAWANIA ROZNYCH ZASTOSOWAN
CIEPLA
MAX Cool pozwala skrécic czas MAX Cool zapewnia doskonate
MAX Cool zmniejsza doptyw spawania dzigki znakomitej rozwigzanie w kilku
ciepta do 32% w poréwnaniu z kontroli jeziorka spawalniczego. zastosowaniach, w tym do
tradycyjnym spawaniem Eliminuje rowniez potrzebe produkcji cienkich blach, spoin
pulsacyjnym lub tukiem stosowania podktadki w ztgczach graniowych, likwidowaniu
zwarciowym. doczotowych. szczelin i tgczeniu cienkich,
wyttaczanych sekcji z
wykorzystaniem drutéw litych Fe,
Ss, CuAl8 i CuSi3.
KORZYSCI

» Do 32% mniejszy doptyw ciepta w poréwnaniu z tradycyjnym spawaniem pulsacyjnym lub
lukiem zwarciowym

» Toleruje wieksze szczeliny

* Nie potrzeba podktadek w ztgczach doczotowych

e Zapewnia doskonatg kontrole nad jeziorkiem spawalniczym podczas spawania cienkich
blach i Sciegéw graniowych

» Do spawania stali, stali nierdzewnej i lutospawania MIG

» Do spawania cienkich blach i Sciegéw graniowych

» Optymalne do cienkich blach 1-3 mm, a takze $ciegéw graniowych do grubszych piyt



OPCJE PRODUKTOWE

MAX

COOL

MAX Cool

Proces spawania obnizajacy ilo$¢ wprowadzanego
ciepta w poréwnaniu z tradycyjnymi metodami
spawania tukiem pulsacyjnym lub zwarciowym, co
skutkuje poprawa stabilnosci i kontroli jeziorka
spawalniczego. Proces MAX Cool doskonale nadaje
sie do pracy z cienkg blachg, spoin graniowych,
wypetniania szczelin i tgczenia cienkich profili
wyttaczanych.



CECHY

Pokonaj wyzwania podczas spawania Doskonata kontrola jeziorka
cienkich blach spawalniczego
Niska energia liniowa i doskonata kontrola jeziorka MAX Cool to idealny proces do spawania cienkich
spawalniczego pozwalajg na duze szczeliny miedzy blach, spawania graniowego i lutospawania. W
elementami spawanymi. zadnym momencie w trakcie spawania nie dochodzi

do zapadniecia sie jeziorka spawalniczego. W
efekcie po zadnej ze stron spoiny nie ma
odpryskéw.



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzgdzen do
spawania tukowego. Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku
spawalniczego staramy sie zapewnia¢ coraz wyzszg jakos¢ i
wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac na rzecz bardziej
ekologicznego i réwnego Swiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi
dla profesjonalistow — od firm zajmujgacych sie spawaniem w
warunkach przemystowych po wykonawcéw indywidualnych. Naszym
celem nadrzednym jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktow.
Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko wykwalifikowanych partnerow
obejmujgcg ponad 70 krajow, dzieki czemu jesteSmy w stanie
obstugiwacé klientéw lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w
Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach
i w 2022 r. osiggneta obrét 195 min EUR.
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