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Gdy wymagana jest maksymalna predko$¢ spawania, proces MAX Speed pomaga pokona¢ wyzwania.
Zwieksza predkosc spawania do 70%* w porownaniu z tradycyjnym spawaniu tukiem pulsacyjnym i
natryskowym. MAX Speed pozwala tworzy¢ czyste spoiny wysokiej jakosci, skutecznie redukujgc czas pracy i
koszty spawania. Proces MAX Speed zostat opracowany specjalnie z mysla o spawaniu stali i stali
nierdzewnej w pozycjach PA i PB.

Proces spawania MAX Speed dziata w obszarze tuku natryskowego i wykorzystuje impulsy o niskiej
amplitudzie i wysokiej czestotliwosci. Rezultatem jest krétki i energochtonny tuk, ktéry szybciej tworzy czyste
spoiny wysokiej jakosci, podnoszac wydajnos¢ spawania oraz obnizajgc koszty pracy i spawania.

*Maksymalna predkos¢ spawania mierzona w zautomatyzowanych i pétautomatycznych aplikacjach ze stali
nierdzewney.
Ograniczenia predkosci majg zastosowanie w przypadku spawania recznego i materialu stalowego.



GLOWNE ZALETY
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NIZSZE KOSZTY
SPAWANIA

70%

WIEKSZA PREDKOSC
SPAWANIA

MAX Speed zwieksza predkos¢
spawania do 70%* w poréwnaniu
z tradycyjnym procesem
spawania tukiem pulsacyjnym
lub natryskowym.

Zwiekszona predkos¢ spawania
prowadzi do nizszych kosztéw
pracy i spawania.

CZYSTE SPAWY

Proces MAX Speed pozwala
uzyskac czyste spoiny wysokiej
jakosci w spawaniu stali i stali
nierdzewnej, co zmniejsza
koniecznos$¢ obrébki po
spawaniu.

KORZYSCI

e Do 70%* wieksza predko$¢ spawania w poréwnaniu z tradycyjnym spawaniem tukiem

pulsacyjnym lub natryskowym

e Czyste spoiny wysokiej jakosci redukujg obrébke po spawaniu i obnizajg koszty produkcji

spawalniczej
» Do spawania stali i stali nierdzewnej
» Optymalne spoiny pachwinowe o grubosci materiatu 3-8 mm
e Do spawania w pozycji podolnej i nabocznej (PA i PB)
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MAX Speed

Proces pozwalajacy zwiekszy¢ predkos¢ spawania
w poréwnaniu z tradycyjnymi metodami tuku
pulsacyjnego lub natryskowego. Proces MAX Speed
skraca czas pracy i obniza koszty spawania w
zastosowaniach zwigzanych ze spawaniem stali i
stali nierdzewnej.



CECHY

Wieksza predkos¢ spawania bez Maksymalna predkos$¢ spawania dzieki
pogorszenia jakosci MAX Speed
Proces MAX Speed zwigksza predkos¢ spawania, MAX Speed jest optymalnym procesem spawania
zapewnia czyste i trwate spoiny o wysokiej jakosci stalowych spoin pachwinowych. Waski tuk mozna
podczas pracy ze stalg i stalg nierdzewna. tatwiej skupi¢ w narozniku, co skutkuje wieksza

predkoscig spawania w poréwnaniu z tradycyjnymi
procesami spawania pulsacyjnego lub
natryskowego.



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzgdzen do
spawania tukowego. Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku
spawalniczego staramy sie zapewnia¢ coraz wyzszg jakos¢ i
wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac na rzecz bardziej
ekologicznego i réwnego Swiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi
dla profesjonalistow — od firm zajmujgacych sie spawaniem w
warunkach przemystowych po wykonawcéw indywidualnych. Naszym
celem nadrzednym jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktow.
Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko wykwalifikowanych partnerow
obejmujgcg ponad 70 krajow, dzieki czemu jesteSmy w stanie
obstugiwacé klientéw lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w
Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach
i w 2022 r. osiggneta obrét 195 min EUR.
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