A3 MIG Rail System 2500

DANE TECHNICZNE

FastMig M 420 Power source
Kod produktu

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie zwloczne

Min. moc agregatu pradotwérczego

Zakres parametrow spawania

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)

Moc znamionowa 60%

Moc znamionowa 100%

Maks. napiecie spawania

Napiecie biegu jatowego MMA
Napiecie biegu jatowego MIG/MAG

Moc biegu jatowego

A3 MIG Rail System 2500 / Dane
techniczne

KORZYSCI

Specjalistyczne aplikacje Kemppi wyraznie poprawiaja efektywnos$¢
produkcji.

Szybsze przygotowanie do pracy modelu zasilanego z akumulatora
Brak wydatkéw na kable

Lekki wozek tatwo przestawiac i podnosic z szyn

Urzadzenia nie trzeba podtgczac¢ do innych zrédet zasilania
Akumulator wystarcza na 8 godzin pracy

Akumulator ma standardowg konstrukcje i jest powszechnie
dostepny w zakupie

tatwa obstuga. Proste operowanie z regulacjg predkosci i
mozliwoscig zmiany kierunku.

Szybsze przygotowanie do pracy, nadaje sie nie tylko do spawania,
poniewaz urzadzenie mozna zastosowac do ciecia termicznego.

Porusza sie na takich samych elastycznych szynach co urzadzenie
A5 MIG Rail System 2500.

Cyfrowy panel sterowania umozliwia szybsze i bardziej intuicyjne
ustawiania maszyny.

Funkcja "Rapid Speed" przywraca wézek do potozenia
poczatkowego. Wczesniejsze ustawienie dlugosci spawania
przyczynia sie do doktadnego wyniku.

6132420
400V, od -15% do +20%
35A

20 kVA (60%)
18 kVA (100%)

MMA — od 15 A/20 V do 420 A/44 V
MIG — od 20 A/12 V do 420 A/44 V
U0 =50-58 V

420 A

380 A

20 KVA

18 kVA

45V

U0 =48-53V, Uav =50 V
U0 = 80-98V

25W

A3 MIG Rail System 2500 / Dane

techniczne



FastMig M 420 Power source

Sprawnos¢ dla prgdu maks.

Wsp6tczynnik mocy dla pradu maks.

Zakres pradu i napiecia spawania, MIG

Zakres pradu i napiecia spawania, spawanie elektrodg otulong (MMA)
Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (dt. x szer. x wys.)

Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Zakres temperatur przechowywania

MXF 65 EL Wire feeder
Kod produktu

Prad maks. (60%)

Prad maks. (100%)
Mechanizm podajnika drutu
Predko$¢ podawania drutu
Masa szpuli drutu, maks.
Srednica szpuli drutu, maks.
Druty elektrodowe, Ss

Druty elektrodowe, Al

Druty elektrodowe, Fe
Srednica rolek podajnika
Druty elektrodowe, drut rdzeniowy
Wymiary zewnetrzne

Masa

A3 MIG Rail Welding Carriage
Kod produktu

Zasilanie

Czas pracy akumulatora

Predkos¢ jazdy wézka

Dlugos$¢ szyny

Wymiary zewnetrzne (wysoko$¢ od powierzchni ptyty)
Masa (z akumulatorem)

Typ akumulatora

MMT 42C
Kod produktu

Chtodzenie

Druty elektrodowe

24042024

89%

0.87

Od 20 A/12 V do 420 Al44 V

Od 15 A/20 V do 420 A/44 V

Od -20°C do +40°C

590 x 230 x 430 mm

35 kg

IP23S

IEC 60974-1, IEC 60974-5, IEC 60974-10
Od -40°C do +60°C

6152100EL
520 A

440 A
4-rolkowy
0-25 m/min
20 kg

300 mm
0,6-1,6 mm
1,0-2,4 mm
0,6-1,6 mm
32 mm
0,8-2,0 mm
620 x 210 x 445 mm
11,1 kg

6190725

18 V DC (akumulator)
8h

5-100 cm/min

2500 mm

330 x 290 x 250 mm
6,1 kg

BL1840

4,5 m — 6254207
Gaz

0,8-1,6 mm

24042024



MMT 42C
Obcigzalnosé, Ar + CO2 (100%) 350A

24042024 24042024
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