X5 Wire Feeder HD300 AP

OPIS

Podajnik drutu ze szpulg tadowang z boku z graficznym wyswietlaczem TFT 5,7". Do spawania synergicznego i impulsowego metoda
MIG/MAG, TIG i MMA oraz zlobienia. Automatyczna regulacja parametroéw. 4-rolkowy mechanizm podajacy z kinetycznym hamulcem
szpuli i zintegrowanym os$wietleniem. Komora odporna na uderzenia. £aczno$¢ za posrednictwem portu USB. O$wietlenie komory i lampy
robocze LED zapewniajg duzg wygode obstugi. Umozliwia stosowanie proceséw spawania MAX, proceséw specjalnych Wise,

miedzypodajnika SuperSnake GTX i zdalnego sterowania HR45.

DANE TECHNICZNE

X5 Wire Feeder HD300 AP
Kod produktu

Mechanizm podajnika drutu
Predkos$¢ podawania drutu
Ztgcze uchwytu

Masa szpuli drutu, maks.

Srednica szpuli drutu, maks.

Druty elektrodowe
Srednica rolek podajnika

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (dt. x szer. x wys.)

Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej
Zakres temperatur przechowywania

Cisnienie gazu ostonowego (maks.)

Prad spawania, 60%

X5 Wire Feeder HD300 AP /
Dane techniczne

4-rolkowy, jednosilnikowy
0.5 ... 25 m/min

Od -20°C do +40°C
670 x 240 x 465 mm

Od -40°C do +60°C

Fe 0,8 ... 2,0 mm Ss 0,8— 2,0 mm Mc/Fc 0,8— 2,4 mm Al 0,8— 2.4 mm

X5 Wire Feeder HD300 AP /
Dane techniczne



X5 Wire Feeder HD300 AP
Prad spawania, 100% 430 A
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