
X8 MIG Welder
САМОЕ СОВЕРШЕННОЕ УНИВЕРСАЛЬНОЕ СВАРОЧНОЕ

ОБОРУДОВАНИЕ НА РЫНКЕ
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ТЕХНИЧЕСКИЕ СПЕЦИФИКАЦИИ

ИСТОЧНИКИ ПИТАНИЯ

X8 Power Source 400 - Источник питания

Код оборудования X8100400001 - X8 Power Source 400, CUSTOM (Work Pack +

WiseFusion)

X8100401000 - X8 Power Source 400, cooler

X8100401001 - X8 Power Source 400, cooler, CUSTOM (Work Pack

+ WiseFusion)

Описание Источник питания

Напряжение трехфазной сети, 50/60 Гц 380 - 460 V ±10 %

Предохранитель 32 A

Мощность холостого хода (сварка MMA) (без блока охлаждения и

механизма подачи проволоки, вентиляторы ВЫКЛЮЧЕНЫ)

44 - 53 W

Мощность холостого хода (сварка MMA) (без блока охлаждения и

механизма подачи проволоки, вентиляторы ВКЛЮЧЕНЫ)

107 - 111 W

Мощность холостого хода (сварка MMA) (с блоком охлаждения,

без механизма подачи проволоки, вентиляторы ВКЛЮЧЕНЫ)

132 - 137 W

Выходной ток, ПВ 60 % 400 A

Выходной ток, ПВ 100 % 320 A

Диапазон сварочного тока и напряжения, MIG, при 380 В 20A/14V - 400A/50V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MMA, при 380 В 15A/20V - 400A/58V

Рекомендуемые мощности генераторов (мин.) 25 kVA

Напряжение холостого хода (сварка MMA) 50 V

Диапазон рабочих температур -20…+40 °C

Габаритные размеры, ДхШхВ 921 x 348 x 795 mm

Масса (без дополнительного оборудования) 95 kg
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X8 Power Source 400 MV - Источник питания

Код оборудования X8100400101 - X8 Power Source 400 MV, CUSTOM (Work Pack +

WiseFusion)

Описание Источник питания

Напряжение трехфазной сети, 50/60 Гц 220 - 230 V ±10 %

380 - 460 V ±10 %

Предохранитель 32 A

Предохранитель, 380–460 В 63 A

Мощность холостого хода (сварка MMA) (без блока охлаждения и

механизма подачи проволоки, вентиляторы ВЫКЛЮЧЕНЫ)

44 - 53 W

Мощность холостого хода (сварка MMA) (без блока охлаждения и

механизма подачи проволоки, вентиляторы ВКЛЮЧЕНЫ)

99 - 111 W

Выходной ток, ПВ 60 % 400 A

Выходной ток, ПВ 100 % 320 A

Диапазон сварочного тока и напряжения, MIG, при 220 В 20 A/14 V - 400 A/50 V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MIG, при 380 В 20 A/14 V - 400 A/50 V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MMA, при 220 В 15 A/20 V - 400 A/58 V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MMA, при 380 В 15 A/20 V - 400 A/58 V

Рекомендуемые мощности генераторов (мин.) 35 kVA

Напряжение холостого хода (сварка MMA) 50 V

Диапазон рабочих температур -20…+40 °C

Габаритные размеры, ДхШхВ 921 x 348 x 795 mm

Масса (без дополнительного оборудования) 95 kg

X8 Power Source 500 - Источник питания

Код оборудования X8100501000 - X8 Power Source 500, cooler

X8100501001 - X8 Power Source 500, cooler, CUSTOM (Work Pack

+ WiseFusion)

Описание Источник питания

Напряжение трехфазной сети, 50/60 Гц 380 - 460 V ±10 %

Предохранитель 32 A

Мощность холостого хода (сварка MMA) (без блока охлаждения и

механизма подачи проволоки, вентиляторы ВЫКЛЮЧЕНЫ)

44 - 53 W

Мощность холостого хода (сварка MMA) (без блока охлаждения и

механизма подачи проволоки, вентиляторы ВКЛЮЧЕНЫ)

107 - 111 W

Мощность холостого хода (сварка MMA) (с блоком охлаждения,

без механизма подачи проволоки, вентиляторы ВКЛЮЧЕНЫ)

132 - 137 W

Выходной ток, ПВ 60 % 500 A

Выходной ток, ПВ 100 % 400 A

Диапазон сварочного тока и напряжения, MIG, при 380 В 20A/14V - 500A/55V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MMA, при 380 В 15A/20V - 500A/57V

Рекомендуемые мощности генераторов (мин.) 35 kVA

Напряжение холостого хода (сварка MMA) 50 V

Диапазон рабочих температур -20…+40 °C

Габаритные размеры, ДхШхВ 921 x 348 x 795 mm

Масса (без дополнительного оборудования) 95 kg
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X8 Power Source 500 MV - Источник питания

Код оборудования X8100501100 - X8 Power Source 500 MV, cooler

X8100501101 - X8 Power Source 500 MV, cooler, CUSTOM (Work

Pack + WiseFusion)

Описание Источник питания

Напряжение трехфазной сети, 50/60 Гц 220 - 230 V ±10 %

380 - 460 V ±10 %

Предохранитель 32 A

Предохранитель, 380–460 В 63 A

Мощность холостого хода (сварка MMA) (без блока охлаждения и

механизма подачи проволоки, вентиляторы ВЫКЛЮЧЕНЫ)

44 - 53 W

Мощность холостого хода (сварка MMA) (без блока охлаждения и

механизма подачи проволоки, вентиляторы ВКЛЮЧЕНЫ)

99 - 111 W

Мощность холостого хода (сварка MMA) (с блоком охлаждения,

без механизма подачи проволоки, вентиляторы ВКЛЮЧЕНЫ)

121 - 137 W

Выходной ток, ПВ 60 % 500 A

Выходной ток, ПВ 100 % 400 A

Диапазон сварочного тока и напряжения, MIG, при 220 В 20A/14V - 500A/55V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MIG, при 380 В 20A/14V - 500A/55V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MMA, при 220 В 15A/20V - 500A/57V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MMA, при 380 В 15A/20V - 500A/57V

Рекомендуемые мощности генераторов (мин.) 35 kVA

Напряжение холостого хода (сварка MMA) 50 V

Диапазон рабочих температур -20…+40 °C

Габаритные размеры, ДхШхВ 921 x 348 x 795 mm

Масса (без дополнительного оборудования) 95 kg
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X8 Power Source 600 - Источник питания

Код оборудования X8100601000 (Incl. X8 Control Pad and X8 Cooler)

Power upgrade 600 for X8 Power Source - X8560000

Описание Источник питания

Напряжение трехфазной сети, 50/60 Гц 380 - 460 V ±10 %

380 - 460 V ±10 %

Предохранитель 35 A

Мощность холостого хода (сварка MMA) (без блока охлаждения и

механизма подачи проволоки, вентиляторы ВЫКЛЮЧЕНЫ)

44 - 53 W

Мощность холостого хода (сварка MMA) (без блока охлаждения и

механизма подачи проволоки, вентиляторы ВКЛЮЧЕНЫ)

107 - 111 W

Мощность холостого хода (сварка MMA) (с блоком охлаждения,

без механизма подачи проволоки, вентиляторы ВКЛЮЧЕНЫ)

132 - 137 W

Выходной ток, ПВ 40 % 600 A

Выходной ток, ПВ 60 % 530 A

Выходной ток, ПВ 100 % 440 A

Диапазон сварочного тока и напряжения, MIG, при 380 В 10A/10V - 600A/57V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MMA, при 380 В 10A/10V - 600A/58,5V

Рекомендуемые мощности генераторов (мин.) 40 kVA

Напряжение холостого хода (сварка MMA) 50 V

Диапазон рабочих температур -20…+40 °C

Габаритные размеры, ДхШхВ 921 x 348 x 795 mm

Масса (без дополнительного оборудования) 95 kg
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X8 Power Source 600 MV - Источник питания

Код оборудования X8100601100 (Incl. X8 Control Pad and X8 Cooler)

Power upgrade 600 for X8 Power Source - X8560000

Описание Источник питания

Напряжение трехфазной сети, 50/60 Гц 220 - 230 V ±10 %

380 - 460 V ±10 %

Предохранитель, 380–460 В 35 A

Мощность холостого хода (сварка MMA) (без блока охлаждения и

механизма подачи проволоки, вентиляторы ВЫКЛЮЧЕНЫ)

44 - 53 W

Мощность холостого хода (сварка MMA) (без блока охлаждения и

механизма подачи проволоки, вентиляторы ВКЛЮЧЕНЫ)

99 - 111 W

Мощность холостого хода (сварка MMA) (с блоком охлаждения,

без механизма подачи проволоки, вентиляторы ВКЛЮЧЕНЫ)

121 - 137 W

Выходной ток, ПВ 40 % 600 A

Выходной ток, ПВ 60 % 530 A

Выходной ток, ПВ 100 % 440 A

Диапазон сварочного тока и напряжения, MIG, при 220 В 10A/10V - 600A/47V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MIG, при 380 В 10A/10V - 600A/57V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MMA, при 220 В 10A/10V - 600A/47V

Диапазон сварочного тока и напряжения, MMA, при 380 В 10A/10V - 600A/58.5V

Рекомендуемые мощности генераторов (мин.) 40 kVA

Напряжение холостого хода (сварка MMA) 50 V

Диапазон рабочих температур -20…+40 °C

Габаритные размеры, ДхШхВ 921 x 348 x 795 mm

Масса (без дополнительного оборудования) 95 kg

Предохранитель, 220–230 В 63 A
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МЕХАНИЗМЫ ПОДАЧИ ПРОВОЛОКИ

X8 Wire Feeder - Проволокоподающий механизм

Код оборудования X8200000002 (X8200000001 с подогревателем)

Описание Проволокоподающий механизм

Проволокоподающий механизм 4-roll, twin-motor

Скорость подачи проволоки 0.5 - 25 m/min

Сварочный ток, ПВ 40 %, л2 600 A

Сварочный ток, ПВ 60 %, л2 530 A

Сварочный ток, ПВ 100 %, л2 440 A

Разъем горелки Kemppi

Масса катушки проволоки (макс.) 20 kg

Диаметр катушки проволоки (макс.) 300 mm

Присадочная проволока, Ss 0.6 - 2.4 mm

Присадочная проволока, Al 0.8 - 2.4 mm

Присадочная проволока, Fe 0.6 - 2.4 mm

Электродная проволока, MC/FC 0.8 - 2.4 mm

Тип беспроводной связи 2.4 GHz Bluetooth

Диапазон рабочих температур -20…+40 °C

Габаритные размеры, ДхШхВ 640 x 220 x 400 mm

Масса (без дополнительного оборудования) 11.2 kg

Класс защиты IP23S

Класс электромагнитной совместимости A

ГОРЕЛКИ

Flexlite GX - X8 MIG Welder

Код оборудования См. технические характеристики.

ПРОГРАММНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

WiseFusion

Код оборудования X5500001 (Product code for X5 FastMig)

X8500000 (Product code for X8 MIG Welder)

MSM40000 (Product code for Master M)

AX30000 (Product code for AX MIG Welder)

WiseSteel

Код оборудования X5500000 (Product code for X5 FastMig)

X8500001 (Product code for X8 MIG Welder)

MSM60000 (Product code for Master M)

AX10000 (Product code for AX MIG Welder)
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WisePenetration+

Код оборудования X5500002 (Product code for X5 FastMig)

X8500002 (Product code for X8 MIG Welder)

MSM50000 (Product code for Master M)

AX20000 (Product code for AX MIG Welder)

WiseRoot+

Код оборудования X8500003 (Product code for X8 MIG Welder)

X5500003 (Product code for X5 FastMig)

AX40000 (Product code for AX MIG Welder)

WiseThin+

Код оборудования X8500004 (Product code for X8 MIG Welder)

X5500004 (Product code for X5 FastMig)

AX50000 (Product code for AX MIG Welder)

9990419 (Product code for FastMig X)

ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ПРИНАДЛЕЖНОСТИ

Flexlite GX

Код оборудования Серия Flexlite GX включает сварочные горелки для сварочных

процессов MIG/MAG. Все сварочные горелки Flexlite GX

унаследовали характеристики линейки Flexlite, обеспечивающие

комфорт пользователя, эффективность сварочного производства

и длительный срок эксплуатации расходных материалов.

Control Pad - Модуль

Код оборудования X8400110001 (запасная часть)

Описание Модуль

Тип беспроводной связи 2.4 GHz Bluetooth

Стандартное время работы от аккумулятора 15-24 h

Стандартное время зарядки аккумулятора 5 h

Стандартный диапазон беспроводной связи 15 m

Тип проводной связи USB

Тип дисплея TFT LCD

Размер дисплея 5.7"

Диапазон рабочих температур -20…+40 °C

Габаритные размеры, ДхШхВ 200 x 130 x 33 mm

Масса (без дополнительного оборудования) 0.89 kg

Класс защиты IP54

Тип аккумулятора Li-ion
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X8 Cooler - Охладитель

Код оборудования X8600000000

Описание Охладитель

Номинальная мощность охлаждения при 1 л/мин. 1.4 kW

Номинальная мощность охлаждения при 1,6 л/мин. 1.9 kW

Рекомендованная охлаждающая жидкость MPG 4456 (Kemppi mixture)

Диапазон рабочих температур -10…+40 °C

Масса (без дополнительного оборудования) 15.5 kg

Класс защиты IP23S

Объем резервуара 4 l

Класс электромагнитной совместимости A

GX 208GMN

Код оборудования GX208GMN35 (3.5m), GX208GMN5 (5m)

Сменная шейка Да

Вращающаяся шейка Да

Ручка пистолета Да

Тип охлаждения Газ

Пульт дистанционного управления Да

Сварочный процесс MIG/MAG

Контактный наконечник M10x1

Диаметры присадочной проволоки (мм) 0,8–1,2

Тип соединения Kemppi

Опция светодиодного освещения Да

Допустимая нагрузка, Ar + CO2 (60 %) 200 А

GX 308GMN

Код оборудования GX308GMN35 (3.5m), GX308GMN5 (5m)

Сменная шейка Да

Вращающаяся шейка Да

Ручка пистолета Да

Тип охлаждения Газ

Пульт дистанционного управления Да

Сварочный процесс MIG/MAG

Контактный наконечник M10x1

Диаметры присадочной проволоки (мм) 0,8–1,2

Тип соединения Kemppi

Опция светодиодного освещения Да

Допустимая нагрузка, Ar + CO2 (60 %) 300 А
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GX 408GMN

Код оборудования GX408GMN35 (3.5m), GX408GMN5 (5m)

Сменная шейка Да

Вращающаяся шейка Да

Ручка пистолета Да

Тип охлаждения Газ

Пульт дистанционного управления Да

Сварочный процесс MIG/MAG

Контактный наконечник M10x1

Диаметры присадочной проволоки (мм) 0,8–1,6

Тип соединения Kemppi

Опция светодиодного освещения Да

Допустимая нагрузка, Ar + CO2 (60 %) 400 A

GX 428W

Код оборудования GX428W35 (3.5m), GX428W5 (5m), GX428WS8* (8m)

*WS model 8m delivered without a wire liner

Допустимая нагрузка, Ar + CO2 (100 %) 420 А (модели 3,5 м и 5 м)

300 А (модель WS 8 м)

Сменная шейка Нет

Вращающаяся шейка нет

Ручка пистолета Да

Тип охлаждения Вода

Пульт дистанционного управления Да

Сварочный процесс MIG/MAG

Контактный наконечник M10x1

Диаметры присадочной проволоки (мм) 0,8–1,6 (модели 3,5 м и 5 м)

1,2–1,6 (модель WS 8 м)

Тип соединения Kemppi

Опция светодиодного освещения Да (модели 3,5 м и 5 м)

Нет (модель WS 8 м)

GX 528W

Код оборудования GX528W35 (3.5m), GX528W5 (5m)

Допустимая нагрузка, Ar + CO2 (100 %) 520 А

Сменная шейка Нет

Вращающаяся шейка нет

Ручка пистолета Да

Тип охлаждения Вода

Пульт дистанционного управления Да

Сварочный процесс MIG/MAG

Контактный наконечник M10x1

Диаметры присадочной проволоки (мм) 0,8–1,6

Тип соединения Kemppi

Опция светодиодного освещения Да
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GX 608W

Код оборудования GX608W5 (5m)

Допустимая нагрузка, Ar + CO2 (35 %) 600 А (40 %)

Сменная шейка Нет

Вращающаяся шейка нет

Ручка пистолета Да

Тип охлаждения Вода

Пульт дистанционного управления Да

Сварочный процесс MIG/MAG

Контактный наконечник M10x1

Тип соединения Kemppi

Опция светодиодного освещения Да

GH 20 Gun Holder

Код оборудования 6256020

X8 SuperSnake - вспомогательное устройство
подачи проволоки

Код оборудования Смотрите технические характеристики

Описание вспомогательное устройство подачи проволоки

Выходной ток, ПВ 60 % 310 A

Проволокоподающий механизм GT02X, 2-роликовый

Скорость подачи проволоки 0–25 м/мин

Габаритные размеры подающего механизма (Д х Ш х В) 777 x 142 x 142 мм

Рекомендованная проволока (15 м) Fe/Ss, 1,0–1,6 мм

Al 1,2–1,6 мм

FeMc/FeFc 1,2–1,6 мм

Диаметр кабеля 50 кв. мм

Напряжение питания 50 В пост. тока

Класс защиты IP 23S

Код заказа, 10 м X8900501000 - Fe

X8900501001 - Ss/Al

Код заказа, 15 м X8900501500 - Fe

X8900501501 - Ss/Al

Код заказа, 20 м X8900502000 - Fe

X8900502001 - Ss/Al

Код заказа, 25 м X8900502500 - Fe

X8900502501 - Ss/Al

Расходные материалы Комплект расходных материалов для механизма подачи

проволоки заказывается отдельно в соответствии с используемым

материалом присадочной проволоки.

X8 Wheel Set - Комплект колес

Код оборудования X8701010000

Описание Комплект колес
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X8 Gas Cylinder Cart - Тележка

Код оборудования X8701020000

Описание Тележка

Wire Feeder Rotating Plate

Код оборудования X8702010000

Double Wire Feeder Rotating Plate

Код оборудования X8702020000

Earth Return Cable

Описание Кабель заземления

Код оборудования 6184511 — кабель заземления 50 мм2, 5 м

6184711 — кабель заземления 70 мм2, 5 м
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WWW.KEMPPI.COM

Kemppi — ведущий разработчик в отрасли дуговой сварки. Мы
постоянно создаем новые технологии сварки, повышающие
качество и производительность труда. Kemppi поставляет
инновационные продукты, цифровые решения и услуги для
профессионалов — от промышленных сварочных компаний до
индивидуальных подрядчиков. Нашим руководящим принципом
является удобство использования и надежность продукции.
Благодаря партнерской сети, охватывающей более 70 стран мира,
мы учитываем особенности работы в каждом регионе. Штаб-
квартира Kemppi расположена в городе Лахти, Финляндия. Около
800 экспертов трудятся на предприятиях Kemppi в 16 странах
мира; годовой доход компании составляет 195 млн евро.

http://kemppi.com
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