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AX MIG Welder

SPARBAR HOGPRESTERANDE ROBOTSVETSNING

Kemppi AX MIG Welder tillfor kraftfull prestanda och maximal produktivitetspotential till ditt
robotsvetssystem. Fa enkel integration och sdkerstill repeterbara svetsar av hég kvalitet med
hogpresterande bagsvetstillampningar.

Med en 400 eller 500 A stromkalla och ett robottradmatarverk ar AX MIG Welder utmarkt i hégintensiva,
automatiserade dygnet-runt-svetstillampningar. Vill du ha mer? Aktivera MAX- eller Wise-
specialsvetsprocesser for att 6ka hastigheten, minska strackenergin och ¢ka intrangningen for utmanande
robotsvetstillampningar eller krdvande produktionsmal. MAX- och Wise-processerna ar optimerade for
robotsvetstillampningar.

AX MIG Welder ar latt att integrera i ditt robotsvetssystem. Med en omfattande uppsattning
anslutningsalternativ erbjuder den nya sétt att fa ut sa mycket som mojligt av din bagsvetsrobot. AX MIG
Welder har ett intuitivt, fjarrstyrt anvandargranssnitt utformat av varldens ledande UX-team. Det &r enkelt att
anvanda och kan nas varifran som helst pa din barbara dator eller mobila enhet via en webblasare.

Weld Assist hjalper till att snabbt hitta ratt svetsparametrar, och Industry 4.0-6vervakning kan laggas till for
forbattrad sparbarhet och transparent rapportering om prestandamaétvarden for robotsvetsning. Med en
provperiod péa tre manader kan du prova WeldEye ArcVision och dWPS-modulen gratis.

Sakerstall repeterbara svetsar av hog kvalitet fran din bagsvetsrobot med finjusterad tandning och en exakt
fogsparningssignal. Touch Sense anvands for att faststélla svetsens placering i forhallande till roboten, och
funktionen fogféljning genom ljusbagen (TAST) hjalper robotsvetssystemet att korrigera svetsbanan om det
finns avvikelser i fogen. Det finns aven en gasflédessensor och en kollisionssensor.
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https://www.kemppi.com/sv/offering/category/software/special-processes/
https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-modules/arcvision/

Det ar enkelt att Iagga till en AX MIG Welder i ditt robotsvetssystem. Det ar det basta sittet att fa
automatiserade svetsar av hdg kvalitet och de senaste svetsanslutningsfunktionerna.

VIKTIGA FORDELAR

60%

ENKEL INTEGRERING, LATT ATT ANVANDA HOG PRESTANDA, LAGT
SNABB INSTALLATION UNDERHALLSBEHOV
Tydligt och enkelt
Efter endast nagra timmars webblasarbgserat 430 A @ ED 100 % och MAX-
installationsarbete ar AX MIG anvandargranssnitt med Weld eller Wise-svetsprocesser
Welder redo for svetsning. Assist for upp till 60 % snabbare optimerade for robotsvetsning
installning av optimala hojer produktiviteten.
svetsparametrar.
FORDELAR

» Kompatibel med de flesta robotsvetssystem
« Utformad for enkel och snabb integrering och konfiguration oavsett robotsvetstillampning
¢ Flera alternativa stromkéllor med 400 och 500 A f6r synergisk och pulsMIG-svetsning

« Intuitivt och lattanvant webblasarbaserat anvandargranssnitt for fjarrjustering av
svetsmaskinen. Mojliggor radikala besparingar i konfigurationstid samt snabb och enkel
parameterkonfiguration, systemhantering och 6vervakning under utrustningens hela
livscykel.

» Weld Assist-verktyget guidar dig snabbt genom parameterinstéllningarna sa att
svetsningen kommer igang upp till 60 % snabbare 4n med manuell parameterinstallining.

* Med 430 A @ 100 % intermittens klarar AX MIG Welder kravande industriellt svetsarbete
med kortare nedkylningstid.

* Wise- och MAX-specialsvetsprocesser ar optimerade for robotsvetsning, vilket 6kar
svetshastigheten, kvaliteten och kontrollen. Samma utrustning kan anvéndas for diverse
svetsarbeten och tillampningar.

» Passar alla industrier som utfor robotsvetsning av tunt och tjockt kolstal, rostfritt stal och
aluminiumkomponenter.
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* Inbyggd koppling till WeldEye ArcVision mojliggdr dvervakning av viktiga
robotsvetstillampningar var som helst. Tre manaders gratis testperiod for WeldEye
ArcVision inklusive en dWPS-modul

¢ Touch Sense-funktionen detekterar kontakten mellan tillsatsmaterialet och arbetsstycket,
sa att roboten kan avgodra startpunkten for svetsningen.

» Fogféljning genom ljusbagen (TAST) hjalper robotsvetssystemet att korrigera svetsbanan
om det finns avvikelser i fogen.

« Gasflodessensorn i tradmatarverket gér det mojligt att dvervaka skyddsgasflodet narmare
ljusbagen som standard — inga ytterligare sensorer behovs.

« Kollisionssensor forhindrar att svetspistolen oavsiktligt traffar foremal.

« Touch Sense-tandning ger minimalt med sprut och en stabiliserad ljusbage omedelbart
efter tandningen.

AX MIG Welder



X5 Power Source 400

Multi-processtromkalla som ger 400 A vid
60 % intermittens. Manuella och synergiska
svetsalternativ tillgéangliga. Kompatibel med
svetsprocesserna MAX Speed, MAX Cool,

WiseFusion, WiseSteel och
WisePenetration+. | robotsvetstillampningar
ar TIG- och MMA-processer inte tillgéangliga.

X5 Power Source 500

Multi-processtromkalla som ger 500 A vid
60 % intermittens. Manuella och synergiska
svetsalternativ tillgéangliga. Kompatibel med
svetsprocesserna MAX Speed, MAX Cool,

WiseSteel, WiseFusion och
WisePenetration+. | robotsvetstillampningar
ar TIG- och MMA-processer inte tillgangliga.

R500 Wire Feeder

R500-traddmatarverket ar ett slitstarkt och
kraftfullt trddmatningssystem, med tva
motorer och 4-hjulsmatning, utformad for att
fungera smidigt med AX MIG Welder. Ett
separat faste kravs for montering av
trddmatarverket pa roboten. Féljande
integrerade funktioner ingar: Gastestknapp,
trddmatnings- och tradbackningsknappar och
bakgrundsbelysning bakom matarhjulen.

PRODUKTALTERNATIV

X5 Power Source 400 Pulse

Multi-processtromkaélla som ger 400 A vid
60 % intermittens. Alternativ for manuell och
synergisk svetsning samt puls- och
dubbelpulssvetsning. Kompatibel med alla
MAX-specialsvetsprocesser samt
WiseFusion, WisePenetration+ och
WiseSteel. | robotsvetstillampningar &r TIG-
och MMA-processer inte tillgangliga.

X5 Power Source 500 Pulse

Multi-processtromkaélla som ger 500 A vid
60 % intermittens. Alternativ for manuell och
synergisk svetsning samt puls- och
dubbelpulssvetsning. Kompatibel med alla
MAX-specialsvetsprocesser samt
WiseFusion, WisePenetration+ och
WiseSteel. | robotsvetstillampningar &r TIG-
och MMA-processer inte tillgangliga.

R500+ Wire Feeder

R500-trddmatarverket ar ett slitstarkt och
kraftfullt rddmatningssystem, med tva
motorer och 4-hjulsmatning, utformad for att
fungera smidigt med AX MIG Welder. Ett
separat faste kravs for montering av
trddmatarverket pa roboten. Féljande
integrerade funktioner ingar: Gastestknapp,
trddmatnings- och tradbackningsknappar,
gasflodessensor, tryckluftsventil for
rengdring av svetspistol och
bakgrundsbelysning bakom matarhjulen.

X5 Power Source 400 Pulse+

Multi-processtrémkalla som ger 400 A vid
60 % intermittens. Alternativ fér manuell och
synergisk svetsning samt puls- och
dubbelpulssvetsning. Kompatibel med alla
MAX-specialsvetsprocesser samt
WiseFusion, WisePenetration+, WiseRoot+,
WiseThin+ och WiseSteel. |
robotsvetstillampningar ar TIG- och MMA-
processer inte tillgéngliga.

X5 Power Source 500 Pulse+

Multi-processtrémkalla som ger 500 A vid
60 % intermittens. Alternativ fér manuell och
synergisk svetsning samt puls- och
dubbelpulssvetsning. Kompatibel med alla
MAX-specialsvetsprocesser samt
WiseFusion, WisePenetration+, WiseRoot+,
WiseThin+ och WiseSteel. |
robotsvetstillampningar ar TIG- och MMA-
processer inte tillgéngliga.

RCM (AX)

Robotanslutningsmodulen, RCM, ar hjartat i
robotsvetssystemet. Den ansvarar for
automationens féltbussanslutning, WeldEye-
anslutning, anvandargranssnitt (WebUI),
touch-avkanning och manga andra specifika
robotsvetsfunktioner, inklusive LAN- och
WLAN-anslutning (WiFi endast i modell
RCM+). Det webbaserade
anvandargranssnittet (WebUI) kan anvandas
med valfri enhet som har en webblasare,
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déaribland mobiltelefon, surfplatta, PC, barbar
dator eller industri-PC.

MAX MAX MAX

cooL POSITION SPEED
MAX Cool MAX Position MAX Speed
En svetsprocess som minskar strackenergin i En svetsprocess som underlattar En svetsprocess som ar sarskilt utformad for
jamforelse med traditionella puls- eller hanteringen av tyngdkrafteffekten p& att ka framforingshastigheten i jamforelse
kortbagsmetoder, vilket forbattrar kontrollen smaltbadet, vilket ger enklare med traditionella puls- eller
av smaltbadet och dess stabilitet. MAX Cool lagessvetsning. MAX Position ar utformad spraybagsmetoder. MAX Speed minskar
ar idealisk for tillverkning i tunnplat, svetsning for svetsning av stal, rostfritt stal och arbetstiden och svetskostnaderna vid
av rotstrangar, éverbryggning av spalter och aluminium. svetsning av stal och rostfritt stal.
sammanfogning av tunna strangpressade
delar.

WiseThir|
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H
8
3
3
H
H
e
§
H

x)

WiseFusion WisePenetration+ WiseThin+
En svetsfunktion som reglerar En svetsfunktion som sékerstéller optimal Optimerad kortbagsprocess for svetsning av
ljusbagslangden automatiskt for att intrangning vid synergisk och pulsad MIG- tunnplat och lagessvetsning av tjockare plat,
sékerstalla en jamn svetskvalitet i alla 1agen. IMAG-svetsning, oberoende av variationer i aven vid bredare spalter och spaltvariationer.
Skapar och uppratthaller en optimal avstandet mellan kontaktmunstycket och Den exakta digitala styrningen ger en sprutfri
kortslutning vid pulsad Mig/Mag-svetsning arbetsstycket. Stabiliserar svetseffekten i ljusbage.
och vid svetsning i spraybage. alla situationer.



WiseRoot

WiseRoot+

Optimerad kortbagssvetsningsprocess for
produktiv rotstrangssvetsning. Styrningen av
bagspanningen och tidpunkten for
Gverforingen av droppen fran
tillsatsmaterialet ger en utmarkt svetskvalitet.
Ger hogre hastighet &n vid MMA-svetsning,
TIG-svetsning eller normal MIG/MAG-
svetsning.

AX Work Pack 1-MIG
AX Work Pack 1-MIG innehaller sju 1-MIG-

svetsprogram optimerade for robotsvetsning.

Se listan 6ver svetsprogram under bladet
med tekniska data.

WiseStee)

TSP

)
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WiseSteel

En svetsfunktion som &r séarskilt avsedd att
hantera utmaningarna vid svetsning i
blandbage. WiseSteel véaxlar mellan
kortbage och spraybage, vilket skapar

perfekta svetsar som kannetecknas av ett

regelbundet fiskfjallsmonster.

AX Work Pack Pulse

AX Work Pack Pulse innehaller 14
pulssvetsprogram optimerade for
robotsvetsning. Se listan dver svetsprogram
under bladet med tekniska data.

AX MIG Welder






FUNKTIONER

Intuitivt anvandargranssnitt (WebUI)

Med det intuitiva och lattanvanda
webblasarbaserade anvandargranssnittet kan du
fiarrjustera maskiner, vilket sparar tid for
konfiguration samt fér hantering och dvervakning av
systemet under utrustningens hela livscykel.
Anvandargranssnittet kan anvandas med valfri
enhet som har en webblasare — mobiltelefon,
surfplatta, barbar dator eller annan industri-PC.

Enkel integrering

Integrering av AX MIG Welder gar enkelt och snabbt
tack vare en rad anslutningsmdjligheter som
erbjuder nya sétt att f ut det mesta av dina

bagsvetsrobotar. Snabb och enkel installation och
integration, plus livsl&ng support fran Kemppi gor
det snabbt och enkelt att komma igang fran dag ett
och langt in i framtiden.

Upp till 70 % hogre framforingshastighet

MAX Speed okar framféringshastigheten med upp
till 70 % jamfort med traditionella puls- och
spraybagsmetoder. MAX Speed ger rena svetsar av
hogsta kvalitet, vilket effektivt minskar arbetstiden
och svetskostnaderna. MAX Speed ar utformad for
svetsning av stal och rostfritt stal i lagena PA och
PB. MAX Speed éar optimerad for
robotsvetstillampningar.

Battre kontroll 6ver smaltbadet vid
lagessvetsning

MAX Position underlattar hanteringen av
gravitationseffekterna i ett sméltbad. MAX Position
ar utmarkt vid fyll- och tackstrangar i stal, rostfritt stal
och aluminium i PF-laget, da den forbattrar
kontrollen och tillforlitigheten vid arbeten i lagen.
MAX Cool &r optimerad for robotsvetstillampningar.

AX MIG Welder “



Mer &n 30 % lagre strackenergi

MAX Cool sénker strackenergin med upp till 30 %
och forbéttrar kontrollen dar for hog temperatur
paverkar bade smaltbadets stabilitet och
deformationen negativt. MAX Cool &r den idealiska
|6sningen for en mangd olika tillampningar, t.ex.
tillverkning i tunnplat, svetsning av rotstrangar,
Overbryggning av spalter och sammanfogning av
tunna delar med homogena Fe-, Ss-, CuAlI8- och
CusSi3-tillsatsmaterial. MAX Cool ar optimerad for
robotsvetstillampningar.

Hogre svetshastighet och battre kvalitet

WiseThin+ har utvecklats for snabbare och mer
produktiv manuell och automatiserad
tunnplatssvetsning av stal och icke-jarnhaltiga
material. Den har processen gor det mojligt att
svetsa i alla lagen, breda spalter eller med
varierande spalttoleranser samt fallande. WiseThin+
ger utméarkt kontroll dver sméltbadet och minskar
méangden och storleken pa sprutet. WiseThin+
minskar strackenergin med 25 % jamfért med
normal MIG/MAG-svetsning, vilket minskar risken for
deformationer och behovet av efterarbete.
WiseThin+ &ar optimerad for robotsvetstillampningar.

Hogeffektiv rotstrAngssvetsning

WiseRoot+ &r en optimerad kortslutningsprocess for
rotstrangssvetsning utan rotstdd. Processen ar
hdgeffektiv och mycket snabbare &n MMA-
svetsning, TIG-svetsning eller normal MIG/MAG-
svetsning men skapar and& svetsar av hog kvalitet.
Fixerade ror kan svetsas i alla lagen och fogvinkeln
kan minskas med sa mycket som 40 procent
beroende pa tillampningen. WiseRoot+ &r optimerad
for robotsvetstillampningar.

Kvalitet, hastighet och enkel anvandning

Den optimerade svetsfunktionen WiseFusion ger en
mycket smal och energitét ljusbage, vilket ger hogre
svetshastighet och lagre stréackenergi. Det
koncentrerade intrangningsomradet gor det mojligt
att svetsa i smala och djupa spalter. WiseFusion ger
utmarkt intrangning utan risk for smaltdiken. Den
smalare ljusbagen underlattar dessutom kontrollen
av smaltbadet vid lagessvetsning.



Konstant intrdngning under krdvande
forhallanden

WisePenetration+ ar en optimerad svetsfunktion
utformad for att halla svetsstrommen och darmed
intrangningen konstant. Vid normal MIG/MAG-
svetsning éndras effekten till sméltbadet eftersom
svetsaren eller svetsstycket bestimmer avstandet
mellan fogen och svetspistolens munstycke. Dessa
awvvikelser kan leda till kvalitetsproblem, till exempel
brist pA sammansmaltning, ofullstandig eller
varierande intrangning, andringar av svetsprofil samt
svetssprut. WisePenetration+ |6ser dessa problem
och minskar behovet av efterslipning och
reparationsarbete. WisePenetration+ ar optimerad
for robotsvetstillampningar.

AX MIG Welder for svetsning av stal

Olegerat stal anvands fortfarande i stor utstrackning
i industriproduktion. Tillverkningen av detaljer av
kolstal kan ga& annu snabbare tack vare
robotstationer. Dessutom ar det ocksd mojligt tack
vare anvandningen av sarskilda, hogeffektiva
svetsprocesser som implementerats i
svetsutrustningen, och mgjligheten till kontinuerlig
utveckling av dessa enheter genom att ladda upp
nya svetskurvor for &nnu hogre effektivitet med
bibehallen hog kvalitet. Typiska industrisegment:
varvsindustrin, offshore, allman industri,
maskintillverkning och containertillverkning. Klicka
pa "Las mer” for att se ett exempel pd AX MIG

Oka effektiviteten och minska mangden
sprut vid svetsning av kolstal

WiseSteel ger optimerade ljusbagsegenskaper for
olika bagtyper och forenklar MIG-svetsningen av
kolstal. Det intelligenta styrsystemet hanterar till
exempel utmaningarna vid svetsning i
blandb&gsomradet. Detta uppnds genom en véaxling
mellan kortbdge och spraybage, vilket minskar
mangden sprut med 30 %, Okar
framforingshastigheten och skapar hogkvalitativa
svetsar som ka&nnetecknas av ett regelbundet
fiskfjallsmonster.

AX MIG Welder for svetsning av rostfritt
stal

Andelen rostfritt stal i industriproduktionen vaxer
konstant. Det materialet &r mer kravande an kolstal,
men genom systematisering av produktionen, vilket

ar mycket enklare med robottillampningar, ar
svetsning av rostfritt stal nu extremt effektiv.
Anvandningen av avancerad svetsutrustning i
robotstationer gor det mojligt att snabbt och flexibelt
anpassa stationen efter standiga forandringar i
stalets kvalitet och hogre kvalitetskrav.

Svetsutrustning med implementerad dvervakning av

svetsparametrar ar en huvudfaktor i utvecklingen av

denna industri. Typiska industrisegment:
Livsmedelsindustrin, kemisk industri,

AX MIG Welder




Welder-konfiguration (endast som referens) for processindustrin, lakemedelsindustrin, rér och
svetsning av stal. rorledningar. Klicka p& "Las mer” for att se ett
exempel pad AX MIG Welder-konfiguration (endast
som referens) for svetsning av rostfritt stal.

* WELD ASSIST

)

Joint type

TJOINT

Aluminium ar ett material som blir allt vanligare inom AX MIG Welder ar utrustad med verktyget Weld
produktion. Det utgor ett lattviktsalternativ till stal Assist som ger vagledning for snabbare
eftersom det har ett battre hallfasthet/vikt- instéllningar. Valj bara fogtyp, svetslage och
forhallande och korrosionsbesténdighet. Detta materialtjocklek, och sedan &r roboten redo att
material beter sig dock inte som stal i svetsa. Weld Assist stoder Al-, Fe- och Ss-material
svetstillampningar, sarskilt pa grund av dess héga och 1-MIG- och pulssvetsprocesser.

varmeledningsférmaga och laga smaltpunkt.
Effektiviteten och kvaliteten pa svetsning av
aluminium beror till stor del pa ratt utrustning och ratt
svetskurvor. Typiska industrisegment:
Varvsindustrin, (e)-transport, slap, motorfordon,
hjulramar och battericellkylning. Klicka pa "Las mer”
for att se ett exempel pd AX MIG Welder-
konfiguration (endast som referens) for svetsning av
aluminium.



Spara ljusbagstid och svetsparametrar

WeldEye ArcVision ar en integrerad Industri
4.0-16sning som sparar och registrerar ljusbagstid
och svetsparametrar for battre dversikt i
svetsproduktionen. Aktivera din kostnadsfria
3-méanaders provperiod fér WeldEye ArcVision utan
forpliktelser. Provlicensen innehaller ocksa
WeldEyes Welding Procedures-modul, s& att
anvandaren kan testa den digitala WPS-funktionen
(dWPS).

Touch Sense Ignition (TSI)

Touch Sense Ignition (TSI) majliggor en palitlig icke
kortslutande tandning som minimerar mangden
svetssprut och efterbearbetning.

AN

TAST (Through Arc Seam Tracking,
fogfdljning genom ljusbagen)

Stromkallan skickar ljusbags- och stick-out langd till
roboten som ett varde. Roboten anvander detta
varde for att halla stick-out langden stabil och
svetsningen pa ratt bana. Robotpendling behdvs for
fogpositionering. Denna funktion anvands nar en
trdng svetsbana inte ar exakt vad galler den faktiska
fogen. Exempelvis vid svetsning av stora
arbetsstycken inom varv, maskinindustrin,
kraftverksindustrin.

Touch-operation

Med Touch-operationsfunktionen kan en robot hitta
fogens start- och/eller slutpunkt. Principen ar att
stromkallan riktar sokspanningen till svetstraden

eller gaskapan (50 — 200 V). Nar traden eller
gaskapan vidror ett jordat arbetsstycke far roboten
ett meddelande om berdringen och sparar laget.

AX MIG Welder
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Kollisionssensor Gasflodesmatning
Strémkallans kollisionssensorfunktion sander Gasflodesmataren dvervakar gasflodet under
meddelandet fran kollisionssensorn via svetsningen och meddelar roboten omedelbart om
trddmatarverkets kontakt till robotens faltbuss eller I/ gasflodet faller under gréansvardet.

O-kort om ett I/O-kort (tillval) anvands. F6r denna
funktion maste en kollisionssensor vara monterad
pa robotens flans.



X5 Cooler 1400

Snabbmonterad X5 Cooler 1400 med Auto/
AV/PA-funktion. Lattpafylld tank med
mojlighet att kontrollera kylvatskenivan. Den
dynamiska kylningen séanker
energiforbrukningen och ljudnivan.
Kylenheten har en justerbar flodessensor
och filter for att sakerstélla kontinuerlig

kylning.

—

Stand for power source

Stativ for smidig transport och for att halla
golvet fritt under stromkallan.

TILLBEHOR

@

Robot interface module for AX

Faltbusskommunikation mellan stromkallan
och robotstyrenheten méjliggdrs med olika
typer av moduler. Protokollet kan véljas
utifrdn kundens onskemal. Det vanligaste ar
Ethernet IP. KUKA och Beckhoff anvander
Ethercat. Profinet?ofibus &r vanligt for
Siemens, och Modbus anvéands i Universal
Robot. DeviceNet ar ett vanligt

natverksprotokoll i &ldre system.

Q>

Interconnection cables for AX

Mellanledarsatsen innehaller ett antal kablar
och slangar. Kabelsatsen anvands for att
overfora svetsstrom, skyddsgas, kylvatska
och styrsignaler fran svetsstromkallan till
trddmatarverket. | mellanledarsatsen ingar
en spanningsavkannande kabel som behovs
med "+-modeller” av X5 Power Source.

i

R500 Wire Feeder Mounting
Brackets

Fasten fér montering av
R500-trddmatarverket pa robotens tredje
axel. Satsen bestar av tva delar: 6verdel och
underdel.

Det Gvre fastet ar avsett for trddmatarverket.
Det nedre fastet ar avsett for specifika
robotmodeller. Artikelnumret omfattar

metallplatar, isoleringsringar och skruvar.
Skruvar for robotens tredje axel ingar inte.

5

Interconnection cable brackets
for AX

Monteringsdel av metall, tva buntband.

AX MIG Welder



Earth return cable 70

Aterledare, 70 mm? och langderna 5, 10 och
15m.

&
-

Snap connector for drum or
spool holder (female)

Honkontakt for tradtunna eller bobinhallare.

Protective cover for wire spool

Plastskydd for tradbobinhallare.

Wire conduit for wire spools

Tradledare av hog kvalitet sakerstéller en
stabil frammatning av tillsatsmaterial fran
bobinen till matarverket. Hankontakt i bada
andarna passar i Kemppis matarverk och
den separata hallaren for tradbobinen. OBS!
Artikelnummer omfattar inte snabbkoppling
(honkontakt) for trddbobinhallare eller
tradtunna (bestélls separat). OBS! For
tillampningar med rostfritt stal eller
aluminium kravs en separat Chili-tradledare.

Snap connector for wire conduit
(male)

Hankontakt till tradledare. OBS! Tva stycken
behdvs per ledare

Wire spool holder

Lamplig for standardtradrulle a 15 kg. OBS!
Honkontakt for tradledare ingdr inte. Den
bestalls separat.

Wire conduit for wire drums

Alternativ tradledarlésning nar avstandet
mellan trddmatarverket och tradtunnan ar
stérre &n 5 meter. OBS! Vid bestélining av
tradledarkabel SP6007xx med 6nskad langd
behéver du dven snabbkopplingar: Tva hanar
(W005197) och en hona (W005189) — de
maste bestéllas separat.

Wire feed roll kits for AX

Satser med tradmatarhjul for R500
tradmatarverk.

Floor stand for wire spool holder

Golvstallning for tradbobinhallare.



TEKNISKA DATA

STROMKALLOR

X5 Power Source 400

Produktkod

Anslutningsspéanning 3-fas 50/60 Hz
Séakring

Uteffekt 60 % ED

Uteffekt 100 % ED

Anslutningseffekt vid max. strom
Rekommenderad elverkseffekt (min.)
Svetsstroms- och spanningsomrade, MIG
Svetsstroms- och spanningsomrade, TIG
Svetsstroms- och spanningsomrade, pinnelektrod (MMA)
Yttermatt L x B x H

Vikt (inga tillbehor)

Skyddsklass

EMC-klass

Omgivningstemperatur

Forvaringstemperaturomrade

X5110400000

380460 V £10 %

25A

400 A

350 A

20 kVA

25 kVA

15 A/12 V ... 400 A/42 V
15 A/1V ... 400 A/42 V
15 A/10 V ... 400 A/42 V
750 x 263 x 456 mm
39.0 kg

IP23S

A

-20 till +40 °C

-40 till +60 °C

AX MIG Welder




X5 Power Source 400 Pulse

Produktkod X5130400000
Anslutningsspéanning 3-fas 50/60 Hz 380 - 460 +10 %

Séakring 25A

Uteffekt 60 % ED 400 A

Uteffekt 100 % ED 350 A

Anslutningseffekt vid max. strom 20 kVA
Rekommenderad elverkseffekt (min.) 25 kVA

Svetsstroms- och spanningsomrade, MIG 15 A/10 V ... 400 A / 50V
Svetsstroms- och spanningsomrade, TIG 15A/1V ...400 A/ 50V
Svetsstroms- och spanningsomrade, pinnelektrod (MMA) 15 A/10 V ... 400 A/ 50V
Yttermatt L x B x H 750 X 263 x 456 mm
Vikt (inga tillbehor) 39,5 kg

Skyddsklass IP23S

EMC-klass A
Omgivningstemperatur -20 till +40 °C
Forvaringstemperaturomrade -40 till +60 °C
X5 Power Source 400 Pulse+

Produktkod X5100400000

Anslutningsspanning 3-fas 50/60 Hz

Séakring 25A

Uteffekt 60 % ED 400 A

Uteffekt 100 % ED 350 A

Anslutningseffekt vid max. strom 20 kVA
Rekommenderad elverkseffekt (min.) 25 kVA

Svetsstroms- och spanningsomrade, MIG 15 A/10 V ... 400 A/ 50V
Svetsstroms- och spanningsomrade, TIG 15 A/1V ... 400 A/ 50V
Svetsstroms- och spanningsomrade, pinnelektrod (MMA) 15 A/10 V ... 400 A/ 50V
Yttermatt L x B x H 750 x 263 x 456 mm
Vikt (inga tillbehor) 39,5 kg

Skyddsklass IP23S

EMC-klass A
Omgivningstemperatur -20 till +40 °C
Forvaringstemperaturomrade -40 till +60 °C

380 - 460 £10 %



X5 Power Source 500

Produktkod

Anslutningsspéanning 3-fas 50/60 Hz
Séakring

Uteffekt 60 % ED

Uteffekt 100 % ED

Anslutningseffekt vid max. strom
Rekommenderad elverkseffekt (min.)
Svetsstroms- och spanningsomrade, MIG

Svetsstroms- och spanningsomrade, TIG

Svetsstroms- och spanningsomrade, pinnelektrod (MMA)

Yttermatt L x B x H
Vikt (inga tillbehor)
Skyddsklass
EMC-klass
Omgivningstemperatur

Forvaringstemperaturomrade

X5 Power Source 500 Pulse

Produktkod

Anslutningsspanning 3-fas 50/60 Hz
Séakring

Uteffekt 60 % ED

Uteffekt 100 % ED

Anslutningseffekt vid max. strom
Rekommenderad elverkseffekt (min.)
Svetsstroms- och spanningsomrade, MIG

Svetsstroms- och spanningsomrade, TIG

Svetsstroms- och spanningsomrade, pinnelektrod (MMA)

Yttermatt L x B x H
Vikt (inga tillbehor)
Skyddsklass
EMC-klass
Omgivningstemperatur

Forvaringstemperaturomrade

X5110500000
380-460 V +10 %
32A

500 A

430 A

27 kVA

35 kVA

15 A/10 V ... 500 A/47 V
15 A/1V ... 500 A/47 V
15 A/10V ... 500 A/AT7 V

750 x 263 x 456 mm
39.5 kg

IP23S

A

-20 till +40 °C

-40 till +60 °C

X5130500000
380...460 V £10 %
32A

500 A

400 A

27 kVA

35 kVA

15 A/10 V ... 500 A/50 V
15 A/1V ... 500 A/50 V
15 A/10 V ... 500 A/50 V

750 x 263 x 456 mm
39,5 kg

P23S

A

-20 till +40 °C

-40 till +60 °C

AX MIG Welder



X5 Power Source 500 Pulse+

Produktkod

Anslutningsspéanning 3-fas 50/60 Hz
Séakring

Uteffekt 60 % ED

Uteffekt 100 % ED

Anslutningseffekt vid max. strom
Rekommenderad elverkseffekt (min.)
Svetsstroms- och spanningsomrade, MIG
Svetsstroms- och spanningsomrade, TIG
Svetsstroms- och spanningsomrade, pinnelektrod (MMA)
Yttermatt L x B x H

Vikt (inga tillbehor)

Skyddsklass

EMC-klass

Omgivningstemperatur

Forvaringstemperaturomrade

TRADMATARVERK

R500 Wire Feeder

Produktkod

Tradmatarverk

Justering av trddmatningshastighet
Pistolanslutning

Tillsatsmaterial (Fe-homogentrad)

Tillsatsmaterial (Fe-rorelektrod)
Tillsatsmaterial (Ss)
Tillsatsmaterial (Al)
Tillsatsmaterial (CuSi)
Driftspanning

Yttermatt L x B x H

Vikt (inga tillbehor)
Skyddsklass

EMC-klass
Omgivningstemperatur

Forvaringstemperaturomrade

“ AX MIG Welder

X5100500000

380...460 V £10 %

32A

500 A

400 A

27 kVA

35 kVA

15 A/10 V ... 500 A/50 V
15 A/1V ... 500 A/50 V
15 A/10 V ... 500 A/50 V
750 x 263 x 456 mm
39,5 kg

P23Ss

A

-20 till +40 °C

-40 till +60 °C

RX20150025L
Fyrhjulsmatning, tvd motorer
0,5-25 m/min

Euro

0,8-1,6 mm
1,0-1,6 mm

1,0-1,6 mm
0,8-1,6 mm
1,0-2,4 mm
0,8-1,2 mm
48V =

374 x 234 x 183 mm
6,15 kg
1P215

A

-20 till 40 °C
-40 till 60 °C



R500+ Wire Feeder

Produktkod RX21150025L
Tradmatarverk Fyrhjulsmatning, tvd motorer
Justering av trddmatningshastighet 0,5-25 m/min
Pistolanslutning Euro
Tillsatsmaterial (Fe-rorelektrod) 1,0-1,6 mm
Tillsatsmaterial (Ss) 0,8-1,6 mm
Tillsatsmaterial (Al) 1,0-2,4 mm
Tillsatsmaterial (CuSi) 0,8-1,2 mm
Driftspanning 48V =

Yttermatt L x B x H 374 x 234 x 183 mm
Vikt (inga tillbehor) 6,75 kg
Skyddsklass IP215

EMC-klass A
Omgivningstemperatur -20 till 40 °C
Forvaringstemperaturomrade -40 till 60 °C

ANSLUTNINGSMODUL FOR ROBOT

RCM (AX)

Produktkod RX311000000 — RCM+ med WLAN
RX301000000 — RCM utan WLAN

PROGRAMVARA

MAX Cool

Produktkod MSM70000 (Product code for Master M)
X570000 (Product code for X5 FastMig)
AXB80000 (Product code for AX MIG Welder)

MAX Position

Produktkod MSM90000 (Product code for Master M)
X590000 (Product code for X5 FastMig)
AX60000 (Product code for AX MIG Welder)

MAX Speed

Produktkod MSMB80000 (Product code for Master M)

X580000 (Product code for X5 FastMig)
AX70000 (Product code for AX MIG Welder)

AX MIG Welder




WiseFusion

Produktkod

WisePenetration+

Produktkod

WiseThin+

Produktkod

WiseRoot+

Produktkod

WiseSteel

Produktkod

AX Work Pack Pulse

Produktkod

AX Work Pack 1-MIG

Produktkod

n AX MIG Welder

X5500001 (Product code for X5 FastMig)
X8500000 (Product code for X8 MIG Welder)
MSM40000 (Product code for Master M)
AX30000 (Product code for AX MIG Welder)

X5500002 (Product code for X5 FastMig)
X8500002 (Product code for X8 MIG Welder)
MSM50000 (Product code for Master M)
AX20000 (Product code for AX MIG Welder)

X8500004 (Product code for X8 MIG Welder)
X5500004 (Product code for X5 FastMig)
AX50000 (Product code for AX MIG Welder)
9990419 (Product code for FastMig X)

X8500003 (Product code for X8 MIG Welder)
X5500003 (Product code for X5 FastMig)
AX40000 (Product code for AX MIG Welder)

X5500000 (Product code for X5 FastMig)
X8500001 (Product code for X8 MIG Welder)
MSM60000 (Product code for Master M)
AX10000 (Product code for AX MIG Welder)

AX92070200

AX92070200



TILLBEHOR

X5 Cooler 1400

Produktkod X5620000000
Nominell kylningseffekt vid 1 I/min 1,4 kW
Rekommenderat kylmedel MGP 4456 (Kemppi
Vikt (inga tillbehor) 15 kg

Behallarens volym 31

EMC-klass A
Forvaringstemperaturomrade -40 till 60 °C
Omgivningstemperatur -10 till 40 °C
Skyddsklass P23S

Robot interface module for AX

Produktkod Se tekniska data.

R500 Wire Feeder Mounting Brackets

Produktkod Se tekniska data.

Stand for power source

Produktkod X5701050000

Interconnection cables for AX

Produktkod Se tekniska data.

Interconnection cable brackets for AX

Produktkod SP008072

Earth return cable 70

Produktkod 6184711 (5 m, 70 mm?), 6184712 (10 m, 70 mm?), 6184713 (15 m,
70 mm2)

Wire conduit for wire spools

Produktkod Se tekniska data.

Wire conduit for wire drums

Produktkod Se tekniska data

Snap connector for drum or spool holder (female)

Produktkod W005189

AX MIG Welder



Snap connector for wire conduit (male)

Produktkod W005197

Wire feed roll kits for AX

Produktkod Se tekniska data.

Protective cover for wire spool

Produktkod SP007940

Wire spool holder

Produktkod WO007628 (right), W007629 (left)

Floor stand for wire spool holder

Produktkod W007356

n AX MIG Welder
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Kemppi ar ledande inom design av bagsvetsutrustning. Vi fokuserar
pa att 6ka kvaliteten och produktiviteten vid svetsning genom att hela
tiden fortsatta att utveckla ljusbagen och genom att arbeta for en
gronare och mer jamlik varld. Kemppi tillhandahaller hallbara
produkter, digitala losningar och tjanster till allt fran industriella
svetsforetag till enskilda entreprenorer. Var ledstjarna ar att vara
produkter ska vara lattanvanda och palitliga. Vi ser till att var expertis
finns tillganglig lokalt genom att samarbeta med ett mycket kvalificerat
partnernatverk som técker éver 70 lander. Kemppi har sitt
huvudkontor i Lahtis i Finland. Foretaget har nastan 800 anstéllda i 16
lander och en omsattning pa 195 MEUR.
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