MAX Cool

MINSKAR VARMEN SA ATT KONTROLLEN OVER
SMALTBADET BIBEHALLS
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6 KEMPPI Designed for welders



MAX Cool

VAN

COOL

MINSKAR VARMEN SA ATT KONTROLLEN OVER
SMALTBADET BIBEHALLS

Svetsprocessen MAX Cool 6kar kontrollen i svetstillampningar dar for hog temperatur paverkar bade
smaéltbadets stabilitet och deformationen negativt. Den sanker strackenergin med upp till 30 % jamfort med
traditionella puls- och kortbdgsmetoder.

MAX Cool ar idealisk for manga tillampningar, t.ex. tillverkning i tunnplat, svetsning av rotstrangar,
overbryggning av spalter och sammanfogning av tunna delar med homogena Fe-, Ss-, CuAl8- och
CuSi3-tillsatsmaterial. Svetsprocessen MAX Cool tillater storre spaltdppningar. Dessutom behdvs inte rotstod
i stumsvetsar. Svetsprocessen ger utmarkt kontroll av sméltbadet vid tunnplatssvetsning och
rotstrangssvetsning.

MAX Cool arbetar i kortbagsomradet och ger exakt strémstyrning vid kortslutning. Efter kortslutningen alstrar
en formningspuls ratt energi till sméaltbadet.



30%

MINSKAD
VARMETILLFORSEL

MAX Cool sanker strackenergin
med upp till 30 % jamfort med
traditionella puls- och
kortbagsmetoder.

VIKTIGA FORDELAR

SNABBARE SVETSNING

Med MAX Cool kan svetstiden
minskas tack vare utmarkt
kontroll 6ver smaltbadet.
Metoden eliminerar behovet av
rotstdd i stumsvetsar.

EN PROCESS, FLERA
SVETSTILLAMPNINGAR

MAX Cool &r en idealisk l6sning
manga svetstillampningar, t.ex.
tillverkning i tunnplat, svetsning
av rotstrangar, overbryggning av
spalter och sammanfogning av
tunna delar med homogena Fe-,
Ss-, CuAl8- och
CusSi3-tillsatsmaterial.

FORDELAR

 Strackenergin sanks med upp till 30 % jamfort med traditionella puls- och kortbagsmetoder
« Tillater storre spaltoppningar

* Rotstdd behdvs inte i stumsvetsar
 Utmarkt kontroll Gver smaltbadet vid tunnplatssvetsning och rotstrangssvetsning
» FOr svetsning i stal och rostfritt stal samt MIG-l6dning
 For tunnplatssvetsning och rotstrangssvetsning

« Optimal for 1-3 mm tunnplat, ven rotstrangssvetsning i tjockare plat



PRODUKTALTERNATIV

MAX

COOL

MAX Cool

En svetsprocess som minskar strackenergin i
jamférelse med traditionella puls- eller
kortbdgsmetoder, vilket forbattrar kontrollen av
sméltbadet och dess stabilitet. MAX Cool &r idealisk
for tillverkning i tunnpldt, svetsning av rotstrangar,
Overbryggning av spalter och sammanfogning av
tunna strangpressade delar.



FUNKTIONER

Overvinn utmaningarna vid Utmarkt kontroll av sméltbadet
tunnplatssvetsning

MAX Cool &r en idealisk svetsprocess for
L&g strackenergi och utmarkt kontroll av sméaltbadet tunnplatssvetsning, svetsning av rotstrangar och
tillater fogar med stora spaltéppningar. baglodning. Ingen risk for kollaps av smaltbadet
under svetsningen. Som foljd blir bada sidorna av
svetsen fria fran sprut.



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi ar ledande inom design av bagsvetsutrustning. Vi fokuserar
pa att 6ka kvaliteten och produktiviteten vid svetsning genom att hela
tiden fortsatta att utveckla ljusbagen och genom att arbeta for en
gronare och mer jamlik varld. Kemppi tillhandahaller hallbara
produkter, digitala losningar och tjanster till allt fran industriella
svetsforetag till enskilda entreprenorer. Var ledstjarna ar att vara
produkter ska vara lattanvanda och palitliga. Vi ser till att var expertis
finns tillganglig lokalt genom att samarbeta med ett mycket kvalificerat
partnernatverk som técker éver 70 lander. Kemppi har sitt
huvudkontor i Lahtis i Finland. Foretaget har nastan 800 anstéllda i 16
lander och en omsattning pa 195 MEUR.
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