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X8 MIG Welder

MARKNADENS MEST AVANCERADE UTRUSTNING FOR
MULTIPROCESSVETSNING
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6 KEMPPI Designed for welders



TEKNISKA DATA

STROMKALLOR

X8 Power Source 400

Produktkod X8100400001 - X8 Power Source 400, CUSTOM (Work Pack +
WiseFusion)
X8100401000 - X8 Power Source 400, cooler
X8100401001 - X8 Power Source 400, cooler, CUSTOM (Work Pack
+ WiseFusion)

Anslutningsspéanning 3-fas 50/60 Hz 380 - 460 V £10 %
Sakring 32A
Tomgangseffekt (MMA) (utan kylare och tradmatarverk, flaktar AV) 44 - 53 W
Tomgangseffekt (MMA) (utan kylare och trddmatarverk, flaktar PA) 107 - 111 W
Tomgéangseffekt (MMA) (med kylare, utan trédmatarverk, flaktar PA) 132 -137 W

Uteffekt 60 % ED 400 A

Uteffekt 100 % ED 320 A

Svetsstrom och spanningsomrade, MIG @ 380 V 20A/14V - 400A/50V
Svetsstrom och spanningsomrade, MMA @ 380 V 15A/20V - 400A/58V
Rekommenderad elverkseffekt (min.) 25 kVA
Tomgangsspanning (MMA) 50 V

Yttermatt L x B x H 921 x 348 x 795 mm
Vikt (inga tillbehdr) 95 kg
Omgivningstemperatur -20...+40 °C
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X8 Power Source 400 MV

Produktkod X8100400101 - X8 Power Source 400 MV, CUSTOM (Work Pack +
WiseFusion)

Anslutningsspéanning 3-fas 50/60 Hz 220 -230V £10 %
380 - 460 V 10 %

Séakring 32A

Séakring, 380-460 V 63 A

Tomgangseffekt (MMA) (utan kylare och tradmatarverk, flaktar AV) 44 - 53 W
Tomgangseffekt (MMA) (utan kylare och trddmatarverk, flaktar PA) 99 - 111 W

Uteffekt 60 % ED 400 A

Uteffekt 100 % ED 320 A

Svetsstrom och spanningsomrade, MIG @ 220 V 20 A/14 V - 400 A/50 V
Svetsstrom och spanningsomrade, MIG @ 380 V 20 A/14 V - 400 A/50 V
Svetsstrom och spanningsomrade, MMA @ 220 V 15 A/20 V - 400 A/58 V
Svetsstrom och spanningsomrade, MMA @ 380 V 15 A/20 V - 400 A/58 V
Rekommenderad elverkseffekt (min.) 35 kVA
Tomgangsspanning (MMA) 50 V

Yttermatt L x B x H 921 x 348 x 795 mm
Vikt (inga tillbehdr) 95 kg
Omgivningstemperatur -20...+40 °C

X8 Power Source 500

Produktkod X8100501000 - X8 Power Source 500, cooler
X8100501001 - X8 Power Source 500, cooler, CUSTOM (Work Pack
+ WiseFusion)

Anslutningsspéanning 3-fas 50/60 Hz 380 - 460 V £10 %
Sakring 32A
Tomgangseffekt (MMA) (utan kylare och tradmatarverk, flaktar AV) 44 - 53 W
Tomgangseffekt (MMA) (utan kylare och trddmatarverk, flaktar PA) 107 - 111 W
Tomgéangseffekt (MMA) (med kylare, utan trédmatarverk, flaktar PA) 132 - 137 W

Uteffekt 60 % ED 500 A

Uteffekt 100 % ED 400 A

Svetsstrom och spanningsomrade, MIG @ 380 V 20A/14V - 500A/55V
Svetsstrom och spanningsomrade, MMA @ 380 V 15A/20V - 500A/57V
Rekommenderad elverkseffekt (min.) 35 kVA
Tomgangsspanning (MMA) 50 V

Yttermatt L x B x H 921 x 348 x 795 mm
Vikt (inga tillbehdr) 95 kg
Omgivningstemperatur -20...+40 °C
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X8 Power Source 500 MV

Produktkod X8100501100 - X8 Power Source 500 MV, cooler
X8100501101 - X8 Power Source 500 MV, cooler, CUSTOM (Work
Pack + WiseFusion)

Anslutningsspéanning 3-fas 50/60 Hz 220 -230V £10 %
380 - 460 V 10 %

Séakring 32A

Sékring, 380-460 V 63 A

Tomgangseffekt (MMA) (utan kylare och tradmatarverk, flaktar AV) 44 - 53 W
Tomgangseffekt (MMA) (utan kylare och trddmatarverk, flaktar PA) 99 - 111 W
Tomgangseffekt (MMA) (med kylare, utan tr&dmatarverk, flaktar PA) 121 - 137 W

Uteffekt 60 % ED 500 A

Uteffekt 100 % ED 400 A

Svetsstrom och spanningsomrade, MIG @ 220 V 20A/14V - 500A/55V
Svetsstrom och spanningsomrade, MIG @ 380 V 20A/14V - 500A/55V
Svetsstrom och spanningsomrade, MMA @ 220 V 15A/20V - 500A/57V
Svetsstrom och spanningsomrade, MMA @ 380 V 15A/20V - 500A/57V
Rekommenderad elverkseffekt (min.) 35 kVA
Tomgangsspanning (MMA) 50 V

Yttermatt L x B x H 921 x 348 x 795 mm
Vikt (inga tillbehor) 95 kg
Omgivningstemperatur -20...+40 °C

X8 Power Source 600

Produktkod X8100601000 (Incl. X8 Control Pad and X8 Cooler)
Power upgrade 600 for X8 Power Source - X8560000

Anslutningsspénning 3-fas 50/60 Hz 380 - 460 V £10 %

380 - 460 V +10 %
Sakring 35A
Tomgangseffekt (MMA) (utan kylare och tradmatarverk, flaktar AV) 44 - 53 W
Tomgé&ngseffekt (MMA) (utan kylare och trddmatarverk, flaktar PA) 107 - 111 W
Tomgangseffekt (MMA) (med kylare, utan trdédmatarverk, flaktar PA) 132 - 137 W

Uteffekt 40 % ED 600 A

Uteffekt 60 % ED 530 A

Uteffekt 100 % ED 440 A

Svetsstrom och spanningsomrade, MIG @ 380 V 10A/10V - 600A/57V
Svetsstrom och spanningsomrade, MMA @ 380 V 10A/10V - 600A/58,5V
Rekommenderad elverkseffekt (min.) 40 kVA
Tomgangsspanning (MMA) 50 V

Yttermatt L x B x H 921 x 348 x 795 mm
Vikt (inga tillbehor) 95 kg
Omgivningstemperatur -20...+40 °C

X8 MIG Welder



X8 Power Source 600 MV

Produktkod X8100601100 (Incl. X8 Control Pad and X8 Cooler)
Power upgrade 600 for X8 Power Source - X8560000
Anslutningsspéanning 3-fas 50/60 Hz 220 -230V £10 %
380 - 460V +10 %
Sakring, 380-460 V 35A

Tomgangseffekt (MMA) (utan kylare och tradmatarverk, flaktar AV) 44 - 53 W
Tomgangseffekt (MMA) (utan kylare och trddmatarverk, flaktar PA) 99 - 111 W
Tomgangseffekt (MMA) (med kylare, utan trd&dmatarverk, flaktar PA) 121 - 137 W

Uteffekt 40 % ED

Uteffekt 60 % ED

Uteffekt 100 % ED

Svetsstrom och spanningsomrade, MIG @ 220 V
Svetsstrom och spanningsomrade, MIG @ 380 V
Svetsstrom och spanningsomrade, MMA @ 220 V
Svetsstrom och spanningsomrade, MMA @ 380 V
Rekommenderad elverkseffekt (min.)
Tomgangsspanning (MMA)

Yitermatt L x B x H

Vikt (inga tillbehor)

Omgivningstemperatur

Séakring, 220 - 230 V

TRADMATARVERK

X8 Wire Feeder

Produktkod
Tradmatarverk
Tradmatningshastighet
Svetsstrom 40 % ED, 12
Svetsstrom 60 % ED, 12
Svetsstrom 100 % ED, 12
Pistolanslutning
Tradbobinens vikt (max.)
Tradbobinens diameter (max.)
Tillsatsmaterial, Ss
Tillsatsmaterial, Al
Tillsatsmaterial, Fe
Tillsatsmaterial, MC/FC
Tradlos anslutning
Yttermatt L x B x H

Vikt (inga tillbehor)
Skyddsklass

EMC-klass

Omgivningstemperatur

600 A

530 A

440 A

10A/10V - 600A/47V
10A/10V - 600A/57V
10A/10V - 600A/47V
10A/10V - 600A/58.5V
40 kVA

50 V

921 x 348 x 795 mm
95 kg

-20...+40 °C

63 A

X8200000002 (X8200000001 med skapvarmare)
4-roll, twin-motor
0.5 - 25 m/min

600 A

530 A

440 A

Kemppi

20 kg

300 mm

0.6 -2.4mm
0.8-2.4mm

0.6 -2.4mm
0.8-2.4mm

2.4 GHz Bluetooth
640 x 220 x 400 mm
11.2 kg

IP23S

A

-20...+40 °C
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BRANNARE

Flexlite GX - X8 MIG Welder

Produktkod

PROGRAMVARA

WiseFusion

Produktkod

WiseSteel

Produktkod

WisePenetration+

Produktkod

WiseRoot+

Produktkod

WiseThin+

Produktkod
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Se tekniska data.

X5500001 (Product code for X5 FastMig)
X8500000 (Product code for X8 MIG Welder)
MSM40000 (Product code for Master M)
AX30000 (Product code for AX MIG Welder)

X5500000 (Product code for X5 FastMig)
X8500001 (Product code for X8 MIG Welder)
MSM60000 (Product code for Master M)
AX10000 (Product code for AX MIG Welder)

X5500002 (Product code for X5 FastMig)
X8500002 (Product code for X8 MIG Welder)
MSM50000 (Product code for Master M)
AX20000 (Product code for AX MIG Welder)

X8500003 (Product code for X8 MIG Welder)
X5500003 (Product code for X5 FastMig)
AX40000 (Product code for AX MIG Welder)

X8500004 (Product code for X8 MIG Welder)
X5500004 (Product code for X5 FastMig)
AX50000 (Product code for AX MIG Welder)
9990419 (Product code for FastMig X)



TILLBEHOR

Control Pad

Produktkod

Tradlos anslutning

Normal batteridrifttid
Normal batteriladdningstid
Normalt omrade vid tradlés anslutning
Fast anslutning

Displaytyp

Displaystorlek

Yttermatt L x B x H

Vikt (inga tillbehor)
Skyddsklass
Omgivningstemperatur

Batterityp

GX 208GMN

Produktkod
Utbytbar hals
Stallbar hals
Pistolgrepphandtag
Typ av kylning
Fjarreglage
Svetsmetod
Kontaktmunstycke
Diameter pa tillsatstrad (mm)
Typ av anslutning
LED, alternativ

Belastbarhet, Ar + CO2 (60 %)

GX 308GMN

Produktkod
Utbytbar hals
Stallbar hals
Pistolgrepphandtag
Typ av kylning
Fjarreglage
Svetsmetod
Kontaktmunstycke
Diameter pa tillsatstrad (mm)
Typ av anslutning
LED, alternativ

Belastbarhet, Ar + CO2 (60 %)

X8400110001 (reservdel)

2.4 GHz Bluetooth
15-24 h

5h

15m

USB

TFT LCD

5.7"

200 x 130 x 33 mm
0.89 kg

IP54

-20...+40 °C

Li-ion

GX208GMN35 (3,5 m), GX208GMNS (5 m)

Ja

Ja

Ja

Gas

Ja
MIG/MAG
M10x1
0,8-1,2
Kemppi
Ja

200 A

GX308GMNS35 (3,5 m), GX308GMNS5 (5 m)

Ja

Ja

Ja

Gas

Ja
MIG/MAG
M10x1
0,8-1,2
Kemppi
Ja

300 A
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GX 408GMN

Produktkod
Utbytbar hals
Stallbar hals
Pistolgrepphandtag
Typ av kylning
Fjarreglage
Svetsmetod
Kontaktmunstycke
Diameter pa tillsatstrad (mm)
Typ av anslutning
LED, alternativ

Belastbarhet, Ar + CO2 (60 %)

GX 428W

Produktkod
Belastbarhet, Ar + CO2 (100 %)

Utbytbar hals
Stallbar hals
Pistolgrepphandtag
Typ av kylning
Fjarreglage
Svetsmetod
Kontaktmunstycke

Diameter pa tillsatstrad (mm)

Typ av anslutning

LED, alternativ

GX 528W

Produktkod

Belastbarhet, Ar + CO2 (100 %)
Utbytbar hals

Stallbar hals
Pistolgrepphandtag

Typ av kylning

Fjarreglage

Svetsmetod
Kontaktmunstycke

Diameter pa tillsatstrad (mm)
Typ av anslutning

LED, alternativ

“ X8 MIG Welder

GX408GMN35 (3,5 m), GX408GMNS (5 m)

Ja

Ja

Ja

Gas

Ja
MIG/MAG
M10x1
0,8-1,6
Kemppi
Ja

400 A

GX428W35 (3,5 m), GX428W5 (5 m), GX428WS8* (8 m)
*WS-modellen i langden 8 m levereras utan tradledare

420 A (3,5 m och 5 m modeller)
300 A (8 m WS-modell)

Nej

Nej

Ja

Vatten

Ja
MIG/MAG
M10x1

0,8-1,6 (3,5 m och 5 m modeller)
1,2-1,6 (8 m WS-modell)

Kemppi

Ja (3,5 m och 5 m modeller)
Nej (8 m WS-modell)

GX528W35 (3,5 m), GX528W5 (5 m)

520 A
Nej

Nej

Ja
Vatten
Ja
MIG/MAG
M10x1
0,8-1,6
Kemppi
Ja



GX 608W

Produktkod

Belastbarhet, Ar + CO2 (35 %)

Utbytbar hals
Stallbar hals
Pistolgrepphandtag
Typ av kylning
Fjarreglage
Svetsmetod
Kontaktmunstycke
Typ av anslutning

LED, alternativ

GH 20 Gun Holder

Produktkod

X8 SuperSnake - mellanmatarverk

Produktkod

Beskrivning

Uteffekt 60 % ED
Tradmatarverk
Tradmatningshastighet
Matarhus, matt L x B x H

Tradrekommendationer, 15 m

Kabeldiameter
Matningsspéanning
Skyddsklass

Artikelnummer 10 m
Artikelnummer 15 m
Artikelnummer 20 m
Artikelnummer 25 m

Slitdelar

X8 Wheel Set

Produktkod

X8 Gas Cylinder Cart

Produktkod

GX608WS5 (5 m)
600 A (40%)
Nej

Nej

Ja

Vatten

Ja
MIG/MAG
M10x1
Kemppi

Ja

6256020

Se tekniska specifikationer

mellanmatarverk
310 A

GT02X, 2-hjuls
0-25 m/min

777 x 142 X142 mm

Fe/Ss 1,0-1,6 mm
Al 1,2-1,6 mm
FeMc/FeFc 1,2-1,6 mm

50 mm?
50V =
IP 23S

X8900501000 - Fe
X8900501001 - Ss/Al

X8900501500 - Fe
X8900501501 - Ss/Al

X8900502000 - Fe
X8900502001 - Ss/Al

X8900502500 - Fe
X8900502501 - Ss/Al

Slitdelssatsen for trddmatarverket maste bestallas separat beroende
pa vilket tillsatsmaterial du anvander.

X8701010000

X8701020000
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Wire Feeder Rotating Plate

Produktkod X8702010000

Double Wire Feeder Rotating Plate

Produktkod X8702020000



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi ar ledande inom design av bagsvetsutrustning. Vi fokuserar
pa att 6ka kvaliteten och produktiviteten vid svetsning genom att hela
tiden fortsatta att utveckla ljusbagen och genom att arbeta for en
gronare och mer jamlik varld. Kemppi tillhandahaller hallbara
produkter, digitala losningar och tjanster till allt fran industriella
svetsforetag till enskilda entreprenorer. Var ledstjarna ar att vara
produkter ska vara lattanvanda och palitliga. Vi ser till att var expertis
finns tillganglig lokalt genom att samarbeta med ett mycket kvalificerat
partnernatverk som técker éver 70 lander. Kemppi har sitt
huvudkontor i Lahtis i Finland. Foretaget har nastan 800 anstéllda i 16
lander och en omsattning pa 195 MEUR.
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