A7 Power Source 350

OVERSIKT

A7 MIG Welder 350 &r en svetsstromkalla utformad for krévande professionellt bruk i robotsvetssystem. Den ar lamplig for synergisk
pulsad MIG/MAG-, synergisk 1-MIG- och enkel MIG/MAG-svetsning, liksom for de modifierade processerna WiseRoot+™ och
WiseThin+™, Robotgranssnittsenheten 6verst pa stromkallan hanterar kommunikationen med roboten och har alla nédvandiga
anslutningar for att integreras i en robotcell. Enheten har en intern webbserver som gor att svetsnings- och instéllningsparametrar enkelt
kan hanteras fran all slags utrustning med webblasare, inklusive robotstyrmoduler.

TEKNISKA DATA

A7 Power Source 350
Produktkod

Anslutningsspénning 1-fas, 50/60 Hz
Anslutningsspénning 3-fas 50/60 Hz
Sékring (trég)

Elverk, min. effekt

Svetsomrade

Uteffekt 60 % ED

Uteffekt 100 % ED

Natkabel

Natstrom (maximum)

Natstrom (effektiv)

Tomgangseffekt

Effektfaktor vid max. strém
Tomgangsspanning (toppvarde)
Tomgangsspanning (medeltal)

Verkningsgrad (100 % intermittens)

A7 Power Source 350 / Tekniska
data

6201350

N/A

400V, -15 %...+20 %
25A

35 kVA
20A/12V-350A/46V
350 A

330 A

4G6 (5 m)

23A

21A

25W

0.85
uo=80V-98V
85V -103V

87 %

A7 Power Source 350 / Tekniska

data



A7 Power Source 350

Min. kortslutningseffekt Ssc i elnatet

Max. skenbar effekt
Elanslutning for kylenhet
Elanslutning for hjalpenhet
Omgivningstemperatur
Yttermatt L x B x H

Vikt (inga tillbehor)
Skyddsklass

Vikt (med anslutningskabel)
EMC-klass
Forvaringstemperaturomrade

Temperaturklass

26042024

5.5 MVA

22 kVA

24V DC/50 VA
50 V DC /100 W
-20 ... +40 °C
610 x 240 x 520 mm
40.2 kg

IP23S

42.6 kg

A

-40 ... +60 °C
155 (F)

26042024
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