A7 Power Source 350

OVERSIGT

A7 MIG Welder 350 er en universalsvejsestramekilde til kreevende professionel anvendelse til robotsvejsesystemer. Den egner sig til
synergisk pulseret MIG/MAG, synergisk 1-MIG og traditionel MIG/MAG svejsning samt de modificerede WiseRoot+™ og WiseThin+™
processer. Graensefladeenhed til robot oven pa stramkilden handterer kommunikationen med en robot og indeholder alle de ngdvendige
forbindelser til integration med en svejsecelle. Enheden har en intern webserver til nem styring af svejsningen og opseetningsparametre

via enhver enhed, der har en internetbrowser, herunder teachboks.

TEKNISKE SPECIFIKATIONER

A7 Power Source 350
Produktkode

Tilslutningsspeending 1~ 50/60 Hz
Netspeaending 3~ 50/60 Hz

Sikring (treeg)

Minimum generatoreffekt
Svejseomrade

Output 60 % ED

Output 100 % ED
Nettilslutningskabler
Forsyningsstrgm (maksimum)
Forsyningsstrgm, (effektiv)
Tomgangseffekt

Effektfaktor ved maks. stramstyrke
Tomgangsspaending (maksimal)
Tomgangsspaending (gennemsnitlig)

Virkningsgrad (100% intermittens)
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6201350

N/A

400V, -15 %...+20 %
25A

35 kVA
20A/12V-350A/46V
350 A

330 A

4G6 (5 m)

23A

21A

25W

0.85
uo=80V-98V
85V -103V

87 %
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A7 Power Source 350

Minimum kortslutningseffekt Ssc for forsyningsnettet

Maks. tilsyneladende effekt
Strgmforsyning til keleenhed
Stremforsyning til hjselpeenhed
Driftstemperaturomrade
Udvendige mal L x Bx H

Veegt (uden tilbehgar)
Kapslingsklasse

Veegt (med kabel)

EMC-klasse

Temperaturomrade ved opbevaring

Temperaturklasse

19042024

5.5 MVA

22 kVA

24V DC/50 VA
50 V DC /100 W
-20 ... +40 °C
610 x 240 x 520 mm
40.2 kg

IP23S

42.6 kg

A

-40 ... +60 °C
155 (F)

19042024



	A7 Power Source 350
	Oversigt
	Tekniske specifikationer


