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KEMPPI K5 ÉQUIPEMENT DE SOUDAGE

KempArc Pulse TCS
PRODUCTIVITÉ DU SOUDAGE MULTIPLIÉE PAR DEUX
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KempArc Pulse TCS

SYSTÈME DE SOUDAGE BI-FIL EN TANDEM POUR LES
SOUDURES MÉCANISÉES MIG/MAG

Le remplacement du soudage mono-fil par le soudage bi-fil en tandem est un moyen efficace pour augmenter la vitesse de soudage, la
productivité, et de réduire les coûts. La solution KempArc Pulse TCS (Tandem Control System) convient à de multiples applications de

soudage, depuis des tâches lourdes à la fabrication de tôle fine, et permet d'augmenter la productivité de 40 à 80 % sur un seul et
même procédé de soudage, de manière fiable. Les solutions logicielles intelligentes TCS apportent une grande facilité de configuration
et une régulation automatique de l'arc, ce qui permet d'augmenter la vitesse de soudage et d'assurer une qualité de soudage fiable. Le

logiciel TCS contrôle activement et séparément les arcs, ce qui permet de les ajuster précisément, indépendamment l'un de l'autre.
L’arc esclave supervise continuellement l’arc maître et s’ajuste en conséquence, offrant ainsi de nombreux avantages.

Le KempArc Pulse TCS peut être fourni avec la torche de soudage de votre choix (modèle normal ou push-pull) et est spécifiquement
conçu pour le soudage MIG/MAG en tandem. Vous avez ainsi la possibilité de suivre les paramètres de soudage à distance et

d'installer les postes à souder de la façon la plus ergonomique possible en utilisant la télécommande KF 62 ou le KempArc Browser, un
logiciel d'application offrant une interface Web pour les équipements KempArc.

PRINCIPALES APPLICATIONS

TÔLERIE FINE ENGINS DE CHANTIER CONSTRUCTION NAVALE
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PRINCIPAUX AVANTAGES

PRODUCTIVITÉ PLUS
ÉLEVÉE

Par rapport au soudage à fil
unique

SOURCES D'ÉNERGIE
450 A

Différents processus de soudage
sont possibles pour chaque

dévidoir

AVANTAGES

• Par comparaison avec un procédé à un fil, la productivité augmente de 40 à 80 %

• Facilité de définition du processus et de contrôle des paramètres

• Ajustement des paramètres rapide et flexible

• Réglage de la longueur de l'arc optimisé, en temps réel et de manière indépendante

• Aucune interférence provoquée par l'arc

• Quatre choix de procédés disponibles (variantes de combinaison de l'arc par pulvérisation/
globulaire)

• Commutation facultative ON/OFF de l'une ou l'autre électrode durant le cycle de soudage

• Adapté aux applications sur l'acier et l'aluminium

• Réduction de l'apport de chaleur sur les tôles fines

• Peut être utilisé pour le soudage à fil unique avec le premier ou le second fil

• Les dévidoirs sont tous deux équipés du mécanisme d'alimentation en fil DuraTorque à
quatre roulettes entièrement en métal, gages d'une excellente résistance à l'usure.

• Se connecte à des robots des marques les plus répandues
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AVANTAGES

SIMPLICITÉ DE LA CONFIGURATION : GAGNER DU TEMPS ET
DE L'ARGENT

L'un des grands avantages de la technologie TCS est qu'elle rend le KempArc
Pulse TCS plus tolérant aux variations des paramètres de soudage que les
solutions en tandem traditionnelles. Le résultat : la configuration de l'équipement
demande bien moins de temps, que ce soit au moment de la phase initiale de
réglage ou lors de la réalisation de modifications dans l'application de soudage.
Avec KempArc Pulse TCS, il est à la fois simple et rapide de passer d'une
application de mécanisation à une autre.

COMPATIBILITÉ DE L'APPLICATION WISE

Les produits logiciels Wise permettent d'améliorer encore plus les performances
de KempArc Pulse TCS. Ils accroissent la qualité et la productivité du soudage
grâce à un contrôle automatique de la puissance et de la longueur de l'arc. Plus
encore, les produits Wise sont disponibles à la fois pour le soudage de passes
de fond et de tôles fines.

ACCÉDEZ À VOTRE SYSTÈME KEMPARC À TRAVERS
INTERNET

KempArc Browser est un progiciel (en option) qui offre une interface web
permettant de sélectionner des marques de robots ou d'utiliser un ordinateur. Il
s'agit d'un moyen simple de modifier les valeurs des paramètres de soudage à
distance, sans avoir à se déplacer entre le poste à souder et l'application de
mécanisation. Utilisé en association avec un ordinateur, KempArc Browser vous
permet d'établir une connexion avec l'application de mécanisation, où qu'elle
soit : dans le même bâtiment ou à l'autre bout du monde.
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CONTENU DU SYSTÈME - ÉQUIPEMENT

KempArc Pulse 450 TCS Digital

Source d'alimentation 450 ampères pour les
soudures mécanisées bi-fil en tandem. Les
deux unités qui composent le système de
soudage mécanisé KempArc Pulse TCS

peuvent être contrôlées indépendamment
l'une de l'autre.

DT400 Wire feeder

Le dévidoir permet un soudage automatisé
grâce aux quatre roulettes entièrement

métalliques. Le DT400 se monte à l'arrière
du bras robotisé ou est intégré sur n'importe

quel système de soudage mécanisé.

DT400L Wire feeder

Le dévidoir permet un soudage automatisé
grâce aux quatre roulettes entièrement

métalliques. Le DT400 se monte à l'arrière du
bras robotisé ou est intégré sur n'importe

quel système de soudage mécanisé.

DeviceNet

Carte bus de terrain

Tandem control cable

Câbles de connexion aux sources
d'alimentation TCS KempArc Pulse.

Interconnection cable ROBOT
95-25-WH TANDEM

Binzel Tandem W 800 CAT torch

Comprend une torche de soudage refroidi
par liquide WH Tandem W 800, un support

de torche, un support robot CAT2, une bride
d'adaptateur appropriée au modèle du robot

et un jeu de câbles.
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CONTENU DU SYSTÈME - LOGICIELS

WiseFusion-A

Fonction de soudage Kemppi Wise pour le soudage
automatisé.

WisePenetration-A

Fonction de soudage Kemppi Wise pour le soudage
automatisé.

WiseRoot-A

Procédés de soudage Kemppi Wise pour le
soudage automatisé.

WiseThin-A

Procédés de soudage Kemppi Wise pour le
soudage automatisé.
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ALTERNATIVE - ÉQUIPEMENT ET LOGICIELS

KempArc Pulse TCS package
Can Open

Pack de système de soudage bi-fil en
tandem (code produit P162) pour les

soudures mécanisées MIG/MAG avec deux
sources d'alimentation numériques 450

ampères, unité de refroidissement KempCool
40, deux dévidoirs DT400, câbles et interface

robot à ouverture.

KempArc Pulse TCS package
Ethernet

Pack de système de soudage bi-fil en
tandem (code produit P163) pour les

soudures mécanisées MIG/MAG avec deux
sources d'alimentation numériques 450

ampères, unité de refroidissement
KempCool 40, deux dévidoirs DT400, câbles

et interface robot Ethernet

KempArc Pulse TCS package
Profibus

Pack de système de soudage bi-fil en
tandem (code produit P164) pour les

soudures mécanisées MIG/MAG avec deux
sources d'alimentation numériques 450

ampères, unité de refroidissement KempCool
40, deux dévidoirs DT400, câbles et interface

robot Profibus

KempArc Pulse TCS package
Profinet

Pack de système de soudage bi-fil en
tandem (code produit P165) pour les

soudures mécanisées MIG/MAG avec deux
sources d'alimentation numériques 450

ampères, unité de refroidissement KempCool
40, deux dévidoirs DT400, câbles et interface

robot Profinet

Interconnection cable ROBOT
95-10-WH

Ethernet

Carte bus de terrain

Profibus

Carte bus de terrain

Profinet

Carte bus de terrain

Can Open

Carte bus de terrain
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KempArc Pulse TCS

Code du produit KempArc Pulse TCS package DeviceNet - P161

Tension d'alimentation triphasée 50/60 Hz 400 V -15 à +20 %

Fusible à retard 35 A

Puissance minimum générateur 35 kVA

Plage de courants de soudage 10 à 50 V

Tension à vide 50 V

Puissance nominale à facteur de charge 60 % 221,1 kVA

Puissance nominale à facteur de charge 100 % 17,8 kVA

Puissance au ralenti (sans charge) 100 W

Rendement 88 %

Facteur de puissance 0,90

Tension d'alimentation des appareils auxiliaires 50 V / 100 W

Fusible d'alimentation des appareils auxiliaires (X14, X15) 6, 3 A retardé

Tension d'alimentation pour l'unité de refroidissement 24 VCC / 50 W

Courant de sortie max. 380 A (100 %)

450 A (60 %)

Températures d'utilisation -20 à +40 °C

Dimensions externes L x P x H 590 x 230 x 430 mm

Poids (sans accessoires) 36 kg

Indice de protection IP23S

Classe CEM A

Températures de stockage -40 à +60 °C

Code du produit

DT400 Wire feeder

Code du produit 6203400 / 6203400L

Vitesse de dévidage 0…25 m/min

Puissance nominale 100 W

Fils d'apport 0,8 à 1,6 mm

Tension de fonctionnement 50 VDC

Températures d'utilisation -20…+40ºC

Indice de protection n IP23S

Dimensions externes 269 x 175 x 169 mm

Classe CEM A

Poids 4.5 kg

Chargeabilité 40°C 100%ED 500 A

Raccord de la torche de soudage Euro
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DT400L Wire feeder

Code du produit 6203400L

Vitesse de dévidage 0…25 m/min

Puissance nominale 100 W

Fils d'apport 0,8 à 1,6 mm

Tension de fonctionnement 50 VDC

Températures d'utilisation -20…+40ºC

Indice de protection n IP23S

Dimensions externes 269 x 175 x 169 mm

Classe CEM A

Poids 4.5 kg

Chargeabilité 40°C 100%ED 500 A

Raccord de la torche de soudage Euro

Code du produit

Code du produit

Code du produit

KempCool 40

Code du produit 6208400

Tension d'alimentation monophasée 50/60 Hz 230 V ± 10 %

Puissance nominale 300 W (10 %)

Puissance nominale à facteur de charge 100 % 300 W

Liquide de refroidissement Eau avec 20 à 40 % de monopropylène glycol

Pression de sortie max. 0,35 MPa

Températures d'utilisation -20 à +40 °C

Dimensions externes L x P x H 700 x 600 x 600 mm

Poids (sans accessoires) 40 kg

Indice de protection IP23S

Classe CEM A

Volume du réservoir d'eau 8 l

Puissance de refroidissement 4 kW

Températures de stockage -40 à +60 °C

Code du produit
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WWW.KEMPPI.COM

Kemppi fait figure de leader en matière de conception au sein de
l'industrie du soudage à l'arc. Par l'optimisation continue de l'arc de
soudage et par nos efforts en faveur d'un monde plus respectueux de
l'environnement et plus juste, nous nous engageons à améliorer la
qualité et la productivité du soudage. Kemppi propose des produits
durables, des solutions numériques et des services pour les
professionnels, des sociétés de soudage industriel aux entrepreneurs
individuels. La facilité d'utilisation et la fiabilité de nos produits
constituent nos principes directeurs. Afin de rendre disponible notre
expertise à un niveau local, nous travaillons avec un réseau de
partenaires hautement qualifiés couvrant plus de 70 pays. Basé à
Lahti, en Finlande, Kemppi emploie près de 800 professionnels dans
16 pays et réalise un chiffre d'affaires de 195 millions d'euros en 2022.

http://kemppi.com
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