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Master 315

ROZSZERZENIE OPCJI STANDARDOWYCH —
SPAWANIE ELEKTRODA OTULONA Z OPTYMALNA
WYDAJNOSCIA

Master 315 jest stylowym i praktycznym urzgadzeniem spawalniczym do spawania elektroda otulonag, ktére
utatwia trudng prace spawacza. Najwyzszej klasy spawanie elektrodg otulong charakteryzuje sie
niezawodnym zajarzaniem, stabilnoscig tuku i tym, ze nadaje sie do wszystkich rodzajéw elektrod, réwniez
celulozowych.

Urzadzenie Master 315 charakteryzuje sie matg masg i kompaktowymi wymiarami, jest wykonane z
wytrzymatego, formowanego wtryskowo tworzywa sztucznego dodatkowo wzmocnionego za pomoca
specjalnych mostkoéw udarowych, dzieki czemu jest niezawodnym partnerem w warsztacie i w terenie.

Master 315 zapewnia optymalng wydajnos¢ spawania i szybkie ustawianie parametréw dzieki innowacyjnej
funkcji Weld Assist i unikalnemu menu. Weld Assist umozliwia odpowiednie ustawienie parametrow do
kazdego zadania, niezaleznie od do$wiadczenia uzytkownika. Wybierz rodzaj i Srednice elektrody oraz podaj
typ ztacza, a Weld Assist idealnie dobierze wszystkie parametry.

Spawanie elektrodami otulonymi jest podstawowym procesem spawania, ale Master 315 pozwala
rozszerzy¢ go o dodatkowe, profesjonalne elementy.
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WELD ASSIST

Nie tra¢ wiecej czasu na
szukanie wtasciwych
parametréw spawania MMA,
Weld Assist zrobi to 0 60%
szybciej i zapewni odpowiednie
nastawy za kazdym razem.

GLOWNE ZALETY

WYSOKA JAKOSC
SPAWANIA ELEKTRODA
OTULONA

Doskonate spawanie
charakteryzuje sie stabilnym i
precyzyjnie kontrolowanym
tukiem. Master 315 dzieki swej
dynamice pozwala utrzymywac
tuk pod kontrolg, réwniez w
trakcie spawania elektrodami
celulozowymi.

BEZPRZEWODOWE
ZDALNE STEROWANIE

Bezprzewodowe sterowanie
HR45 to wieksza wygoda
uzytkowania i poprawa
bezpieczenstwa. Proste i
bezpieczne ustawienie mocy i
wybor kanatu pamieci z
odlegtosci nawet 100 m od
stanowiska pracy.

e 0O 60% szybsze ustawianie parametrow dzieki funkcji Weld Assist

KORZYSCI

» Bezprzewodowe sterowanie to wieksza wygoda uzytkowania i poprawa bezpieczenstwa
« 7-calowy kolorowy wyswietlacz TFT zapewnia wyjgtkowo prostg obstuge

* Nadaje sie do wszystkich rodzajéw elektrod

e Specjalny program spawania elektrodg celulozowg

e 99 kanaléw pamieci do parametréw spawania lub wartosci WPS

» Po podigczeniu uchwytu spawalniczego TIG Flexlite TX223GVD134 Master 315 zrodto
pradu pozwala uzyskac wysoka jakos¢ spawania TIG pragdem statym

e Urzadzenie jest wykonane z wytrzymatego tworzywa sztucznego nadajacego sie do

recyklingu.

e Oddzielne modele do zasilania agregatem, zastosowan wielonapieciowych i VRD.
« Zrédto prgdu mozna fatwo zamontowaé na opcjonalnym podwoziu Kemppi
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OPCJE PRODUKTOWE

Master 315 G

Zrédto pradu 300 A Zrddito pradu 300 A do
spawania elektrodg otulong moze by¢ zasilane z
agregatu pradotworczego. Urzgdzenie jest
standardowo wyposazone w kolorowy 7-calowy
wys$wietlacz TFT. Po podigczeniu do uchwytu
spawalniczego Flexlite TX 223GVD13 Master 315
zapewnia znakomite zrédto pradu pozwalajace
uzyskac¢ wysoka jakos$¢ spawania TIG pradem
statym.

Master 315 GM

Zrodio pradu 300 A do spawania elektrodg otulong
moze byc¢ zasilane z agregatu pragdotwdrczego i
wielonapieciowego zrédta pradu. Urzadzenie jest
standardowo wyposazone w kolorowy 7-calowy
wyswietlacz TFT. Po podtgczeniu do uchwytu
spawalniczego Flexlite TX 223GVD13 Master 315
zapewnia znakomite zrodto pradu pozwalajace
uzyskac wysoka jakos¢ spawania TIG pragdem
statym.

Master 315

Master 315 G AU

Zrédio pradu 300 A Zrédio pradu 300 A do spawania
elektrodg otulong moze by¢ zasilane z agregatu
pradotworczego. Ten model jest wyposazony w
uktad redukcji napiecia wymagany na niektorych

rynkach. Urzadzenie jest standardowo wyposazone

w kolorowy 7-calowy wyswietlacz TFT. Po
podigczeniu do uchwytu spawalniczego Flexlite TX
223GVD13 Master 315 zapewnia znakomite zrodto
pradu pozwalajace uzyskac wysoka jakos¢
spawania TIG pradem statym.



CECHY

‘/%

WELD ASSIST

/* RECOMMENDED SETTINGS

WELD ASSIST 140 A

Panel sterowania (interfejs uzytkownika)

Master 315, standardowo wyposazony jest w
kolorowy, 7-calowy wyswietlacz TFT, ktory zapewnia
wygodng obstuge oraz precyzyjne ustawianie i
sterowanie parametrami spawania. Wyswietlacz
chroniony jest pancerng ptyta o grubosci 3 mm,
dzieki czemu jest wytrzymaty i odporny na
uderzenia. Master 315 posiada 99 kanatéw pamieci
umozliwiajgcych ustawienie najlepszych parametrow
lub wartosci WPS, zapisanie ich i wywotywanie w
razie potrzeby.

Wydajne spawanie elektrodami
celulozowymi

Uzyskanie doskonatej wydajnosci spawania
elektrodg celulozowg wymaga duzego zapasu
napiecia. Funkcja Weld Assist urzadzenia Master
315 posiada specjalny program do spawania
elektrodami celulozowymi pozwalajgcy uzyskac
odpowiednig moc tuku, co jest istotnym warunkiem
uzyskania jakosci i wydajnosci takiego spawania.

Weld Assist

Weld Assist w niespotykany dotgd sposéb pozwala
na automatyczny dobdr odpowiednich parametréw
spawania juz za pierwszym razem. Dzieki Weld
Assist kazdy spawacz szybko ustawi docelowy
zakres parametrow, i tym samym zapewni doktadne
i wydajne spawanie. Postepuj zgodnie z krokami
pokazanymi na ekranie, wybierz rodzaj i wielko$¢
elektrody oraz rodzaj ztgcza. Idealnie nadaje sie do
tworzenia pWPS.

Personalizacja

Przeslij logo swojej firmy, dane do kontaktu lub
ulubione zdjecie i spersonalizuj wygaszacz ekranu
urzadzenia Master 315. Mozna to zrobi¢ szybko i
tatwo.
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Bezprzewodowe sterowanie za pomocag
Bluetooth

Magia bezprzewodowego zdalnego sterowania.
Zdalne sterowanie HR45 umozliwia bezprzewodowg
regulacje mocy i wybér kanatu pamieci z odlegtosci
do 100 metréw. Eliminacja koniecznosci drogich
napraw przewodow zdalnego sterowania i poprawa
bezpieczenstwa w miejscu pracy dzieki
bezprzewodowemu zdalnemu sterowaniu HR45.

Technologia ARCbreak

Technologia ARCbreak umozliwia spawaczom
zmienne ustawienie parametrow, aby fatwo
inicjowac i przerywac tuk podczas spawania MMA.
Lepsza kontrola nad jeziorkiem spawalniczym i
wprowadzaniem ciepta, ARCbreak pomaga unikng¢
przepalenia materiatu, poprawia ogdélng jakosc
spawow i zwieksza szybkos$¢ spawania.
Zastosowanie ARCbreak mozna optymalizowac,
korzystajac z menu Weld Assist dla ré6znych
rodzajow elektrod.
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Spawanie impulsowe MMA

W przypadku niektorych aplikacji spawanie
impulsowe MMA moze zmniegjszy¢ ilos¢
wprowadzanego ciepta, poprawi¢ kontrole tuku i
przyspieszy¢ prace. Ponadto spawanie impulsowe
MMA zapewnia doskonate rezultaty w przypadku
spoin wykonywanych w pozycjach wymuszonych i
warstw graniowych. Gwarantuje czystsze spawy i
mniejsze odksztatcenia cieplne.

Mocna konstrukcja

Urzadzenie Master 315 zostato zaprojektowane i
skonstruowane z myslg o maksymalnej
wytrzymatosci na uderzenia. W tym celu uzyto
specjalnych tworzyw sztucznych pochtaniajacych
energie i nadajacych sie do recyklingu. Konstrukcja
zostata dodatkowo wzmocniona specjalnymi
mostkami udarowymi, ktore lepiej chronig zrédto
pradu przed uderzeniami podczas codziennego
spawania.



Zegar czasu spawania

Zegar czasu spawania umozliwia zapisywanie i
poréwnywanie zadan spawalniczych. Idealny do
mierzenia tacznego czasu spawania, szacowania
kosztu pracy i rejestrowania parametrow zlecen.

Zegar mozna prosto i szybko zerowac.

QR code

Master 315 jest wyposazony w unikalny kod QR,
ktory umozliwia tatwy dostep do wszystkich
stosownych informaciji, takich jak: numer produktu,
numer seryjny, specyfikacja techniczna, numery do
zamowien, czesci zamienne, instrukcje obstugi,
adresy stron internetowych i informacje kontaktowe
do lokalnych Dealeréw i serwisow. Wszystkie
informacje dostepne sg po zeskanowaniu kodu.
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TX 223GVD13

200 A, chtodzenie gazem, zawor gazu, DIX
13, duza gtéwka uchwytu

PASMT

Czterokotowy wozek wyposazony w
innowacyjng uchylng ptyte na butle.

FR43

Przewodowe zdalne sterowanie nozne.

_ Master 315

AKCESORIA

T25MT

Dwukotowy wézek umozliwiajgcy montaz
butli gazowej z poziomu podtogi.

P 2

HR43

Przewodowe zdalne sterowanie reczne.

FR45

Bezprzewodowe zdalne sterowanie nozne.

Zasieg sygnatu do 100 metréw.

v

|3

PA3MT

Podwozie czterokotowe.

HR45

Bezprzewodowe zdalne sterowanie reczne.

Zasieg sygnatu do 100 metréw.

Earth return cable 35 mm2, 5 m

5-metrowy kabel masy o powierzchni

przekroju poprzecznego 35 mmz2. Kabel masy

domyka obwdd elektryczny w procesie

spawania. Kabel prowadzi od zrédta pradu

spawania do spawanego elementu.



Earth return cable 50 mmz2, 5 m

5-metrowy kabel masy o powierzchni
przekroju poprzecznego 50 mmz2. Kabel masy
domyka obwdd elektryczny w procesie
spawania. Kabel prowadzi od zrédta pradu
spawania do spawanego elementu.

MM

Electrode holders

Welding cable 5 m 35 mm2

Welding cable 5 m 50 mm2

Master 315 n



Master 315

Kod produktu

Napiecie zasilania 3~, 50/60
Hz

Zabezpieczenie
Rozmiary elektrod otulonych

Zakres parametrow spawania
(MMA)

Zakres parametréw spawania
(TIG)

Wspétczynnik mocy dla 100%

Maks. napiecie spawania

Zalecane moce agregatow
(min.)

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (dt. x
szer. X wys.)

Masa (bez akcesoriéw)
Stopien ochrony

Spetniane normy

Klasa kompatybilnosci
elektromagnetycznej

Maks. prad znamionowy przy
40°C (40% TIG)

Maks. prad znamionowy przy
40°C (60% TIG)

Maks. prad znamionowy przy
40°C (100% TIG)

Maks. prad znamionowy przy
40°C (30% MMA)

Maks. prad znamionowy przy
40°C (40% MMA)

Maks. prad znamionowy przy
40°C (60% MMA)

Maks. prad znamionowy przy
40°C (100% MMA)

Sprawnos¢ dla 100%

Master 315

DANE TECHNICZNE

Master 315 G

M315G
380-460 V +10%

16A-C

1,6-7,0 mm

10-300 A

3-300 A

0.89

63-89V DC
20 kVA

-20-40°C
544 x 205 x 443 mm

21,4 kg
1P23S
IEC 60974-1,-3,-10, IEC

61000-3-12, GB 15579.1
A
300 A/22 V

260 A/20,4 V

220 A/18,8 V

300 A/32 V

260 A/30,4 V

220 A/28,8 V

0.87

Master 315 G AU

M315GAU
380-460 V +10%

16A-C

1,6-7,0 mm
10-300 A
10-300 A (400 V)
10-260 A (220 V)
3-300 A

0.89

63-89V DC
20 kVA

-20-40°C
544 x 205 x 443 mm

21,4 kg
1P23S
IEC 60974-1,-3,-10, IEC 61000-3-12, GB

15579.1, AS 60974.1-2006
A
300 A/22 V

260 A/20,4 V

220 A/18,8 V

300 A/32 V

260 A/30,4 V

220 A/28,8 V

0.87

Master 315 GM

M315GM

220-230 V +10%
380-460 V +10%

16A-C
1,6-7,0 mm

3-300 A (400 V)
3-260 A (220 V)

0,89 (400 V)
0,95 (220 V)

38-60 V DC
20 kVA

-20-40°C
544 x 205 x 443 mm

22,6 kg
IP23S

IEC 60974-1,-3,-10, IEC
61000-3-12, GB 15579.1

A

280 A/ 21,2 V (400 V)
260 A /20,4 V (220 V)

260 A /20,4 V (400 V)
230 A/19,2V (220 V)

220 A/ 18,8 V (400 V)
175A /17,0 V (220 V)

300 A /32,0 V (400 V)
260 A/30,4 V (220 V)

280 A /31,2 V (400 V)
260 A /30,4 V (220 V)

260 A /30,4 V (400 V)
230 A /29,2 V (220 V)

220 A /28,8 V (400 V)
175 A /27,0 V (220 V)
0,87 (400 V)
0,85 (220 V)



AKCESORIA

TX 223GVD13

Kod produktu
Spetniane normy

Chtodzenie

Typ ztgcza (prad i gaz)
Obcigzalnos¢ dla 40% (Argon)
Obcigzalnos$¢ dla 100% (Argon)
Typ ztgcza (sterowanie)

Typ ztacza (ptyn chtodzacy)
Zdalne sterowanie

Typ szyjki

T25MT

Kod produktu

PA3SMT

Kod produktu

PASMT

Kod produktu

HR43

Kod produktu

HR45

Kod produktu

FR43

Kod produktu

FR45

Kod produktu

Earth return cable 35 mm2, 5 m

Kod produktu

Earth return cable 50 mm2, 5 m

Kod produktu

TX223GVD134 (4m)
IEC 60974-7

Gaz

DIX 13 mm

220 A

Nie
Kat 70°

T25MT

PA3MT

P4A5SMT

HR43

HR45

FR43

FR45

6184311

6184511

Master 315



Welding cable 5 m 35 mmz2

Kod produktu 6184301

Welding cable 5 m 50 mmz2

Kod produktu 6184501

Master 315



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzgdzen do
spawania tukowego. Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku
spawalniczego staramy sie zapewnia¢ coraz wyzszg jakos¢ i
wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac na rzecz bardziej
ekologicznego i réwnego Swiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi
dla profesjonalistow — od firm zajmujgacych sie spawaniem w
warunkach przemystowych po wykonawcéw indywidualnych. Naszym
celem nadrzednym jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktow.
Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko wykwalifikowanych partnerow
obejmujgcg ponad 70 krajow, dzieki czemu jesteSmy w stanie
obstugiwacé klientéw lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w
Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach
i w 2022 r. osiggneta obrét 195 min EUR.

© KEMPPI
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