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6 KEM PPI Designed for welders



MasterTig

\;

reddot winner 2020
industrial design

URZADZENIA DALEKIE OD PRZECIETNOSCI

MasterTig wyznacza zupetnie nowe standardy jakosci, wszechstronnosci i wydajnosci energetycznej
spawania. W ofercie znajdujg sie przeznaczone dla profesjonalnych spawaczy urzadzenia MasterTig o mocy
do 500 A. Dzieki modutowej konstrukcji urzadzern mozna dobraé specyfikacje najlepiej odpowiadajaca
konkretnym potrzebom. Dostepne sg opcjonalne panele sterowania, bezprzewodowe zdalne sterowanie i
podwozie.

Stylowe, praktyczne i wytrzymate urzadzenie MasterTig jest odporne na uderzenia oraz trudy codziennego
spawania. To niewielkich wymiaréw sprzet spawalniczy wykonany z wytrzymatego, a zarazem lekkiego,
formowanego wtryskowo tworzywa sztucznego dodatkowo zawierajgcy rozwigzania wzmachiajgce
konstrukcje przed uderzeniami. Elastyczne i wytrzymate uchwyty Flexlite TX do spawania metodg TIG
mozna szybko zamocowac do urzgdzenia MasterTig, aby zapewni¢ maksymalny komfort spawania.


https://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/family/flexlite-tx/

60%

SZYBSZA
KONFIGURACJA

Optymalna konfiguracja dzieki
rozwigzaniu Weld Assist
utatwiajgca spawanie i
zwiekszajgca wydajnos¢ procesu

GLOWNE ZALETY

30%

WIEKSZA PREDKOSC
SPAWANIA

Funkcja podwdjnego impulsu
przyspiesza spawanie i
zmniejsza ilos¢ wprowadzanego
ciepta 0 20%

20%

NIZSZY POZIOM HALASU

Urzadzenie MasterTig generuje
znacznie mniej hatasu w
poréwnaniu z urzgdzeniami do
spawania z uzyciem pradu
przemiennego innych wiodacych
producentéw

KORZYSCI

« Do wyboru sg tradycyjne panele sterowania z przyciskami dotykowymi lub panel sterowania
z kolorowym, 7-calowym ekranem TFT, wyposazony w funkcje asystenta spawania oraz 99

kanatéw pamieci

e Asystent spawania pomaga spawaczowi precyzyjnie i wydajnie spawac, proponujac
najlepsze parametry dla r6znych zastosowan spawalniczych

e Szereg przydatnych funkcji wspomagajacych proces spawania TIG

* tatwe, szybkie i wygodne uzupetnianie ptynu chtodzacego oraz czyszczenie

» Podwozia urzgdzen MasterTig umozliwiajg instalowanie butli z poziomu podtogi, co
eliminuje konieczno$¢ podnoszenia ciezkich tadunkow

e Kompatybilnos¢ z uchwytami Flexlite TX do spawania TIG

e Mozliwos¢ podigczenia sterownika noznego i recznego
* Opcjonalna mozliwos¢ potaczenia sprzetu z WeldEye ustugg w chmurze


https://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/family/flexlite-tx/
https://www.weldeye.com/en-US/

MasterTig 235ACDC GM

MasterTig 325DC GM

MasterTig 335ACDC GM

OPCJE PRODUKTOWE

MasterTig 325DC

MasterTig 335ACDC

MasterTig 425DC G
400 A DC, 3-fazowy agregat

MasterTig 325DC G

MasterTig 335ACDC G

MasterTig 535ACDC GM

500 A AC/DC, 3-fazowy agregat i
wielonapieciowe zrédto pradu
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Red Dot Design Award: Product Design
2020 (nagroda za wzornictwo produktu)

Urzadzenie spawalnicze TIG MasterTig zostato
wyrdznione nagrodg Red Dot Award: Product
Design 2020 za wzornictwo produktu. MasterTig to
urzgdzenie spawalnicze TIG — intuicyjne w
obstudze, zaprojektowane z mysla o uzytkowniku i
potrzebach spawaczy — ktére wyznacza nowy
standard dla wszystkich nowych produktéw. Red Dot
Award to jedna z najbardziej prestizowych nagrod w
dziedzinie designu i najbardziej pozadany znak
jakosci dobrego wzornictwa.

384
(20%)

Pulse ratio

ey £ osar

Podwajny puls

Funkcja podwdjnego impulsu polega na
zastosowaniu naprzemiennych cykli impulsow, co
zwieksza predkos¢ spawania o 30% przy
jednoczesnej redukgji ilosci wprowadzonego ciepta
0 20%. Funkcja podwdjnego impulsu, ktéra
zapewnia mniejszy poziom odksztatcen i obniza
koszty spawania, idealnie nadaje sie do spawania
recznego pragdem statym oraz do zastosowan
zmechanizowanych i gwarantuje doskonaty wyglad
spoiny.

Optima AC

Optima AC to niestandardowy ksztalt przebiegu
pradu przemiennego TIG, ktory taczy w sobie to, co
najlepsze z tradycyjnych sinusoidalnych i
prostokatnych przebiegéw — oraz dodaje odrobine
magii dla optymalnego spawania pragdem
przemiennym. W zaleznosci od zastosowania
mozna wybraé przebieg sinusoidalny, prostokatny
lub wyciszony: Optima AC.

MicroTack

MicroTack zapewnia szybkie i doktadne spawanie
TIG prgdem statym i przemiennym przy minimalnej
ilosci wprowadzanego ciepta. Doskonale nadaje sie

do wielokrotnego, powtarzalnego sczepiania
cienkich blach, gdzie niezmienny i kontrolowany
wyglad ma kluczowe znaczenie. Funkcja MicroTack
moze by¢ ustawiana w zakresie od 1 do 5
powtdrzen cykli impulséw lub pracowac w trybie
ciggtym. Prad spawania jest ustawiany niezaleznie,

MasterTig




a czas jarzenia tuku mozna wybiera¢ w zakresie od
1 do 200 ms.

iTec Automatyczny impuls
iTEC to zaawansowana technologia zapewniajgca tatwa i wygodna; jedyng wartoscig do ustawienia
niezawodne zajarzenie tuku. Jest szczegolnie jest sam prad spawania. Funkcja automatycznego
przydatna w przypadku stosowania dtugich impulsu idealnie nadaje sie do spawania pradem
uchwytéw podczas prac w terenie, precyzyjnego statym.

spawania cienkich materiatow oraz w
zastosowaniach niskoprgdowych — pozwala
ustawi¢ zmienng energie iskry inicjujgcej tuk.



Automatyczne chtodzenie

Wymuszone chtodzenie gazem i ptynem zapewnia
optymalng kontrole temperatury oraz najwyzsza
wydajnos¢ energetyczng. Zaleznie od mocy
spawania i dlugosci pracy wentylatory zrédta pradu
reguluja przeptyw powietrza, a silnik uktadu
chtodzenia wigcza sie na okres od 15 sekund do 4
minut, zeby ograniczy¢ zuzycie energii elektrycznej i
poziom hatasu. MasterTig 535 ACDC jest rowniez
wypozazony we wskaznik led poziomu wodly.

WELD ASSIST

b

Weld Assist

Woystarczy postepowac zgodnie z prostymi
instrukcjami wyswietlanymi na ekranie — wybrac¢
rodzaj spawanego materiatu, jego grubos¢, typ
ztgcza i pozycje spawania — aby funkcja asystenta
spawania dobrata i ustawita optymalne parametry
umozliwiajace proste i wydajne spawanie.
Wyswietlane sg takze zalecenia dotyczgce rozmiaru
elektrody, drutu spawalniczego, przeptywu gazu,
rodzaju rowka, ksztattu spoiny i szybkosci spawania.
Idealnie nadaje sie do tworzenia pWPS.

Panele sterowania

Do wyboru sg tradycyjne panele sterowania z
przyciskami dotykowymi lub panel sterowania z
kolorowym, 7-calowym ekranem TFT. Panel
7-calowego wyswietlacza TFT chroniony jest
pancerng ptyta o grubosci 3 mm, dzieki czemu jest
odporny zaréwno na uderzenia, jak i zadrapania.
Funkcja asystenta spawania pozwala na szybkie i
doktadne ustawianie parametréw. Panel posiada 99
kanatéw pamieci na proces w celu zapisania
najlepszych parametréw lub wartosci WPS.
Standardowo MasterTig 535 ACDC jest wyposazony
w panel MTP35X.

Personalizacja

Aby spersonalizowa¢ MasterTig, przeslij logo swojej
firmy lub ulubione zdjecie i ustaw je jako wygaszacz
ekranu.

MasterTig




Mocna konstrukcja

Urzadzenie MasterTig zostato zaprojektowane i
zbudowane z myslg o maksymalnej wytrzymatosci
na uderzenia. W tym celu uzyto specjalnych tworzyw
sztucznych pochtaniajacych energie i nadajacych
sie do recyklingu. Konstrukcja zostata dodatkowo
wzmocniona specjalnymi rozwigzaniami
konstrukcyjnymi, ktére lepiej chronig zrodto pradu
przed uderzeniami podczas codziennego spawania.
MasterTig 535 ACDC posiada metalowa obudowe.

PivotSafe

Podwozia dla urzgdzen MasterTig umozliwiajg
instalowanie butli z poziomu podtogi, co eliminuje
koniecznos$¢ podnoszenia cigzkich tadunkow.
Wieksze, 4-kotowe podwozia sg wyposazone w
innowacyjna ptyte uchylng do tatwiejszego i
bezpiecznego zatadunku butli.

Bezprzewodowe sterowanie za pomocg

Zwieksz bezpieczenstwo w miejscu pracy dzieki
bezprzewodowemu zdalnemu sterowaniu
wykorzystujgcemu technologie. Wybierz reczne lub
nozne zdalne sterowanie i ciesz sie bezprzewodowg
kontrolg nad zrodtem pradu nawet do 15 lub 100
metréw w zaleznosci od warunkéw panujgcych w
miejscu pracy.

Przechowywanie czesci do uchwytu
spawalniczego

Szybki dostep do czesto uzywanych czesci
eksploatacyjnych uchwytu TIG przechowywanych w
porecznym schowku, zamontowanym na uchwycie

maszyny. Funkcje niedostepne w MasterTig 535
ACDC.



Zegar czasu spawania

Zegar czasu spawania MasterTig to idealne
rozwigzanie do pomiaru catkowitych cykli spawania i
zapis6w danych spawalniczych. Jego zerowanie jest

proste i szybkie, co umozliwia rejestrowanie i

poréwnywanie czaséw spawania w przypadku
réznych zadan.

QR code

MasterTig jest wyposazony w unikalny kod QR,
ktéry umozliwia tatwy dostep do wszystkich
stosownych informaciji, takich jak: numer produktu,
numer seryjny, specyfikacja techniczna, numery do
zamowien, czesci zamienne, instrukcje obstugi,
adresy stron internetowych i informacje kontaktowe
do lokalnych Dealeréw i serwisow. Wszystkie
informacje dostepne sa po zeskanowaniu kodu.



AKCESORIA

- ™ N,
MasterTig Cooler M MasterTig Cooler MXL Flexlite TX
Uktad chtodzenia, obstuguje wielonapieciowe Uktad chtodzenia, obstuguje Uchwyty Flexlite TX sag przeznaczone do
zrodta pradu. tatwe, szybkie i wygodne wielonapigciowe zrddta pradu. tatwe, uzytku z urzadzeniami spawalniczymi TIG
uzupetnianie ptynu chtodzacego. szybkie i wygodne uzupetnianie ptynu firmy Kemppi. Uchwyty sg oferowane z
chtodzacego. kilkoma rodzajami szyjek, dzieki czemu

zapewniajg skuteczne chtodzenie i dobry
dostep do trudno dostepnych ztaczy.

MTP23X MTP33X MTP35X
Panel membranowy, zgodny ze zrodtami Panel membranowy, zgodny ze zrodtami Panel TFT 7", zgodny ze zrodtami pradu DC
pradu DC. pradu AC/DC. oraz AC/DC.

P

HR43 HR45 FR43

Przewodowe zdalne sterowanie reczne. Bezprzewodowe zdalne sterowanie reczne. Przewodowe zdalne sterowanie nozne.
Zasieg sygnatu do 100 metréw.



FR45

Bezprzewodowe zdalne sterowanie nozne.

Zasieg sygnatu do 100 metréw.

P45MT

Czterokotowy wézek wyposazony w
innowacyjna uchylng plyte na butle.

|3

PA3MT

Podwozie czterokotowe.

X5 Gas Cylinder Cart

Podwozie 4-kotowe z wygodnymi
wieszakami na kable oraz innowacyjny
mechanizm PivotSafe do bezpiecznego

tadowania butli z gazem. Odpowiednie do
uzytku z systemem X5 FastMig oraz
MasterTig 535.

T25MT

Dwukotowy wézek umozliwiajagcy montaz
butli gazowej z poziomu podtogi.

Digital Connectivity Module

Urzadzenie dodatkowe, ktére umozliwia
integracje z ustuga w chmurze WeldEye.
Zbiera dane ze zrodta pradu i przesyta do

aplikacji mobilnej WeldEye za posrednictwem
tacznosci. Potaczenie moze wymagac
adaptera w zaleznosci od modelu urzadzenia
spawalniczego.



DANE TECHNICZNE

MasterTig 235ACDC GM

Napiecie zasilania 1~, 50/60 Hz

110/ 220-240 V £10 %

Zabezpieczenie 16 A
Rozmiary elektrod otulonych 1,6-5,0 mm
Zalecane moce agregatow (min.) 8 kVA

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Spetniane normy

od -20°C do +40 °C
544 x 205 x 443 mm
19,1 kg

IP23S

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12

GB 15579.1
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A
Maks. prad znamionowy przy 40°C (240 V, 40% TIG) 230A/19,2V
Maks. prad znamionowy przy 40°C (240 V, 60% TIG) 200A/18V
Maks. prad znamionowy przy 40°C (240 V, 100% TIG) 170 A/ 16,8V
Maks. prad znamionowy przy 40°C (240 V, 37% MMA) 180A/272V
Maks. prad znamionowy przy 40°C (240 V, 60% MMA) 150A/26V
Maks. prad znamionowy przy 40°C (240 V, 100% MMA) 120 A/ 248V
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110 V, 40% TIG) 130 A/15,2V
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110 V, 60% TIG) 120A/14,8V
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110 V, 100% TIG) 90A /13,6 V
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110 V, 40% MMA) 85A/234V
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110 V, 60% MMA) 75A 123V
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110 V, 100% MMA) 55A/222V
Zakres pradu (110 V TIG) Od3A/1Vdol130A/24V
Zakres pradu (240 V TIG) Od3A/1Vdo400A/31V
Zakres pradu (110 V) MMA Od10A/1Vdo85A/35V
Zakres pradu (240 V) MMA Od10A/10V do 180A/40V



MasterTig 325DC MasterTig 325DC G MasterTig 325DC

GM

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz

Zabezpieczenie

Rozmiary elektrod otulonych

Zalecane moce agregatow (min.)
Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Klasa kompatybilnosci
elektromagnetycznej

Maks. prad znamionowy przy 40°C (40%
TIG)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (60%
TIG)

Maks. prad znamionowy przy 40°C (100%

TIG)

Maks. prad znamionowy przy 40°C (40%
MMA)

Maks. prad znamionowy przy 40°C (60%
MMA)

Maks. prad znamionowy przy 40°C (100%

MMA)
Zakres pradu (TIG)

Zakres pradu (MMA)

Od 380 V do 460 V +10 %

16 A

Od 1,6 do 6,0 mm
20 kVA

od -20°C do +40°C
544 x 205 x 443 mm
21 kg

IP23S

IEC 60974-1,-3,-10

IEC 61000-3-12

GB 15579.1

A

300A/22V

230 A/19,2V

190A /17,6 V

250 A/ 30V
230A/292V

190A /27,6 V
Od3A/1Vdo300A/38

\%

Od 10 A/10V do 250 A/
39V

Od 380 V do 460 V +10 %

16 A

Od 1,6 do 6,0 mm
20 kVA

od -20°C do +40°C
544 x 205 x 443 mm
21,5 kg

IP23S

IEC 60974-1,-3,-10

IEC 61000-3-12

GB 15579.1

A

300A/22V

230 A/19,2V
190A/176V

250 A/ 30V
230A/292V

190A /27,6 V
Od3A/1Vdo300A/38

\%

Od 10 A/10V do 250 A/
39V

Od 220 V do 230 V; od 380 V do 460 V
+10 %

20 A

Od 1,6 do 6,0 mm
20 kVA

od -20°C do +40°C
544 x 205 x 443 mm
21,5 kg

IP23S

IEC 60974-1,-3,-10

IEC 61000-3-12

GB 15579.1

A

300A/22V

230A/192V

190A/176V

250 A/30V

230A/29.2V

190A /27,6 V

Od3A/1Vdo300A/27V (@ 220 V)

Od10A/10V do250A/32V (@ 220
V)



MasterTig 335ACDC MasterTig 335ACDC MasterTig 335ACDC

G GM

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz

Zabezpieczenie

Rozmiary elektrod otulonych

Zalecane moce agregatow (min.)
Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Klasa kompatybilnosci
elektromagnetycznej

Maks. prad znamionowy przy 40°C (40%

TIG)

Maks. prad znamionowy przy 40°C (60%

TIG)

Maks. prad znamionowy przy 40°C (100%

TIG)

Maks. prad znamionowy przy 40°C (40%

MMA)

Maks. prad znamionowy przy 40°C (60%

MMA)

Maks. prad znamionowy przy 40°C (100%

MMA)
Zakres pradu (TIG)

Zakres pradu (MMA)

Od 380 V do 460 V 10 %

16 A

Od 1,6 do 6,0 mm
20 kVA

od -20°C do +40°C
544 x 205 x 443 mm
22 kg

IP23S

IEC 60974-1,-3,-10

IEC 61000-3-12

GB 15579.1

A

300A/22V

230 A/19.2V
190A/17,6V

250 A/ 30V
230A/292V

190A /27,6 V
Od3A/1Vdo300A/38

\%

Od10A/10V do 250 A/
39V

Od 380 V do 460 V +10 %

16 A

Od 1,6 do 6,0 mm
20 kVA

od -20°C do +40°C
544 x 205 x 443 mm
22,5 kg

IP23S

IEC 60974-1,-3,-10

IEC 61000-3-12

GB 15579.1

A

300A/22V

230 A/19,2V
190A/176V

250 A/30V
230A/29,2V

190A /27,6 V
Od3A/1Vdo300A/38

\Y

Od 10 A/10V do 250 A/
39V

Od 220 V do 230 V; od 380 V do 460 V
+10 %

20A

Od 1,6 do 6,0 mm
20 kVA

od -20°C do +40°C
544 x 205 x 443 mm
22,5 kg

IP23S

IEC 60974-1,-3,-10

IEC 61000-3-12

GB 15579.1

A

300A/22V

230A/19,2V

190A /176 V

250A/30V

230A/29,2V

190A /27,6 V

Od3A/1Vdo300A/27V (@ 220V)

Od 10 A/10V do 250 A/ 32V (@ 220
V)



MasterTig 235ACDC GM AU

Napiecie zasilania 1~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie

Rozmiary elektrod otulonych

Zalecane moce agregatow (min.)
Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej

Maks. prad znamionowy przy 40°C (240 V, 40% TIG)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (240 V, 60% TIG)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (240 V, 100% TIG)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (240 V, 37% MMA)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (240 V, 60% MMA)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (240 V, 100% MMA)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110 V, 40% TIG)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110 V, 60% TIG)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110 V, 100% TIG)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110 V, 40% MMA)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110 V, 60% MMA)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110 V, 100% MMA)
Zakres pradu (110 V TIG)

Zakres pradu (240 V TIG)

Zakres pradu (110 V) MMA

Zakres pradu (240 V) MMA

110/ 240V 10 %
15A

1,6-5,0 mm

8 kVA

od -20°C do +40 °C
544 x 205 x 443 mm
19,1 kg

IP23S

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006
GB 15579.1

A

230 A/19,2V

200A/18V

170A/ 16,8V
180A/27,2V

150A /26 V

120A/24,8V
130A/15.2V

110A/ 14,4V
90A/13,6V

85A/234V

75A123V

55A/222V
Od3A/1Vdo130A/24V
Od3A/1Vdo400A/31V
Od10A/1Vdo85A/35V
Od10A/10V do180A/40V



MasterTig 325DC G AU

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz
Zabezpieczenie

Rozmiary elektrod otulonych

Zalecane moce agregatow (min.)
Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Spetniane normy

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej
Maks. prad znamionowy przy 40°C (40% TIG)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (60% TIG)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (100% TIG)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (40% MMA)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (60% MMA)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (100% MMA)
Zakres pradu (TIG)

Zakres pragdu (MMA)

AKCESORIA

MasterTig Cooler M

Kod produktu
Zalecany ptyn chtodzacy

Zakres temperatur pracy

Masa (bez akcesoriéw)

Pojemnos¢ zbiornika

MasterTig Cooler MXL

Kod produktu

Zalecany ptyn chtodzacy
Zakres temperatur pracy
Masa (bez akcesoriow)
Pojemnos¢ zbiornika

Moc chtodnicy

MTP23X

Kod produktu

MasterTig 335ACDC G AU

Od 380 V do 460 V +10 %
16 A

Od 1,6 do 6,0 mm

20 kVA

od -20°C do +40°C

544 x 205 x 443 mm

21,5 kg

IP23S

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006
GB 15579.1

A

300A/22V

230 A/19,2V

190A /17,6 V

250 A/30V

230A/29,2V

190A /27,6 V
Od3A/1Vdo300A/38V
Od 10 A/10V do 250 A/39V

MTC1KWM

MPG 4456 (mieszanka Kemppi)

od -20°C do +40°C

Od 380 V do 460 V +10 %
16 A

Od 1,6 do 6,0 mm

20 kVA

od -20°C do +40°C

544 x 205 x 443 mm

22,5 kg

IP23S

IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006
GB 15579.1

A

300A/22V

230 A/19,2V

190A/176V

250 A/ 30V

230A/292V

190A /27,6 V
Od3A/1Vdo300A/38V
Od 10 A/10V do 250 A/39V

przy zalecanym ptynie chtodzacym

12,5 kg
3,01

MTC17KWMXL

MPG 4456 (mieszanka Kemppi)

od -20°C do +40°C przy zalecanym ptynie chtodzacym

25 kg
3,01
1,7 kW

MTP23X



MTP33X

Kod produktu

MTP35X

Kod produktu

HR43

Kod produktu

HR45

Kod produktu

FR43

Kod produktu

FR45

Kod produktu

P43MT

Kod produktu

T25MT

Kod produktu

P45MT

Kod produktu

X5 Gas Cylinder Cart

Kod produktu

Digital Connectivity Module

Kod produktu

MTP33X

MTP35X

HR43

HR45

FR43

FR45

P43MT

T25MT

P45SMT

X5701020000

6265051



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzgdzen do
spawania tukowego. Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku
spawalniczego staramy sie zapewnia¢ coraz wyzszg jakos¢ i
wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac na rzecz bardziej
ekologicznego i réwnego Swiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi
dla profesjonalistow — od firm zajmujgacych sie spawaniem w
warunkach przemystowych po wykonawcéw indywidualnych. Naszym
celem nadrzednym jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktow.
Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko wykwalifikowanych partnerow
obejmujgcg ponad 70 krajow, dzieki czemu jesteSmy w stanie
obstugiwacé klientéw lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w
Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach
i w 2022 r. osiggneta obrét 195 min EUR.

© KEMPPI
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