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A

POSITION

tATWIEJSZE SPAWANIE POZYCYJNE

Proces spawania MAX Position utatwia spawanie w pozycjach wymuszonych i pomaga kontrolowac wptyw
grawitacji na jeziorko spawalnicze. Zapewnia to lepszg kontrole i pewno$¢ podczas pracy w pozycji pionowej
z dotu do gory.

Proces MAX Position doskonale nadaje sie do warstw wypetniajgcych i lica, stali, stali nierdzewnej i
aluminium w pozycji spawania PF. Jest fatwy w uzyciu i regulacji; wystarczy tylko wybrac¢ grubos¢ materiatu i
mozna przystapi¢ do spawania. Dzieki procesowi MAX Position uchwyt spawalniczy moze by¢ przesuwany
prosto i nie jest potrzebna technika zakosowania czy trojkata, co pozwala uzyskac estetyczne spoiny o
wysokiej jakosci.

Proces MAX Position jest zoptymalizowany pod katem spoin pachwinowych wykonywanych pionowo w goére
przy grubosci ptyty 4—-12 mm i dziata w cyklach o wysokiej i niskiej mocy. Wysoka moc zapewnia
wystarczajgca penetracje, a niska moc chtodzenie jeziorka spawalniczego. Utatwia to kontrole jeziorka
spawalniczego w trudnych pozycjach spawania.
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GLOWNE ZALETY
tATWE SPAWANIE W KONTROLA JEZIORKA ESTETYCZNE SPOINY
POZYCJACH SPAWALNICZEGO UZYSKIWANE
WYMUSZONYCH MNIEJSZYM WYSILKIEM
Wysokie i niskie cykle mocy
Wybierz grubosé¢ materiatu i spawania w procesie MAX Proces MAX Position pozwala na
mozesz przystepowaé do Position zapewniajg odpowiednig latwiejsze tworzenie
spawania. Proces MAX Position penetracje i chlodzenie jeziorka estetycznych spoin o wysokiej
nie wymaga technik spawalniczego, co skutkuje jakosci bez stosowania
zakosowania ani tréjkata lepsza kontrola. specjalnych technik spawania.
podczas spawania.
KORZYSCI

« Ulatwia spawanie w pozycjach wymuszonych

« Do spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium

e Zoptymalizowany pod katem spoin pachwinowych w pozycji pionowej z dotu do gory przy
grubosci plyty 4-12 mm

* tatwa obstuga i regulacja

» Nie trzeba stosowac technik zakosowania ani trojkgtow

« Doskonata kontrola jeziorka spawalniczego

« Estetyczne spoiny wysokiej jakosci
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OPCJE PRODUKTOWE

AN

POSITION

MAX Position

Proces spawania pomagajacy kontrolowa¢ wptyw
grawitacji na jeziorko spawalnicze, co skutkuje
tatwiejszym spawaniem w pozycjach wymuszonych.
Proces MAX Position jest przeznaczony do
spawania stali, stali nierdzewnej i aluminium.
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CECHY

PoradzZ sobie ze skutkami oddzialywania
grawitacyjnego za pomocg MAX Position

Proces spawania MAX Position zapewnia szybsze
spawanie w pozycji pionowej z dotu do gory oraz
doskonata i tatwg kontrole jeziorka spawalniczego.
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WWW.KEMPPI.COM

Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzgdzen do
spawania tukowego. Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku
spawalniczego staramy sie zapewnia¢ coraz wyzszg jakos¢ i
wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac na rzecz bardziej
ekologicznego i réwnego Swiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi
dla profesjonalistow — od firm zajmujgacych sie spawaniem w
warunkach przemystowych po wykonawcéw indywidualnych. Naszym
celem nadrzednym jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktow.
Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko wykwalifikowanych partnerow
obejmujgcg ponad 70 krajow, dzieki czemu jesteSmy w stanie
obstugiwacé klientéw lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w
Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach
i w 2022 r. osiggneta obrét 195 min EUR.
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