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PRZEMYSEOWA SPAWARKA WIELOPROCESOWA
OFERUJACA ZNACZNIE WIECEJ NIZ TYLKO WYSOKIEJ
JAKOSCI SPOINY
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X5 FastMig

PRZEMYSLOWA SPAWARKA WIELOPROCESOWA
OFERUJACA ZNACZNIE WIECEJ NIZ TYLKO
WYSOKIEJ JAKOSCI SPOINY

Doswiadcz spawania przemystowego nowej generacji z X5 FastMig do spawania stali, stali
nierdzewnej i aluminium. Zaprojektowany i wyprodukowany w Finlandii, X5 FastMig zostat opracowany we
wspoOtpracy z profesjonalnymi spawaczami, dzieki czemu kazdy szczegét zostat dopracowany, aby spetnic
wymagania prawdziwych ekspertow w dziedzinie spawania.

X5 FastMig to wszechstronne urzadzenie spawalnicze, ktére dostosowuje sie do Twoich potrzeb,
zwiekszajgc jednoczesnie cenny czas jarzenia sie tuku. Dostepne sg modele 400A i 500A, zapewniajgce
wysoka wydajnos¢ spawania MIG/MAG w trzech konfiguracjach systemowych: X5 FastMig Pulse do
wymagajacych zastosowan lub materiatéw takich jak aluminium, X5 FastMig Auto do spawania
synergicznego oraz X5 FastMig Manual do precyzyjnego dostrajania wkasnych ustawier parametrow.

Model X5 FastMig, wyposazony w energooszczedng technologie inwertorowg, to potezne urzgdzenie do
spawania tukowego, ktore jest rowniez gotowe do integracji z robotami spawalniczymi. Jest kompatybilny z
modutem cyfrowej tgcznosci Cobotics, a konfiguracja jest szybka i fatwa dzieki aplikacji Kemppi Cobotics.
Urzadzenie spawalnicze X5 FastMig jest sercem modutowego rozwigzania spawalniczego 360 stopni, ktore
umozliwia réwniez spawanie TIG pradem stalym (DC), spawanie elektrodg otulong (MMA) i ztobienie.

Zintegrowana tgcznos¢ cyfrowa otwiera Swiat przydatnych danych spawalniczych*. X5 FastMig jest
dostarczany z bezptatng trzymiesieczna wersjg probng naszego wyjatkowego oprogramowania do
zarzadzania spawaniem WeldEye, ktére obejmuje modut ArcVision i funkcje cyfrowego WPS (dWPS). Dodaj



specjalne procesy spawania MAX i Wise do dowolnej spawarki X5 FastMig, aby uzyskac rozszerzone
funkcje, ktére zapewniajg wieksza predkosc, lepsza kontrole i wysoka jakos¢ spoin.

*Wymaga podajnika drutu X5 Wire Feeder 300 APC

System spawalniczy X5 FastMig oferuje wiele r6znych konfiguracji do szerokiego zakresu zastosowan.
Zapoznaj sie z kombinacjami w zaktadce opcje produktu.

MODULOWY SYSTEM
360°

Wieloprocesowy przemystowy
system spawania metodami
MIG/MAG obejmujacy procesy
spawania elektroda otulong
(MMA), ztobienia i TIG,
akcesoria do r6znych
zastosowan oraz zintegrowang
tacznosc¢ cyfrowa.

GLOWNE ZALETY

70%

WIEKSZA WYDAJNOSC

Specjalne procesy spawania
MAX i Wise podnoszg wydajnos¢
i zwiekszajg predkos¢ spawania,
zapewniajg lepsza kontrole nad

jeziorkiem spawalniczym i
zmniejszajg ilos¢ energii liniowej.

60%

SZYBSZE USTAWIANIE
PARAMETROW

Weld Assist do pomocnicze
narzedzie pomagajace szybko
ustawia¢ parametry spawania

metoda MIG/MAG. Zeby
rozpoczac spawanie, wystarczy
tylko wybrac rodzaj ztgcza,
pozycje spawania i grubosc
materiatu.

KORZYSCI

» Wszechstronny wyboér procesu spawania: MIG/MAG, TIG DC i spawanie elektrodg otulong

(MMA), a takze ztobienie

» Opcje konfiguracyjne dla spawania technikg MIG/MAG: reczne, 1-MIG, puls i podwdjny puls
e Specjalne procesy MAX i Wise do trudnych zadan spawania stali niestopowej, stali

nierdzewnej i aluminium

e Urzadzenie spawalnicze z mozliwoscia pracy z Cobotem, szybka i tatwa konfiguracja dzieki

modutowi tgcznosci cyfrowej i aplikacji Kemppi Cobotics
* Zintegrowane rozwigzanie WeldEye ArcVision zgodne z filozofig Przemystu 4.0 zapewnia
lepszy wglad w przebieg procesu spawania

X5 FastMig _


https://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/category/software/special-processes/
https://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/discover/rozwiazania-spawalnicze-z-cobotem/
https://weldeye.com/software/weldeye-modules/arcvision

* Funkcja dWPS zawarta w ustudze WeldEye Arcvision zapewnia doktadne przestrzeganie
instrukcji technologicznych spawania (WPS)

« Aplikacja Weld Assist podpowiada spawaczowi najlepsze parametry w kazdym konkretnym
zadaniu, umozliwiajac szybsze rozpoczecie efektywnej pracy

» Podajnik drutu tadowany od gory gwarantuje ergonomiczng i bezpieczng wymiane ciezkich
szpul drutu spawalniczego we wszystkich pozycjach.

e Podajnik posredni SuperSnake GTX pozwala optymalnie dotrze¢ do trudno dostepnych
miejsc, poprawiajgc wydajnosc pracy i rownoczesnie zwiekszajac bezpieczenstwo samego
personelu

e Funkcja Touch Sense Ignition (TSI) zapewnia niezawodne zajarzanie bezzwarciowe, co
minimalizuje powstawanie odpryskéw spawalniczych i ogranicza koniecznos¢ czyszczenia
po zakonczeniu spawania.

» Solidna obudowa wykonana z tworzywa sztucznego technologig wtryskowg oraz odporny
na uderzenia wyswietlacz wytrzymujg uderzenia i trudne warunki pracy

» Niezréwnana wygoda spawania i trwate wysokiej jakosci materialy eksploatacyjne do
uchwytéw spawalniczych Flexlite GXe

» Energooszczedna technologia inwertorowa i wymuszone chtodzenie zrodta pradu

e 2-i4-kotowe wodzki transportowe zwiekszajg bezpieczenstwo i utatwiajg przemieszczanie
sprzetu na miejscu spawania


https://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/family/flexlite-gxe/
https://www.kemppi.com/pl-PL/oferta/family/flexlite-gx/

X5 Power Source 400

Wieloprocesowe Zrodto pradu zapewniajgce
400 A w cyklu pracy 60%. Dostepne sg opcje
do spawania recznego i synergicznego.
Moze dostarczac zasilanie w procesach
spawania MAX Speed, MAX Cool,
WiseFusion, WiseSteel i WisePenetration+.
W aplikacjach spawania zrobotyzowanego
procesy TIG i MMA sg niedostepne.

X5 Power Source 400 Pulse
WP

Wieloprocesowe zrodto pradu zapewniajgce
400 A w cyklu pracy 60%. Dostepne sg opcje
spawania recznego, synergicznego,
impulsowego i z podwojng pulsacja. Zawiera
procesy spawania WiseSteel i WiseFusion
oraz pakiet roboczy X5 Work Pack Pulse z
53 programami spawania. Zgodne ze
wszystkimi procesami spawania MAX oraz
procesem WisePenetration+.

X5 Power Source 400 MV
Pulse+

Wieloprocesowe i wielonapieciowe Zrédto
pradu zapewniajace 400 A w cyklu pracy
60%. Dostepne sg opcje spawania recznego,
synergicznego, impulsowego i z podwdjng
pulsacja. Zgodne ze wszystkimi procesami
spawania MAX oraz procesami WiseFusion,
WisePenetration+, WiseRoot+, WiseThin+ i
WiseSteel.

OPCJE PRODUKTOWE

X5 Power Source 500

Wieloprocesowe Zrodto pradu zapewniajgce
500 A w cyklu pracy 60%. Dostepne sg
opcje do spawania recznego i
synergicznego. Moze dostarczac¢ zasilanie w
procesach spawania MAX Speed, MAX
Cool, WiseSteel, WiseFusion i
WisePenetration+. W aplikacjach spawania
zrobotyzowanego procesy TIG i MMA sa
niedostepne.

X5 Power Source 400 Pulse+

Wieloprocesowe zrodto pradu zapewniajgce
400 A w cyklu pracy 60%. Dostepne sa
opcje spawania recznego, synergicznego,
impulsowego i z podwojng pulsacja. Zgodne
ze wszystkimi procesami spawania MAX
oraz procesami WiseFusion,
WisePenetration+, WiseRoot+, WiseThin+ i
WiseSteel. W aplikacjach spawania
zrobotyzowanego procesy TIG i MMA sg
niedostepne.

X5 Power Source 400 MV
Pulse+ WP

Wieloprocesowe i wielonapieciowe Zrédto
pradu zapewniajace 400 A w cyklu pracy
60%. Dostepne sg opcje spawania
recznego, synergicznego, impulsowego i z
podwdjna pulsacja. Zawiera procesy
spawania WiseSteel i WiseFusion oraz
pakiet roboczy X5 Work Pack Pulse z 54
programami spawania. Zgodne ze
wszystkimi procesami spawania MAX oraz

X5 Power Source 400 Pulse

Wieloprocesowe Zrodio pradu zapewniajgce
400 A w cyklu pracy 60%. Dostepne sg opcje
spawania recznego, synergicznego,
impulsowego i z podwdjng pulsacjag. Zgodne
ze wszystkimi procesami spawania MAX oraz
procesami WiseFusion, WisePenetration+ i
WiseSteel. W aplikacjach spawania
zrobotyzowanego procesy TIG i MMA sg
niedostepne.

X5 Power Source 400 Pulse+
WP

Wieloprocesowe zrodio pradu zapewniajgce
400 A w cyklu pracy 60%. Dostepne sg opcje
spawania recznego, synergicznego,
impulsowego i z podwojng pulsacja. Zawiera
procesy spawania WiseSteel i WiseFusion
oraz pakiet roboczy X5 Work Pack Pulse z 54
programami spawania. Zgodne ze wszystkimi
procesami spawania MAX oraz procesami
WisePenetration+, WiseRoot+ i WiseThin+.

X5 Power Source 500 Pulse

Wieloprocesowe zrodio pradu zapewniajgce
500 A w cyklu pracy 60%. Dostepne sa opcje
spawania recznego, synergicznego,
impulsowego i z podwdjng pulsacjag. Zgodne
ze wszystkimi procesami spawania MAX oraz
procesami WiseFusion, WisePenetration+ i
WiseSteel. W aplikacjach spawania
zrobotyzowanego procesy TIG i MMA sa
niedostepne.

X5 FastMig -



X5 Power Source 500 Pulse
WP

Wieloprocesowe zrodto pradu zapewniajace
500 A w cyklu pracy 60%. Dostepne sg opcje
spawania recznego, synergicznego,
impulsowego i z podwdjng pulsacja. Zawiera
procesy spawania WiseSteel i WiseFusion
oraz pakiet roboczy X5 Work Pack Pulse z
54 programami spawania. Zgodne ze
wszystkimi procesami spawania MAX oraz
procesem WisePenetration.

X5 Power Source 400 WP

Wieloprocesowe zrodto pradu zapewniajace
400 A w cyklu pracy 60%. Wspétpracuje z
procesami specjalnymi WiseSteel i
WiseFusion oraz pakietem oprogramowania
roboczego X5 Work Pack 1-MIG
zawierajgcym 33 programy spawania. Moze
dostarczac¢ zasilanie w procesach spawania
MAX Speed, MAX Cool i WisePenetration+.

procesami WisePenetration+, WiseRoot+ i
WiseThin+.

X5 Power Source 500 Pulse+

Wieloprocesowe zrodto pradu zapewniajace
500 A w cyklu pracy 60%. Dostepne sa
opcje spawania recznego, synergicznego,
impulsowego i z podwdjng pulsacja. Zgodne
ze wszystkimi procesami spawania MAX
oraz procesami WiseFusion,
WisePenetration+, WiseRoot+, WiseThin+ i
WiseSteel. W aplikacjach spawania
zrobotyzowanego procesy TIG i MMA sa
niedostepne.

X5 Power Source 500 WP

Wieloprocesowe zrodto pradu zapewniajace
500 A w cyklu pracy 60%. Wsp6tpracuje z
procesami specjalnymi WiseSteel i
WiseFusion oraz pakietem oprogramowania
roboczego X5 Work Pack 1-MIG
zawierajgcym 33 programy spawania. Moze
dostarczac zasilanie w procesach spawania
MAX Speed, MAX Cool i WisePenetration+.

X5 Power Source 500 Pulse+
WP

Wieloprocesowe zrodto pradu zapewniajgce
500 A w cyklu pracy 60%. Dostepne sag opcje
spawania recznego, synergicznego,
impulsowego i z podwdjng pulsacjg. Zawiera
procesy spawania WiseSteel i WiseFusion
oraz pakiet roboczy X5 Work Pack Pulse z 54
programami spawania. Zgodne ze wszystkimi
procesami spawania MAX oraz procesami
WisePenetration+, WiseRoot+ i WiseThin+.

X5 Power Source 400 MV WP

Wieloprocesowe i wielonapieciowe zrodto
pradu zapewniajace i 400 A w cyklu pracy
40% przy zasilaniu 220 - 230 V. Zawiera
specjalne procesy WiseSteel i WiseFusion
oraz pakiet X5 Work Pack 1-MIG z 33
programami spawania. Kompatybilne z
procesami spawania MAX Speed, MAX Cool
i WisePenetration+.



X5 Wire Feeder 200 Manual

Podajnik drutu ze szpulg tadowang z boku z
cyfrowym wys$wietlaczem parametréw. Do
spawania MIG/MAG-, MMA i ztobienia.
Reczna kontrola parametréw 2 pokrettami.
4-rolkowy mechanizm podajacy i
zintegrowanym $wiattem. Obudowa odporna
na uderzenia. £acznos¢ za posrednictwem
portu USB.

X5 Wire Feeder 300 AP

tadowany od goéry podajnik drutu z
graficznym wy$wietlaczem TFT 5,7". Do
spawania synergicznego i impulsowego

metodg MIG/MAG, TIG, spawania elektroda
otulong (MMA) i ztobienia. Automatyczna
regulacja parametréw za pomoca aplikacji
Weld Assist. 4-rolkowy mechanizm podajacy
z kinetycznym hamulcem szpuli i
zintegrowanym o$wietleniem, rotametr
dostepny w standardzie. tgcznos¢ za
posrednictwem portu USB. Umozliwia
korzystanie z proceséw spawania MAX i
Wise oraz podajnika posredniego
SuperSnake GTX.

X5 Wire Feeder 300 Manual

Podajnik drutu ze szpulg tadowang od gory z
cyfrowym wys$wietlaczem parametréw. Do
spawania MIG/MAG-, MMA i ztobienia.
Reczna kontrola parametréw 2 pokrettami.
4-rolkowy mechanizm podajacy z
kinetycznym hamulcem szpuli i
zintegrowanym $wiattem. £gcznos¢ za
posrednictwem portu USB.

X5 Wire Feeder 300 APC

tadowany od gory podajnik drutu z
graficznym wys$wietlaczem TFT 5,7". Do
spawania synergicznego i impulsowego

metodg MIG/MAG, TIG, spawania elektroda
otulong (MMA) i ztobienia. Automatyczna
regulacja parametréw za pomoca aplikacji
Weld Assist. 4-rolkowy mechanizm podajacy
z kinetycznym hamulcem szpuli i
zintegrowanym o$wietleniem, rotametr
dostepny w standardzie. Wbudowany modut
tacznosci bezprzewodowej w sieci WLAN,
obstuga cyfrowych instrukcji WPS i modut
WeldEye ArcVision. tacznos¢ za
posrednictwem portu USB. Umozliwia
korzystanie z proceséw spawania MAX,
proceséw specjalnych Wise, podajnika
posredniego SuperSnake GTX i modutu
zdalnego sterowania HR45.

X5 Wire Feeder HD300 M

Podajnik drutu ze szpulg tadowang z boku z
cyfrowym wyswietlaczem parametréw. Do
spawania MIG/MAG, MMA i ztobienia.
Reczna kontrola parametréw 2 pokrettami.
4-rolkowy mechanizm podajacy z
kinetycznym hamulcem szpuli i
zintegrowanym o$wietleniem. Komora
odporna na uderzenia. tacznos¢ za
posrednictwem portu USB. Os$wietlenie
komory i lampy robocze LED zapewniaja
duzg wygode obstugi. Umozliwia korzystanie
z podajnika SuperSnake GTX i zdalnego
sterowania HR45.

X5 Wire Feeder HD300 AP

Podajnik drutu ze szpulg tadowang z boku z
graficznym wyswietlaczem TFT 5,7". Do
spawania synergicznego i impulsowego

metodg MIG/MAG, TIG i MMA oraz ztobienia.
Automatyczna regulacja parametrow.
4-rolkowy mechanizm podajgcy z
kinetycznym hamulcem szpuli i
zintegrowanym oswietleniem. Komora
odporna na uderzenia. £acznos¢ za
posrednictwem portu USB. Oswietlenie
komory i lampy robocze LED zapewniaja
duza wygode obstugi. Umozliwia stosowanie
proceséw spawania MAX, procesow
specjalnych Wise, miedzypodajnika
SuperSnake GTX i zdalnego sterowania
HRA45.



X5 Wire Feeder HD300 APC

Podajnik drutu ze szpulg tadowang z boku z
graficznym wys$wietlaczem TFT 5,7". Do
spawania synergicznego i impulsowego

metoda MIG/MAG, TIG i MMA oraz ziobienia.
Automatyczna regulacja parametrow.
4-rolkowy mechanizm podajacy z
kinetycznym hamulcem szpuli i
zintegrowanym Swiattem. Komora odporna
na uderzenia. £acznos¢ za posrednictwem
portu USB. Oswietlenie komory i lampy
robocze LED zapewniajg duzg wygode
obstugi. Wbudowany modut tacznosci
bezprzewodowej w sieci WLAN, obstuga
cyfrowych instrukcji WPS i modut WeldEye
ArcVision. Umozliwia stosowanie proceséow
spawania MAX, proceséw specjalnych Wise,
miedzypodajnika SuperSnake GTX i
zdalnego sterowania HR45.

MAX

SPEED

MAX Speed

Proces pozwalajacy zwiekszy¢ predkos$é
spawania w poréwnaniu z tradycyjnymi
metodami tuku pulsacyjnego lub
natryskowego. Proces MAX Speed skraca
czas pracy i obniza koszty spawania w
zastosowaniach zwigzanych ze spawaniem
stali i stali nierdzewne;j.

Wisestee)
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WiseSteel

Funkcja spawania zaprojektowana z mys$lg o
wyzwaniach zwigzanych z tukiem
globularnym. Funkcja WiseSteel
wykorzystuje naprzemiennie tuk zwarciowy i
natryskowy, tworzac mocne spoiny o
regularnym wzorze przypominajacym rybie
tuski.

MAX

cooL

MAX Cool

Proces spawania obnizajacy ilo$¢
wprowadzanego ciepta w poréwnaniu z
tradycyjnymi metodami spawania tukiem

pulsacyjnym lub zwarciowym, co skutkuje
poprawa stabilnosci i kontroli jeziorka
spawalniczego. Proces MAX Cool doskonale
nadaje sie do pracy z cienka blacha, spoin
graniowych, wypetniania szczelin i taczenia
cienkich profili wyttaczanych.

WiseFusion

x)

WiseFusion

Funkcja zapewniajgca jednolitg jakos¢
spoiny we wszystkich pozycjach za sprawg
automatycznej regulacji dtugosci tuku.
Tworzy i utrzymuje optymalng
charakterystyke przenoszenia materiatu w
postaci mikrozwarcia podczas spawania
impulsowego MIG/MAG i spawania tukiem
natryskowym.

WiseRoog

WiseRoot+

Zoptymalizowany proces wydajnego
spawania $ciegu graniowego tukiem
zwarciowym. Doskonata jako$¢ spoiny dzieki
kontroli napiecia tuku i czasu transferu kropli
materiatu wypetniajacego. Wyzsza predkosé
niz w przypadku tradycyjnego spawania
MMA, TIG lub spawania tukiem zwarciowym
MIG/MAG.

MAX

POSITION

MAX Position

Proces spawania pomagajacy kontrolowaé
wplyw grawitacji na jeziorko spawalnicze, co
skutkuje tatwiejszym spawaniem w pozycjach

wymuszonych. Proces MAX Position jest
przeznaczony do spawania stali, stali
nierdzewnej i aluminium.

m

WISePenetration
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WisePenetration+

Funkcja spawalnicza do synergicznego i
impulsowego spawania metodg MIG/MAG,
ktéra zapewnia wtopienie spoiny niezaleznie
od odlegtosci koncéwki pradowej od
elementu spawanego. Utrzymuje stabilng
moc spawania w kazdej sytuaciji.

WiseThip,

WiseThin+

Optimized short arc process suitable for
welding sheet metals and thicker plates in
position welding, even in case of wider gaps
and gap variations. Produces a spatterless
arc with precise digital control.



ArcVision

WeldEye ArcVision

WeldEye ArcVision to zintegrowane
rozwigzanie Przemystu 4.0, ktére Sledzi i
rejestruje czas jarzenia tuku oraz parametry
spawania, aby uzyskac lepszy oglad
produkcji spawalniczej. Dane sg zbierane
cyfrowo z podtaczonych, kompatybilnych
stanowisk spawalniczych i przesytane
bezprzewodowo do WeldEye ArcVision.

Welding
Program

id

Welding Programs, X5 FastMig

Szeroki wybdr programéw spawania do
réznych zastosowan spawalniczych.
Dostepne w Kemppi Software Hub. Aby
dopasowac¢ odpowiednie programy
spawalnicze do konkretnych potrzeb,
skontaktuj sie z lokalnym przedstawicielem
Kemppi.

X5 Work Pack Pulse

Zawiera 54 programoéw spawalniczych. Jako
standard w modelach X5 Power Source 400/
500 WP Pulse i Pulse+.

X5 Work Pack 1-MIG

Zawiera 33 programéw spawalniczych. Jako
standard w modelach X5 Power Source 400/
500 WP.

X5 FastMig “



CECHY

» :

Optymalna kontrola tuku Trwata konstrukcja
Precyzyjne zajarzenie i stabilna kontrola tuku X5 FastMig jest chroniony przez wytrzymata

urzadzenia X5 FastMig zapewniajg wykonanie obudowe wykonang z tworzywa sztucznego w

spoiny wysokiej jakosci. Najnowsza technologia technologii wtryskowej, ktéra absorbuje energie
zajarzenia, Touch Sense Ignition, jest standardem uderzen podczas codziennej pracy i zapewnia
we wszystkich dostepnych modelach. Minimalizuje niezaktécone spawanie. Wyswietlacz LCD podajnika
ilos¢ odpryskéw i ogranicza obrébke wtérng spoin. drutu jest odporny na uderzenia i trudne warunki

Kontrole tuku mozna jeszcze bardziej panujace w Srodowisku spawalniczym.

zoptymalizowaé za pomoca opcjonalnych
programéw spawania i proceséw specjalnych Wise.

tatwa obstuga Precyzyjna kontrola procesu
Urzadzenie X5 FastMig jest tatwe w uzytkowaniu i Na graficznym panelu TFT 5,7” sg wySwietlane
proste do opanowania. Wytrzymate poktetta- wszystkie niezbedne informacje bez stosowania
przyciski umozliwiajg bezproblemowag obstuge skrotow. Aplikacja Weld Assist pomaga spawaczowi
nawet w grubych rekawicach spawalniczych. ustawi¢ wlasciwe parametry spawania odpowiednio
Ogromna wszechstronnos$¢ urzadzenia zapewnia do rodzaju potgczenia, grubosci spawanego
wyzszy wspotczynnik czasu jarzenia tuku, materiatu i pozycji spawania. W kanatach pamieci
szczego6lnie w firmach zatrudniajacych pracownikéw mozna rejestrowac i przechowywaé ustawienia
z zewnatrz i w ktérych sprzet spawalniczy jest osobiste i te najczesciej uzywane. Oprocz
wspolnie uzytkowany. zautomatyzowanego ustawiania parametréw w

niektorych procesach spawalniczych i funkcjach



mozna korzysta¢ z panelu recznego z tradycyjng
regulacjg dwoma potencjometrami.

Kompleksowe modutowe rozwigzanie

Bogata oferta akcesoriéw do X5 FastMig obejmuje
podwozia, zdalne sterowania i kable posrednie o
roznej dtugosci. Wozek 4-kotowy wyposazony jest w
uchylna ptyte na butle, ktéra umozliwia bezpieczne
tadowanie butli z poziomu podtogi, bez potrzeby jej
podnoszenia.

Energooszczedne chtodzenie

Wymuszone chtodzenie gazem i ptynem zapewnia
optymalna kontrole temperatury oraz najwyzsza
wydajnos¢ energetyczng. Zaleznie od mocy
spawania i dtugosci pracy wentylatory zrédta pradu
regulujg przeptyw powietrza, a silnik uktadu
chtodzenia wigcza sie na okres od 15 sekund do 4
minut, w celu ograniczenia energii elektrycznej i

poziom hatasu.

X5 FastMig
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Sledzenie czasu jarzenia tuku i
parametréw spawania

WeldEye ArcVision to zintegrowane rozwigzanie
Przemystu 4.0, ktére $ledzi i rejestruje czas jarzenia
tuku oraz parametry spawania, by uzyskac lepszy
wglad w produkcje spawalniczg. Aktywuj bezptatng
trzymiesieczng licencje probng WeldEye ArcVision
bez zadnych zobowigzan. Licencja prébna obejmuje
réwniez modut WeldEye Welding Procedures, za
pomoca ktérego przetestujesz obstuge cyfrowych
instrukcji WPS (dWPS). Uwaga: Potrzebny jest
podajnik drutu w odmianie APC.

Spersonalizuj swoj wygaszacz ekranu

W urzadzeniach X5 FastMig z podajnikiem drutu AP/
APC mozna spersonalizowac obraz wygaszacza
ekranu. Obraz musi by¢ przygotowany na stronie
https://kemp.cc/screensaver (patrz link Przeczytaj

wiecej), a nastepnie przeniesiony do pamieci USB.
Obstugiwane rozszerzenia plikéw to JPG, PNG i
GIF. Nastepnie podtgcz pamie¢ USB do portu USB
spawarki i jestes gotowy do pracy!

Cyfrowe zarzadzanie instrukcjami WPS

Funkcja dWPS, zawarta w 3-miesiecznej licencji
prébnej na ustuge WeldEye ArcVision, gwarantuje
uzywanie zawsze tylko odpowiednich parametréw

spawania oraz skrupulatne przestrzeganie instrukcji
technologicznych spawania (WPS). Wszelkie
odchytki w spawaniu powodujg wyswietlanie
ostrzezen na ekranie, umozliwiajagc natychmiastowe
wprowadzanie korekt.

tatwa wymiana szpul drutu
spawalniczego

Ergonomiczna konstrukcja podajnika drutu
tadowanego od goéry zapewnia oszczednos$¢ miejsca
i poprawia bezpieczenstwo pracy przy wymianie
szpul drutu spawalniczego. Mozliwe jest nawet
podwieszanie i regulowanie pod wieloma kgtami, co
zapewnia fatwy dostep nawet w podwajnej
konfiguracji. Rgczka zostata wzmocniona tak, aby
wytrzymata tymczasowe zawieszenie w czasie
przenoszenia przy uzyciu dZzwigu.



Wieksze bezpieczenstwo i lepsza
widocznos¢ dzieki oswietleniu roboczemu

Podajniki drutu X5 FastMig HD300 sg wyposazone
w Swiatta robocze, ktére pomagajg pracowac
sprawniej i bezpieczniej przy stabym oswietleniu
albo braku zasilania sieciowego. Réwniez komora
podajnika drutu ma oswietlenie LED.

Wieksza kontrola nad jeziorkiem
spawalniczym podczas spawania w
pozycjach wymuszonych

MAX Position pomaga w zarzgdzaniu skutkami
grawitacji w stopionym jeziorku spawalniczym.
Proces MAX Position zapewnia lepsza kontrole i
pewnos¢ podczas pracy w wymuszonych pozycjach;
doskonale nadaje sie do warstw wypetniajgcych i
lica, stali, stali nierdzewnej i aluminium w pozycji
spawania PF.

Ponad 30% nizsza energia liniowa

Proces MAX Cool obniza energie liniowg do 32% i
poprawia kontrole tam, gdzie zbyt wysoka
temperatura niekorzystnie wptywa na stabilno$¢
jeziorka spawalniczego i zwieksza odksztatcenia
spoin. MAX Cool zapewnia doskonate rozwigzanie
w wielu zastosowaniach, w tym do produkgciji
cienkich blach, spoin graniowych, likwidowaniu
szczelin i tgczeniu cienkich, wytlaczanych sekcji z
wykorzystaniem drutéw litych Fe, Ss, CuAl8 i CuSi3.

Do 70% wieksza predkos¢ spawania

Proces MAX Speed zwieksza predko$¢ spawania
nawet o 70%* w poréwnaniu z tradycyjnym
spawaniem tukiem impulsowym lub natryskowym.
MAX Speed pozwala tworzy¢ czyste spoiny
najwyzszej jakosci, skutecznie redukujac czas pracy
i koszty spawania. Proces MAX Speed zostat
opracowany z mys$la o spawaniu stali i stali
nierdzewnej w pozycjach PA i PB. Uwaga:(*)
maksymalna predko$¢ spawania mierzona w
zautomatyzowanych i pétautomatycznych
aplikacjach Ss. Ograniczenia predkosci majg
zastosowanie w przypadku spawania recznego i
materiatow stalowych.

X5 FastMig




Spawanie szybsze 0 25%

Funkcja WiseFusion zapewnia bardzo waski i
wysokoenergetyczny tuk spawalniczy, ktory
umozliwia spawanie ze znacznie wiekszg
predkoscig bez ryzyka podtopienia. Funkcja
WiseFusion zapewnia 0 25% szysze spawanie niz
konwencjonalne, synergiczne spawanie 1-MIG oraz
pulsacyjne MIG, a zarazem umozliwia kontrole
jeziorka spawalniczego przy spawaniu w pozycjach
wymuszonych. Adaptacyjna regulacja dtugosci tuku
spawalniczego eliminuje konieczno$¢ ciagtej
regulacji parametrow.

O 30% mniej odpryskow przy spawaniu
stali

Funkcja WiseSteel to rozwigzanie probleméw
zwigzanych z tukiem globularnym dzieki
naprzemiennemu stosowaniu tuku zwarciowego i
natryskowego. W przypadku tuku zwarciowego
funkcja adaptacyjnie zwigksza stabilno$¢ tuku, a tym
samym zapewnia lepsze mozliwosci spawania stali
w pozycjach wymuszonych. W trybie natryskowym
mikroimpulsy pradu i napiecia istotnie zwiekszajg
szybkosci posuwu.

Spawanie w trudno dostepnych miejscach

System podawania posredniego SuperSnake GTX
pozwala tatwo dotrze¢ do miejsc, ktére sg
niedostepne w przypadku korzystania z
podstawowych urzadzen spawalniczych. Jest to
doskonate rozwigzanie dla klientéw, u ktorych
spawanie odbywa sie w duzych obiektach, gdzie
przenoszenie sprzetu, jego zasieg i praca w trudno
dostepnych miejscach stanowig powazne wyzwania.

Inteligentne spawanie waskoszczelinowe

Zmniejszenie kata ukosowania moze znacznie
zwiekszy¢ efektywnos¢ i wydajnos¢ spawania
ciezkich stalowych konstrukcji. Rozwigzanie Kemppi
Reduced Gap Technology (RGT) umozliwia
niezawodne i szybkie spawanie waskoszczelinowe
materiatow o grubosci do 30mm bez koniecznosci
stosowania specjalnych urzadzen lub akcesoriow.
Stosowanie technologii RGT z urzadzeniem FastMig
X5 wymaga uzycia funkcji WisePenetration+.
Funkcja zapewnia wtopienie niezaleznie od zmian
dhugosci wolnego wylotu drutu i stabilizacje pradu
spawania we wszystkich sytuacjach dzieki
aktywnemu dostosowywaniu podawania drutu.



PowerLog

Funkcja PowerLog umozliwia dobieranie trzech
réznych pozioméw mocy w trakcie spawania za
pomoca standardowego spustu uchwytu
spawalniczego.

Latwy dostep do informacji za pomoca
kodu QR

X5 FastMig ma unikalny kod QR, ktéry mozna

zeskanowac. Pozwala on tatwo uzyskac¢ dostep do

wszystkich istotnych informaciji, takich jak numer
produktu, numer seryjny, specyfikacje techniczne,
numery do zamoéwienia, materiaty eksploatacyjne,
instrukcje obstugi, strony internetowe oraz dane
kontaktowe lokalnych dealeréw lub warsztatéw.
Wystarczy zeskanowac kod telefonem
komoérkowym, aby uzyskac wszystkie informacje.

Ponad 30% nizsza energia liniowa

Proces MAX Cool obniza energie liniowa do 32% i
poprawia kontrole tam, gdzie zbyt wysoka
temperatura niekorzystnie wptywa na stabilnosc
jeziorka spawalniczego i zwieksza odksztatcenia
spoin. MAX Cool zapewnia doskonate rozwigzanie
w wielu zastosowaniach, w tym do produkciji
cienkich blach, spoin graniowych, likwidowaniu
szczelin i taczeniu cienkich, wyttaczanych sekcji z

wykorzystaniem drutéw litych Fe, Ss, CuAl8 i CuSi3.

O 30% mniej odpryskow przy spawaniu
stali

Funkcja WiseSteel to rozwigzanie probleméw
zwigzanych z tukiem globularnym dzigki
naprzemiennemu stosowaniu tuku zwarciowego i
natryskowego. W przypadku tuku zwarciowego
funkcja adaptacyjnie zwieksza stabilnosc¢ tuku, a tym
samym zapewnia lepsze mozliwosci spawania stali
w pozycjach wymuszonych. W trybie natryskowym
mikroimpulsy pradu i napigcia istotnie zwiekszajg
szybkosci posuwu.
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X5 Cooler

Szybki w montazu uktad chtodzenia z trybami
dziatania Auto/ON/OFF. tatwy do
napetniania i kontrolowania poziomu ptynu
chtodzacego zbiornik. Wymuszone
chtodzenie ogranicza pob6r energii i poziom
hatasu.

Flexlite TX - X5 FastMig

System X5 FastMig moze by¢ uzywany do
spawania metoda TIG przy uzyciu
dedykowanych uchwytéw spawalniczych
Flexlite TX ze ztgczem Euro. Komfort
uzytkownika, wydajnos¢ spawania i
przedtuzona trwato$¢ materiatdw
eksploatacyjnych.

GXR10

Zdalne sterowanie montowane na uchwytach

spawalniczych Flexlite GX z serii 5 zapewnia

natychmiastowa regulacje parametréw oraz
wybor kanatu pamieci.

AKCESORIA

X5 Cooler MV

Szybki w montazu wielonapigciowy uktad

chtodzenia z trybami dziatania Auto/ON/OFF.

tatwy do napetniania i kontrolowania

poziomu piynu chtodzacego zbiornik.
Wymuszone chtodzenie ogranicza pobor
energii i poziom hatasu. Zaprojektowany

specjalnie do modelu 400 MV Pulse+.

SuperSnake GTX

Podajnik posredni SuperSnake GTX
zapewnia proste i efektywne rozwigzanie do
podawania drutu na odlegtos¢ do 30 m od
modutu podawania drutu. Zgodny z
podajnikami drutu X5 FastMig i
standardowymi uchwytami spawalniczymi
MIG z euroztgczem.

HR40

Przewodowe zdalne sterowanie z dwoma
pokrettami do spawania MIG

Flexlite GXe

Flexlite GXe to seria niezawodnych
uchwytéw spawalniczych MIG/MAG o
wysokiej jakosci, zoptymalizowanej
ergonomii i doskonatych parametrach
spawania.

SuperSnake GTX04HD

Podajnik posredni SuperSnake GTX04HD to
rozwigzanie umozliwiajgce spawanie na duze
odlegtosci i z wysoka intensywnoscia. Zestaw
obejmuje standardowy uchwyt spawalniczy
wyposazony w euroztacze, mocny podajnik
posredni 4x4 i komplet kabli, a podiacza sie
bezposrednio do standardowego urzadzenia
spawalniczego X5 FastMig lub Master M 350.

Piie o

HR43

Przewodowe zdalne sterowanie reczne.
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Digital Connectivity Module
(DCM) Modbus TCP

Dzieki modutowi tagcznosci cyfrowej (DCM)
urzadzenie spawalnicze Kemppi z
mozliwoscig integracji z cobotami mozna
fatwo podtgczy¢ do wielu réznych marek
cobotow. Oprogramowanie sprzetowe nalezy
wgra¢ osobno

LY

X5 Wire Feeder Trolley

Wo6zek 4-kotowy do podajnika X5 Wire
Feeder. Niezawodny mechanizm blokady
utrzymuje podajnik drutu na kotach.

GH 20 Gun Holder

Gniazdo spoczynkowe uchwytu GH 20
zwigksza uzyteczno$¢ w warsztacie. Gniazdo
spoczynkowe mozna zamontowac
w urzadzeniu spawalniczym, na podwoziu
lub na stole spawalniczym.

L

X5 Gas Cylinder Cart

Podwozie 4-kotowe z wygodnymi
wieszakami na kable oraz innowacyjny
mechanizm PivotSafe do bezpiecznego

tadowania butli z gazem. Odpowiednie do
uzytku z systemem X5 FastMig oraz
MasterTig 535.

X5 Wire Feeder 2-wheel Trolley

Lekki 2-kotowy wézek do tatwego
transportowania podajnikéw drutu na
300mm szpule do X5 FastMig.

Wire Feeder Cabinet Heater

Opcjonalny uktad podgrzewania komory
podajnika drutu utrzymuje szpule drutu w
stanie suchym, zapobiegajac skraplaniu sie
wilgoci na drucie spawalniczym. Zgodny z
urzadzeniami X8 Wire Feeder i X5 Wire
Feeder 300.

X5 Trolley Cart

Podwozie 2-kotowe z wygodnymi wieszakami
na kable. Odpowiednie do uzytku z
systemem X5 FastMig.

X5 Accessory Tray

Pétka na akcesoria z hakami na kable i
dhugim schowkiem na czesci i narzedzia.
Mozna zainstalowac¢ po obu stronach zZrodta
pradu.

Wire Feeder Cabinet Heater, X5
200

Opcjonalny uktad podgrzewania komory
podajnika drutu utrzymuje szpule drutu w
stanie suchym, zapobiegajac skraplaniu sie
wilgoci na drucie spawalniczym.



X5 Wire Feeder 200 Protection
Frame

Opcjonalna, metalowa rama
zabezpieczajgca podajnika X5 Wire Feeder
200 Manual zapewniajgca dodatkowg
ochrone przed uderzeniami.

X5 Wire Feeder Hanger for
Boom

Wysiegnik podajnika drutu zwiekszajacy
wszechstronno$¢ miejsca pracy. Rézne katy
ustawienia podajnika drutu. tatwa i
ergonomiczna wymiana szpuli drutu.

X5 Wire Feeder Gun Support
for Wire Feeder Trolley

Wspornik uchwytu spawalniczego i podajnika
SuperSnake do wozka X5 Wire Feeder
Trolley (X5702020000). Pasuje do modeli
podajnikéw X5 Wire Feeder HD300 i 300.

X5 Wire Feeder Rotating Plate

Talerz obrotowy z katem obrotu +-90°.

X5 Double Wire Feeder Hanger
for Boom

Wieszak na dwa podajniki drutu
zwigkszajgcy wszechstronno$¢ miejsca
pracy. R6zne katy ustawienia podajnika

drutu. Latwa i ergonomiczna wymiana szpuli
drutu. Aby uzywac jednego kabla
posredniego w konfiguracji z dwoma
podajnikami, zaméw osobno kabel Y.

Q)

X5 Wire Feeder HD300 Cabinet
Heater

Opcjonalny uktad podgrzewania komory
podajnika drutu utrzymuje szpule drutu w
stanie suchym, zapobiegajac skraplaniu sie
wilgoci na drucie spawalniczym. Pasuje do
modeli podajnikéw X5 Wire Feeder HD300.

X5 Double Wire Feeder
Rotating Plate

Obrotowa ptyta montazowa o kacie obrotu
+-90° dla dwoch podajnikéw drutu. Siedem
pozycji blokady, w tym w potozeniu
Srodkowym. Zawiera szerszy drgzek
przednich két wozka. Dotgczane
standardowo komponenty tgcznika Y do
taczenia dwoch odrebnych kabli
posredniczacych (2 m).

X5 Wire Feeder Counterbalance
Arm

Ramie réownowazace z bezstopniowa
regulacja przeciwwagi i duzym regulowanym
obszarem roboczym. Zawiera szerszy drgzek

przednich kot wozka.

X5 Wire Feeder HD300 Hanger
for Boom

Wysiegnik podajnika drutu zwiekszajacy
wszechstronno$¢ miejsca pracy. R6zne katy
ustawienia podajnika drutu. Latwa i
ergonomiczna wymiana szpuli drutu. Pasuje
do modeli podajnikéw X5 Wire Feeder
HD300.



X5 Wire Feeder HD300
Protection Sliders with Gun
Support

Podstawy zabezpieczajgce umieszcza sie
pod podajnikiem, aby ocierajgce sie
elementy lub gorgce stalowe ptyty nie
uszkodzity obudowy podajnika. Dodatkowy
wspornik zapewnia mechaniczne podparcie
dla uchwytéw spawalniczych z euroztgczem i
dla podajnika SuperSnake GTX. Pasuje do
modeli podajnikéw X5 Wire Feeder HD300.
Podstawe podajnika mozna zamontowac
razem ze zrodtem pradu lub plytg obrotowa.

=
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X5 Remote Kits

Zestaw do obstugi panelu sterowania X5,
umozliwiajacy jego wyjecie z podajnika drutu
a nastepnie postugiwanie si¢ nim na
odlegtos¢. Dostepne kable o dtugosci 5i 10
m. Panel jest odtgczany od podajnika drutu i
podtgczany do zestawu zdalnego sterowania
na kablu.

X5 Interconnection Cable 70-w

Kabel posredni chtodzony ciecza. Dostepny
w wersjach o grubosci 70 mm2 oraz
dtugosciach 2 m, 5 m, 10 m, 20 mi 30 m.

Kabel posredni chtodzony ciecza. Dostepny
w wersjach o grubosci 70 mm2 oraz
dtugosciach 2 m, 5 m, 10 m, 20 mi 30 m.
UWAGA! Przy wybieraniu Zrodta pradu
PULSE+ nalezy zamawia¢ komplety kabli z
przyrostkiem ,V” na koricu kodu.
Kable z dopiskiem ,V" na koricu kodu
dziatajg we wszystkich zastosowaniach i
zawierajg uchwyt na kabel obwodu

iy

X5 Wire Feeder HD300 X5 Wire Feeder HD300 Gas
Rotameter Kit Guard Kit

Opcjonalny rotametr do regulacji i pomiaru Czujnik przeptywu gazu zapobiega spawaniu
przeptywu gazu ostonowego. Pasuje do bez gazu ostonowego. Akcesorium dla
modeli podajnikéw X5 Wire Feeder HD300. modeli X5 Wire Feeder HD300.

X5 Interconnection Cable 70-g

X5 Interconnection Cable 70-gV
Kabel posredni chtodzony gazem. Dostepny Kabel posredni chtodzony gazem. Dostepny
w wersjach o grubosci 70 mmz? oraz w wersjach o grubosci 70 mm? oraz
dtugosciach 2 m, 5 m, 10 m, 20 mi 30 m. dtugosciach 2 m, 5 m, 10 m, 20 mi 30 m.

UWAGA! Przy wybieraniu zrodta pradu
PULSE+ nalezy zamawia¢ komplety kabli z
przyrostkiem ,V" na koncu kodu.
Kable z dopiskiem ,V" na korcu kodu dziataja
we wszystkich zastosowaniach i zawierajg
uchwyt na kabel obwodu wykrywania
napiecia.

X5 Interconnection Cable

X5 Interconnection Cable 95-gV
70-wV

Kabel posredni chtodzony gazem. O grubosci
95 mma2 i dhugosci 2 m.

UWAGA! Przy wybieraniu zZrodta pradu
PULSE+ nalezy zamawia¢ komplety kabli z
przyrostkiem V" na koricu kodu.

Kable z dopiskiem ,V" na koncu kodu dziatajg
we wszystkich zastosowaniach i zawierajg
uchwyt na kabel obwodu wykrywania

napiecia.
wykrywania napiecia.



X5 Interconnection Cable 95-w

Kabel posredni chtodzony cieczg. O grubosci
95 mm?2i dhugosci 2 m.

(iR AN

Power Source Air Filter

Dodatkowa ochrona zrédta pradu w celu
zapewnienia wydajnego przeptywu powietrza
w warunkach duzego zapylenia.

MMA Welding Cable, 50 mm?

Do spawania elektroda otulong (MMA).
Dostepny w wersji o przekroju 50 mm? oraz
dtugosciach 5 m, 10 mi 15 m.

X5 Interconnection Cable
95-wV

Kabel posredni chtodzony cieczg. O
grubosci 95 mm2 i dtugosci 2 m.
UWAGA! Przy wybieraniu zrédta pradu
PULSE+ nalezy zamawia¢ komplety kabli z
przyrostkiem ,V” na koricu kodu.
Kable z dopiskiem ,V" na korcu kodu
dziatajg we wszystkich zastosowaniach i
zawierajg uchwyt na kabel obwodu
wykrywania napiecia.

Wire Drum Kit
Zestaw akcesoriéw do zewnetrznego bebna

z drutem. Dostepne dtugosci prowadnic:
5m,10m, 20 mi 27 m.

MMA Welding Cable, 70 mm?

Do spawania elektrodg otulong (MMA). O
grubosci 70 mm2 i dtugosci 5 m.

I >

Double Feeder Y-Cable

Do podtaczenia dwoch podajnikéw drutu do
jednego zrédta pradu, gdy zestaw jest
zawieszony na wysiegniku lub zamontowany
na zrédle zasilania. Odpowiedni do zestawéw
chtodzonych gazem lub ciecza.

Digital Connectivity Module

Urzgdzenie dodatkowe, ktére umozliwia
integracje z ustuga w chmurze WeldEye.
Zbiera dane ze zrodta pradu i przesyta do

aplikacji mobilnej WeldEye za posrednictwem
facznosci. Potgczenie moze wymagac
adaptera w zaleznosci od modelu urzadzenia
spawalniczego.

MMA Welding Cable, 95 mm?

Do spawania elektrodg otulong (MMA). O
grubosci 95 mm? i dlugos$ci 5 m.



Earth Return Cable, 70 mm?2 Earth Return Cable, 95 mm?2

Kabel masy, dostgpny w wersji o Srednicy 70 Kabel masy o $rednicy 95 mm2 i dtugosci
mm2 oraz dtugosciach 5, 10, 15i 20 m. 5m.



DANE TECHNICZNE

X5 FastMig Pulse X5 Power X5 Power X5 Power X5 Power X5 Power X5 Power
Power sources 400 A Source 400 Source 400 Source 400 Source 400 Source 400 Source 400 MV

Pulse Pulse WP Pulse+ Pulse+ WP MV Pulse+  Pulse+ WP

Kod produktu X5130400000 X5130400010 X5100400000 X5100400010 X5100400100 X5100400110

Napigcie zasilania 3~, 50/60 380 - 460 £10 380 - 460 +10 % 380 -460+10 380-460+10% 220-230+10% 220 -230+10 %

Hz % % 380 - 460 £10 % 380 - 460 +10 %

Zabezpieczenie 25 A 25A 25A 25 A 25 A @ [220 - 25 A @ [220 - 230
230 V]; VI,
32A @ [380 - 32 A @ [380 - 460
460 V] V]

Prad maks. (40%) 400 przy 400 przy [220-230
[220-230 V] V]

Prad maks. (60%) 400 A 400 A 400 A 400 A 400 przy 400 przy [380—-460
[380-460 V] V]

Prad maks. (100%) 350 A 350 A 350 A 350 A 350 A 350 A

Moc pobierana (maks.) 20 kVA 20 kVA 20 kVA 20 kVA 19 kVA 19 kVA

Zalecane moce agregatow 25 kVA 25 kVA 25 kVA 25 kVA 25 kVA

(min.)

Zakres pradu i napiecia 15A/10V.. 15A/10V..400 15A/10V .. 15A/10V ...400 15A/10V ...400 15A/10V ... 400 A/

spawania, MIG 400 A/50 V A/50 V 400 A/50 V A/50 V A/50 V 50 V

Zakres pradu i napiecia 15A/1V .. 15A/1V..400 15A/1V .. 15A/1V..400 15A/1V..400 15A/1V ...400A/

spawania, TIG 400 A/50 V A/50 V 400 A/50 V A/50 V A/50 V 50 V

Zakres pradu i napiecia 15A/10V.. 15A/10V..400 15A/10V .. 15A/10V ...400 15A/10V ...400 15A/10V ... 400 A/

spawania, spawanie 400 A/50 V A/50 V 400 A/50 V A/50 V A/50 V 50V

elektroda otulong (MMA)

Zakres temperatur pracy Od -20°Cdo  Od -20°C do Od -20°C do Od -20°C do Od -20°C do Od -20°C do +40°C

+40°C +40°C +40°C +40°C +40°C

Wymiary zewnetrzne (df. x 750 x 263 750 x 263 750 x 263 750 x 263 750 x 263 750 x 263

szer. X wys.) X 456 mm X 456 mm X 456 mm X 456 mm X 456 mm X 456 mm

Masa (bez akcesoriow) 39,5 kg 39,5 kg 39,5 kg 39,5 kg 39,5 kg 39,5 kg

Stopien ochrony IP23S IP23S 1P23S IP23S IP23S IP23S

Klasa kompatybilnosci A A A A A A

elektromagnetycznej

Zakres temperatur Od -40°Cdo  Od -40°C do Od -40°C do Od -40°C do Od -40°C do Od -40°C do +60°C

przechowywania +60°C +60°C +60°C +60°C +60°C



X5 FastMig Auto X5 X5 Power X5 X5 Power X5 Wire X5 Wire X5 Wire X5 Wire X5 Cooler
Power Source Power Source Feeder 300 Feeder 300 Feeder Feeder
Source 400 WP  Source 500 WP AP APC HD300 AP HD300
400 500 APC
Kod produktu X5240300000 X5250300000 X5270300000 X5280300000 X5600000000
Napigcie zasilania 3~,  380...460 380...460V 380...460 380...460 V
50/60 Hz V+10% +10% V+10% +10%
Zabezpieczenie 25A 25A 32A 32A
Prad maks. (60%) 400 A 400 A 500 A 500 A
Prad maks. (100%) 350 A 350 A 430 A 430 A
Mechanizm podajnika 4-rolkowy, 4-rolkowy, 4-rolkowy, 4-rolkowy,
drutu jednosilnikowy jednosilnikowy jednosilnikowy jednosilnikowy
Predkos¢ podawania 0.5..25m/ 0.5..25m/ 0.5..25m/ 0.5..25m/
drutu min min min min
Moc pobierana (maks.) 20 kVA 20 kVA 27 kVA 27 kVA
Zalecane moce 25kVA  25kVA 35kVA  35kVA
agregatow (min.)
Znamionowa zdolno$¢ 1.1 kw
chtodzenia przy 1 I/min
Zalecany ptyn MGP 4456
chtodzacy (specjalna
ptyn Kemppi)
Ztacze uchwytu Euro Euro Euro Euro
Masa szpuli drutu, 20 kg 20 kg 20 kg 20 kg
maks.
Srednica szpuli drutu, 300 mm 300 mm 300 mm 300 mm
maks.
Druty elektrodowe Fe08..20 Fe08..20 Fe08..20 Fe0,8..20
mm Ss 0,8— mm Ss 0,8— mm Ss 0,8— mm Ss 0,8—
2,0 mm Mc/Fc 2,0 mm Mc/Fc 2,0 mm Mc/Fc 2,0 mm Mc/Fc
08-24mm 08-24mm 08-24mm 0,8-2,4mm
Al 0,8— Al 0,8— Al 0,8— Al 0,8-
2.4 mm 2.4 mm 2.4 mm 2.4 mm
Srednica rolek 32 mm 32 mm 32 mm 32 mm
podajnika
Zakres pradu i napiecia 15 A/12 15A/12V  15A/10 15A/10V
spawania, MIG V..400 ..400A/42 V ..500 ...500 A/47
Al42NV V AATN
Zakres pradu i napiecia 15A/AV 15A/1V.. 15A/1V 15A/1V ..
spawania, TIG ...400 A/ 400 A/42V ...500 A/ 500 A/47 V
42V 47V
Zakres pradu i napiecia 15 A/10 15A/10V  15A/10 15A/10V
spawania, spawanie V..400 ..400A/42 V ..500 ...500A/47
elektrodg otulong Al42 vV \ Al4TV V
(MMA)
Zakres temperatur Od Od -20°C Od Od -20°C 0Od-20°Cdo 0Od-20°Cdo 0Od-20°Cdo Od-20°C do
pracy -20°C do do +40°C -20°C do do +40°C +40°C +40°C +40°C +40°C
+40°C +40°C
Wymiary zewnetrzne 750 x 750 x 263 x 750 x 750 x 263 x 650 x 230 650 x 230 670 x 240 670 x 240
(dt. x szer. x wys.) 263 x 456 mm 263 x 456 mm X 410 mm X 410 mm X 465 mm X 465 mm
456 mm 456 mm
Masa (bez akcesoriow) 39,0 kg 39,0 kg 39,5kg  39,5kg 10,9 kg 10,9 kg 14,4 kg 14,4 kg 14,3 kg
Stopien ochrony IP23S IP23S 1P23S IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S



X5 FastMig Auto X5 X5 Power X5 X5 Power X5 Wire X5 Wire X5 Wire X5 Wire X5 Cooler

Power Source Power Source Feeder 300 Feeder 300 Feeder Feeder
Source 400 WP  Source 500 WP AP APC HD300 AP HD300
400 500 APC
Pojemnos¢ zbiornika 31
Klasa kompatybilnosci A A A A A A A A A
elektromagnetycznej
Zakres temperatur Od Od -40°C Od Od -40°C Od-40°Cdo 0Od-40°Cdo 0Od-40°Cdo Od-40°Cdo Od-40°C do
przechowywania -40°C do do +60°C -40°C do do +60°C +60°C +60°C +60°C +60°C +60°C
+60°C +60°C
Dodatkowe informacje Obejmuje Obejmuje
specjalny specjalny
proces proces
WiseSteel WiseSteel
oraz oraz
WiseFusion WiseFusion
oraz X5 oraz X5
Work Pack Work Pack
1-MIG z 32 1-MIG z 32
programami programami
spawania. spawania.
Cisnienie gazu 0,5 MPa 0,5 MPa 0,5 MPa 0,5 MPa
ostonowego (maks.)
Driftstemperaturomrade QOd -10°C do
+40°C
Stopien ochrony IP23S
Prad spawania, 60% 500 A 500 A 500 A 500 A
Prad spawania, 100% 430 A 430 A 430 A 430 A

X5 FastMig “



X5 FastMig Manual X5 X5 X5 Wire X5 Wire X5 Wire Feeder HD300 X5 Cooler
Power  Power Feeder 300 Feeder 200 M
Source  Source Manual Manual
400 500
Kod produktu X5260300000 X5600000000
Napiecie zasilania 3~, 50/60 380...460 V 380...460 V
Hz +10 % +10 %
Zabezpieczenie 25A 32A
Prad maks. (60%) 400 A 500 A
Prad maks. (100%) 350 A 430 A
Mechanizm podajnika drutu 4-rolkowy, 4-rolkowy, 4-rolkowy, jednosilnikowy
jednosilnikowy  jednosilnikowy
Predkos$¢ podawania drutu 0.5...25m/min 0.5 ... 25 m/min 0.5 ... 25 m/min
Moc pobierana (maks.) 20 kVA 27 kVA
Zalecane moce agregatow 25 kVA 35 kVA
(min.)
Znamionowa zdolno$¢ 1.1 kw

chtodzenia przy 1 I/min

Zalecany ptyn chtodzacy MGP 4456
(specjalna ptyn
Kemppi)

Ztacze uchwytu Euro Euro Euro
Masa szpuli drutu, maks. 20,0 kg 5,0 kg 20 kg
Srednica szpuli drutu, maks. 300 mm 200 mm 300 mm
Druty elektrodowe Fe 0.8...2.0 Fe0.8..1.6 Fe 0,8 ... 2,0 mm Ss 0,8—- 2,0

mm mm mm Mc/Fc 0,8— 2,4 mm Al

St. nierdz. 0.8 St. nierdz. 0.8  0,8—2.4 mm

... 2.0 mm .. 1.6 mm

Mc/Fc 0.8 ... Mc/Fc 0.8 ...

2.4 mm 2.0 mm

Al0.8..24 Al0.8..24

mm mm
Srednica rolek podajnika 32 mm 32 mm 32 mm
Zakres pradu i napiecia 15A/12V  15A/10V
spawania, MIG ... 400 A/42 ... 500 A/47

Vv Y
Zakres pradu i napiecia 1I5A/1V.. 15A/1V ..
spawania, TIG 400 A/42V 500 A/AT V
Zakres pradu i napiecia 15A/10V  15A/10V
spawania, spawanie elektroda ... 400 A/42 ... 500 A/47
otulong (MMA) Vv \%
Zakres temperatur pracy Od-20°C  Od-20°C Od -20°C do Od -20°C do Od -20°C do +40°C
do +40°C  do +40°C  +40°C +40°C

Wymiary zewnetrzne (df. x 750 x 263 x 750 x 263 x 650 x 230 x 565 x 218 x 670 x 240 x 465 mm
szer. X wys.) 456 mm 456 mm 410 mm 339 mm
Masa (bez akcesoriéw) 39,0 kg 39,5 kg 10,9 kg 9,7 kg 14,4 kg 14,3 kg
Stopien ochrony IP23S IP23S IP23S IP23S IP23S
Pojemnos¢ zbiornika 31
Klasa kompatybilnosci A A A A A A
elektromagnetycznej
Zakres temperatur Od -40°C Od -40°C Od -40°C do Od -40°C do Od -40°C do +60°C Od -40°C do
przechowywania do +60°C do +60°C +60°C +60°C +60°C



X5 FastMig Manual X5 X5 X5 Wire X5 Wire
Power  Power Feeder 300 Feeder 200 M
Source  Source Manual Manual
400 500
Cisnienie gazu ostonowego 0,5 MPa 0,5 MPa 0,5 MPa
(maks.)
Driftstemperaturomrade
Stopien ochrony
Prad spawania, 60% 500 A 500 A 500 A
Prad spawania, 100% 430 A 430 A 430 A
Seria 3 GX 203G GX 253G GX 303G GX 303w GX 403G
Kod produktu GX203G35 GX253G35 GX303G35 GX303W35 GX403G35
(3.5m), (3.5m), (3.5m), (3.5m), (3.5m),
GX203G5 (5m) GX253G5 (5m) GX303G5 (5m) GX303WS5 (5m) GX403G5 (5m)
Obcigzalno$¢, 200 A 250 A 300 A 400 A
Ar + CO2 (35%)
Obcigzalnos¢, 300 A
Ar+ CO2
(100%)
Wymienna Nie Nie Nie Nie Nie
szyjka
Obrotowa Tak Tak Tak Nie Tak
szyjka
Uchwyt Tak Tak Tak Tak Tak
pistoletowy
Chtodzenie Gaz Gaz Gaz Ciecz Gaz
Zdalne Nie Nie Nie Nie Nie
sterowanie
Proces MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG MIG/MAG
spawalniczy
Koncéwka M10x1 M6 M10x1 M10x1 M10x1
pradowa
Srednica drutu  0,8-1,2 0,6-1,2 0,8-1,2 0,8-1,6 0,8-1,6
elektrodowego
(mm)
Typ ztacza Euro Euro Euro Euro Euro
Opcjonalne Nie Nie Nie Nie Nie

oswietlenie LED

X5 Wire Feeder HD300 X5 Cooler

GX 403W

GX403W35
(3.5m),

GX403W5 (5m)

400 A

Nie

Nie

Tak

Nie

MIG/MAG

M10x1

0,8-1,6

Euro

Nie

Od -10°C do
+40°C

IP23S

GX 503w

GX503W35
(3.5m),
GX503W5 (5m)

500 A

Nie
Nie
Tak

Ciecz

Nie
MIG/MAG
M10x1
0,8-1,6

Euro

Nie



Flexlite GX, seria 5

Kod produktu
Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (35%)

GX 205G

GX205G35 (3.5m), GX205G5 (5m)
200 A

GX 255G

GX255G35 (3.5m), GX255G5 (5m)
250 A

Wymienna szyjka Nie
Obrotowa szyjka Tak
Uchwyt pistoletowy Tak
Chtodzenie Gaz
Proces spawalniczy MIG/MAG
Koncéwka pradowa M10x1
Srednica drutu elektrodowego (mm) 0,8-1,2
Typ ztacza Euro
Opcjonalne o$wietlenie LED Nie
Zdalne sterowanie GXR10 montowane na uchwycie Tak

Flexlite GX, seria 5

Kod produktu

Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (35%)

Obcigzalnos¢, Ar + CO2
(100%)

Wymienna szyjka
Obrotowa szyjka
Uchwyt pistoletowy
Chtodzenie

Proces spawalniczy

Koncoéwka pradowa

Srednica drutu elektrodowego

(mm)
Typ ztgcza
Opcjonalne o$wietlenie LED

Zdalne sterowanie GXR10
montowane na uchwycie

GX 305G

GX305G35 (3.5m), GX305G5 (5m),
GX305GS6* (6m), GX305GS8* (8m)
*modele GS 6m/8m sa dostarczane bez
drucianej wkiadki

300 A

Nie

Tak

Tak

Gaz
MIG/MAG
M10x1

0,8-1,2 (modele 3,5 mi 5 m)
1,0-1,2 (modele 6 mi 8 m GS)

Euro
Nie
Tak

Nie
Tak
Tak

Gaz

MIG/MAG

M6
0,6-1,2
Euro
Nie

Tak

GX 305W

GX305W35 (3.5m), GX305W5
(5m), GX305WS6* (6m)

*model WS 6m jest dostarczany

bez drucianej wktadki

GX 305GMN

GX305GMN35 (3.5m),
GX305GMN5 (5m)

350 A
300 A (modele 3,5 mi5m)
250 A (model 6 m WS)
300 A (modele 3,5 mi5m)
250 A (model 6 m WS)
Nie Tak
Nie Tak
Tak Tak
Ciecz Gaz
MIG/MAG MIG/MAG
M10x1 M10x1
0,8-1,6 (modele 3,5 m i 5 m) 0,8-1,2
1,0-1,6 (model 6 m WS)
Euro Euro
Nie Nie
Tak Tak



Flexlite GX, seria 5

Kod produktu

Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (35%)
Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (100%)

Wymienna szyjka
Obrotowa szyjka
Uchwyt pistoletowy
Chtodzenie

Proces spawalniczy
Koncoéwka pradowa

Srednica drutu elektrodowego (mm)

Typ ztacza

Opcjonalne o$wietlenie LED

Zdalne sterowanie GXR10 montowane na

uchwycie

Flexlite GX, seria 5

Kod produktu

Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (35%)
Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (100%)
Wymienna szyjka

Obrotowa szyjka

Uchwyt pistoletowy

Chtodzenie

Proces spawalniczy

Koncéwka pradowa

Srednica drutu elektrodowego (mm)
Typ ztacza

Opcjonalne o$wietlenie LED

GX 405G

GX 405W

GX405G35 (3.5m), GX405G5 GX405W35 (3.5m), GX405W5 (5m), GX405WS6* (6m),

(5m)

400 A

Nie

Tak

Tak

Gaz
MIG/MAG
M10x1
0,8-1,6

Euro
Nie
Tak

Zdalne sterowanie GXR10 montowane na uchwycie

Flexlite TX

Kod produktu

Spetniane normy

Chtodzenie

Typ ztgcza (prad i gaz)
Obcigzalnos¢ dla 40% (Argon)
Obcigzalnos¢ dla 100% (Argon)
Typ ztgcza (sterowanie)

Typ ztacza (ptyn chtodzacy)
Zdalne sterowanie

Typ szyjki

TX 223GE

TX223GE4 (4m)
IEC 60974-7
Gaz

Euro

220 A

Euro

Nie
Kat 70°

GX405WS8* (8m)

*model WS 6m/8m jest dostarczany bez drucianej wktadki

400 A (modele 3,5 mi5 m)

300 A (modele 6 mi 8 m WS)

Nie

Nie

Tak

Ciecz
MIG/MAG
M10x1

0,8-1,6 (modele 3,5 mi 5 m)
1,0-1,6 (modele 6 mi 8 m WS)

Euro
Nie
Tak

GX 505W

GX505W35 (3.5m), GX505W5 (5m)

500 A
Nie

Nie

Tak
Ciecz
MIG/MAG
M10x1
0,8-1,6
Euro
Nie

Tak

TX 253WSE

TX253WSE4 (4m)
IEC 609747
Ciecz

Euro

250 A

200 A

Euro
Szybkoztacze

Nie

Obrotowa

GX 605W

GX605WS5 (5m)
600 A (40%)

Nie

Nie

Tak

Ciecz
MIG/MAG
M10x1
1,2-2,4
Euro

Nie

Tak

TX 353WE

TX353WE4 (4m)
IEC 60974-7
Ciecz

Euro

350 A

250 A

Euro
Szybkoztacze
Nie

Kat 70°

X5 FastMig n



AKCESORIA

X5 Cooler

Kod produktu

Znamionowa zdolno$¢ chtodzenia przy 1 I/min
Zalecany ptyn chtodzacy

Masa (bez akcesoriow)

Pojemnos¢ zbiornika

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej
Zakres temperatur przechowywania
Driftstemperaturomrade

Stopien ochrony

X5 Cooler MV

Kod produktu

Znamionowa zdolnosc¢ chtodzenia przy 1 I/min
Zalecany ptyn chtodzacy

Masa (bez akcesoriow)

Pojemnos¢ zbiornika

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej
Zakres temperatur przechowywania
Driftstemperaturomrade

Stopien ochrony

Flexlite TX - X5 FastMig

Kod produktu

X5600000000

1.1 kW

MGP 4456 (specjalna ptyn Kemppi)
14,3 kg

31

A

Od -40°C do +60°C

Od -10°C do +40°C

IP23S

X5600000100

1.0 kW

MGP 4456 (specjalny ptyn Kemppi)
15,7 kg

31

A

Od -40°C do +60°C

Od -10°C do +40°C

IP23S

TX223GE4 (4 m)
TX253WSE4 (4 m)
TX353WE4 (4 m)



SuperSnake GTX - podajnik posredni

Kod produktu

Opis

Prad maks. (60%)

Mechanizm podajnika drutu
Predkos$¢ podawania drutu
Ztacze uchwytu

Zalecane druty, 25 m, lity Fe/Ss
Zalecane druty, 25 m, stopy Al
Zalecane druty, 25 m, FCW/MCW
Srednica kabla

Napiecie zasilania

Klasa ochrony

Stopien ochrony

Wymiary zewnetrzne bez ramy ochronnej, dt. x szer. x wys.

Wymiary zewnetrzne z rama ochronnag, dt. x szer. x wys.

Zestawy

Zestaw SuperSnake GTX GAS 10 m, 50 mm2: P400GTX

Zestaw SuperSnake GTX GAS 15 m, 50 mmz2: P401GTX

Zestaw SuperSnake GTX GAS 20 m, 50 mm2: P402GTX

Zestaw SuperSnake GTX GAS 25 m, 50 mm2: P403GTX

Zestaw SuperSnake GTX WATER 10 m, 50 mm?: P404GTX
Zestaw SuperSnake GTX WATER 15 m, 50 mm?: P405GTX
Zestaw SuperSnake GTX WATER 20 m, 50 mmz: P406GTX
Zestaw SuperSnake GTX WATER 25 m, 50 mm?: P407GTX
Zestaw SuperSnake GTX WATER 10 m, 70 mm?: P408GTX
Wszystkie pakiety zawierajg jednostka napedowa silnika i rama
zabezpieczajgca SuperSnake GTX (SGTXMDUPFO01) i kabel

Inne

Jednostka napedowa silnika SuperSnake GTX: SGTXMDUO0O1
Rama zabezpieczajgca do podajnika SuperSnake GTX: SGTXPF01
Jednostka napedowa silnika i rama zabezpieczajgca SuperSnake
GTX: SGTXMDUPF01

Podajnik zestawu SuperSnake X5: X5702030000

Kable

Kabel SuperSnake GTXG 10 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG105CBL

Kabel SuperSnake GTXG 15 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG155CBL

Kabel SuperSnake GTXG 20 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG205CBL

Kabel SuperSnake GTXG 25 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG255CBL

Kabel SuperSnake GTXW 10 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW105CBL

Kabel SuperSnake GTXW 15 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW155CBL

Kabel SuperSnake GTXW 20 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW205CBL

Kabel SuperSnake GTXW 25 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW255CBL

Kabel SuperSnake GTXW 10 m, 70 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW107CBL

podajnik posredni

350 A

2-rolkowy

1-25 m/min

Euro

1,0-1,6 mm

1,2-1,6 mm

1,2-1,6 mm

50/70 mm?

48V DC

IP23S

IP23S

400 mm x 127 mm x 150 mm
682 mm x 174 mm x 159 mm

X5 FastMig




SuperSnake GTX04HD - podajnik posredni

Kod produktu SGTX04HDO1 (w tym silnik napedowy i rama)

Kable:

Kabel SuperSnake GTXG 10 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG105CBL

Kabel SuperSnake GTXG 15 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG155CBL

Kabel SuperSnake GTXG 20 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG205CBL

Kabel SuperSnake GTXG 25 m, 50 mm?2 (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXG255CBL

Kabel SuperSnake GTXW 10 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW105CBL

Kabel SuperSnake GTXW 15 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW155CBL

Kabel SuperSnake GTXW 20 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW205CBL

Kabel SuperSnake GTXW 25 m, 50 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW255CBL

Kabel SuperSnake GTXW 10 m, 70 mm? (standardowa prowadnica
FE 1,0-1,6 mm): SGTXW107CBL

Opis podajnik posredni
Prad maks. (60%) 350 A

Prad maks. (100%) 270 A

Mechanizm podajnika drutu 4-rolkowy, jednosilnikowy
Predkos¢ podawania drutu 1...25 m/min

Druty elektrodowe, Ss 1,0-1,6 mm

Druty elektrodowe, Al 1,2-1,6 mm

Druty elektrodowe, Fe 1,0-1,6 mm

Druty elektrodowe, MC/FC 1,2-1,6 mm
Napiecie zasilania 12V

Srednica rolek podajnika 32 mm

Zakres temperatur pracy QOd -20°C do +40°C
Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.) 561 x 241 x 200 mm
Spetniane normy EN IEC 60974-5:2019, EN IEC 60974-10:2020
Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej A

Zakres temperatur przechowywania Od -40°C do +60°C
Cisnienie gazu ostonowego (maks.) 0,5 MPa

GXR10

Kod produktu GXR10

HR43

Kod produktu HR43

Digital Connectivity Module (DCM) Modbus TCP

Kod produktu 6265051



X5 Gas Cylinder Cart

Kod produktu

X5 Trolley Cart

Kod produktu

X5 Wire Feeder Trolley

Kod produktu

X5 Wire Feeder 2-wheel Trolley

Kod produktu

X5 Accessory Tray

Kod produktu

GH 20 Gun Holder

Kod produktu

Wire Feeder Cabinet Heater

Kod produktu

Wire Feeder Cabinet Heater, X5 200

Kod produktu

X5 Wire Feeder 200 Protection Frame

Kod produktu

X5 Wire Feeder Rotating Plate

Kod produktu

X5 Double Wire Feeder Rotating Plate

Kod produktu

X5 Wire Feeder Hanger for Boom

Kod produktu

X5 Double Wire Feeder Hanger for Boom

Kod produktu

X5701020000

X5701030000

X5702020000

X5702010000

X5701040000

6256020

X8700010000

SP021613

X5702080000

SP801116

X5702070000

X5702040000

X5702050000

X5 FastMig




X5 Wire Feeder Counterbalance Arm

Kod produktu

X5 Wire Feeder Gun Support for Wire Feeder Trolley

Kod produktu

X5 Wire Feeder HD300 Cabinet Heater

Kod produktu

X5 Wire Feeder HD300 Hanger for Boom

Kod produktu

X5 Wire Feeder HD300 Protection Sliders with Gun
Support

Kod produktu

X5 Wire Feeder HD300 Rotameter Kit

Kod produktu

X5 Wire Feeder HD300 Gas Guard Kit

Kod produktu

X5 Remote Kits

Kod produktu

X5 Interconnection Cable 70-g

Kod produktu

X5 Interconnection Cable 70-gV

Kod produktu

X5702060000

X5702092000

SP023363

X5702041000

X5702091000

SP024832

SP022701

X5RK5 — X5 Remote Kit 5M
X5RK10 — X5 Remote Kit 10M

X57002MG X5 Interconnection Cable 70-g 2m -
X57005MG X5 Interconnection Cable 70-g 5m -
X57010MG X5 Interconnection Cable 70-g 10m -
X57020MG X5 Interconnection Cable 70-g 20m -
X57030MG X5 Interconnection Cable 70-g 30m

X57002MGV Interconnection Cable 70-gV 2m -
X57005MGV Interconnection Cable 70-gV 5m -
X57010MGV Interconnection Cable 70-gV 10m -
X57020MGV Interconnection Cable 70-gV 20m -
X57030MGV Interconnection Cable 70-gV 30m



X5 Interconnection Cable 70-w

Kod produktu

X5 Interconnection Cable 70-wV

Kod produktu

X5 Interconnection Cable 95-gV

Kod produktu

X5 Interconnection Cable 95-w

Kod produktu

X5 Interconnection Cable 95-wV

Kod produktu

Double Feeder Y-Cable

Kod produktu

Power Source Air Filter

Kod produktu

Wire Drum Kit

Kod produktu

Digital Connectivity Module

Kod produktu

MMA Welding Cable, 50 mmz?

Kod produktu

X57002MW X5 Interconnection Cable 70-w 2m -
X57005MW X5 Interconnection Cable 70-w 5m -
X57010MW X5 Interconnection Cable 70-w 10m -
X57020MW X5 Interconnection Cable 70-w 20m -
X57030MW X5 Interconnection Cable 70-w 30m

X57002MWV X5 Interconnection Cable 70-wV 2m -
X57005MWV X5 Interconnection Cable 70-wV 5m -
X57010MWV X5 Interconnection Cable 70-wV 10m -
X57020MWV X5 Interconnection Cable 70-wV 20m -
X57030MWV X5 Interconnection Cable 70-wV 30m

X59502MGV (2m)
X59502MW
X59502MWV (2m)
X570DF000
SP016870 (10 PCS)

WO012757 Wire Drum Kit, 5m -
W012758 Wire Drum Kit, 10m -
W012759 Wire Drum Kit, 20m -
W012760 Wire Drum Kit, 27m

6265051

6184501 Welding Cable 50 mm25 m -
618450101 Welding Cable 50 mm2 5 m/MYK -
6184502 Welding Cable 50 mm2 10 m -
6184503 Welding Cable 50 mm2 15 m

X5 FastMig “



MMA Welding Cable, 70 mmz?

Kod produktu

MMA Welding Cable, 95 mmz?

Kod produktu

Earth Return Cable, 70 mm?2

Kod produktu

Earth Return Cable, 95 mm?2

Kod produktu

6184701

6184901

6184711 Earth Cable 70 mm25 m -
6184712 Earth Cable 70 mm2 10 m -
6184713 Earth Cable 70 mm2 15 m -
6184714 Earth Cable 70 mm2 20 m

6184921



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzgdzen do
spawania tukowego. Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku
spawalniczego staramy sie zapewnia¢ coraz wyzszg jakos¢ i
wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac na rzecz bardziej
ekologicznego i réwnego Swiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi
dla profesjonalistow — od firm zajmujgacych sie spawaniem w
warunkach przemystowych po wykonawcéw indywidualnych. Naszym
celem nadrzednym jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktow.
Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko wykwalifikowanych partnerow
obejmujgcg ponad 70 krajow, dzieki czemu jesteSmy w stanie
obstugiwacé klientéw lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w
Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach
i w 2022 r. osiggneta obrét 195 min EUR.
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