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X8 MIG Welder

NAIJNOWOCZESNIEJSZY SPRZET DO SPAWANIA
WIELOPROCESOWEGO NA RYNKU
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6 KEMPPI Designed for welders



X8 MIG Welder

NAIJNOWOCZESNIEJSZY SPRZET DO SPAWANIA
WIELOPROCESOWEGO NA RYNKU

System X8 MIG Welder wykona kazde zadanie — od synergicznego i impulsowego spawania metodg MIG/
MAG oraz spawania elektrodg otulong (MMA) po lutospawanie MIG, platerowanie i ztobienie. Inteligentny
sprzet spawalniczy zapewnia niezwykle precyzyjng kontrole tuku, niezawodne spawanie przy duzym
obcigzeniu, prad spawania do 600 A i bezposrednie potaczenie z oprogramowaniem do zarzadzania
spawaniem WeldEye. Zrodio pradu, podajnik drutu, uchwyty spawalnicze, interfejs uzytkownika i pozostate
komponenty skonstruowali$my z myslg o jak najwiekszej uzytecznosci w oparciu o potrzeby uzytkownikow.

Opracowany, zaprojektowany i produkowany w Finlandii system X8 MIG Welder wprowadza funkcje
cyfrowych WPS (dWPS), ktdra usprawnia proces kontroli jakosci i pozwala odejs¢ od drukowanych instrukcji
WPS. Dzieki mozliwosci zmiany konfiguracji Zrédta pradu, opcjonalnemu zasilaczowi wielonapieciowemu oraz
szerokiej gamie oprogramowania Kemppi system X8 MIG Welder mozna tatwo dostosowac do kazdej
aplikacji spawalniczej. Wszystkie te cechy sprawiajg, ze system spetnia nawet najtrudniejsze wymagania
spawania w warunkach przemystowych.
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http://www.weldeye.com/en-US/
http://www.weldeye.com/en-US/
https://www.kemppi.com/en-US/offering/application-software/manual-welding/

GLOWNE ZALETY

5 30% 100%

PROCESY WISE SZYBSZA PRAWIDLOWE
KONFIGURACJA PARAMETRY SPAWANIA
Zoptymalizowane whasciwosci
tuku w kazdych warunkach W poréwnaniu ze standardowym Zapewnione przez cyfrowg
spawania sprzetem do spawania MIG funkcje WPS (dWPS)
KORZYSCI

* Najlepsza charakterystyka tuku podczas spawania wysokostopowej stali austenitycznej,
aluminium i stali o wysokiej wytrzymatosci

* Precyzyjne sterowanie i mozliwos¢ dostosowania pragdu spawania do 600 A

¢ Funkcja cyfrowych WPS zapewnia spawaczowi szybki i tatwy dostep do instrukcji WPS

* Innowacyjny podajnik drutu gwarantuje bezpieczne i ergonomiczne tadowanie szpuli drutu

« Doskonale wywazone uchwyty spawalnicze ze zdejmowang raczkg zwiekszajgce wygode

spawania

» Podajnik drutu i pod$wietlenie uchwytu spawalniczego umozliwiajg prace przy stabym
oSwietleniu

» Zintegrowany uktad chtodzenia umozliwia uzupetnianie ptynu chtodzacego bez uzycia
narzedzi

e Zawiera bezptatng ustuge zarzadzania flotg urzadzen spawalniczych

e Bezposrednie potgczenie z modutami oprogramowania WeldEye do zarzadzania
instrukcjami technologicznymi spawania oraz informacjami o kwalifikacjach spawaczy,
zarzadzania jako$cia spawania oraz analizy produkcji spawalniczej
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https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-procedure-and-qualification-management/
https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-procedure-and-qualification-management/
https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-quality-management/
https://www.weldeye.com/en-US/software/weldeye-functions/welding-production-analysis/

X8 Power Source 400

Generuje prad 400 A w cyklu pracy 60%.
Mozna zamoéwi¢ z urzgdzeniem X8 Cooler
lub oddzielnie. Control Pad i obrotowa ptyta
montazowa podajnika drutu sg zawsze
dostarczane ze zrodtem pradu.

X8 Power Source 500 MV

Generuje prad 500 A w cyklu pracy 60%.
Wielonapieciowe zrodto pradu jest
kompatybilne z najczesciej wystepujacymi
napieciami w sieciach elektrycznych. Control
Pad, X8 Cooler i obrotowa ptyta montazowa
podajnika drutu sg zawsze dostarczane ze
zrodtem pradu.

X8 Wire Feeder

Ergonomiczny podajnik drutu odpowiedni do
wszystkich zastosowan. Szybkie podtaczanie
i odlgczanie uchwytu, o$wietlenie komory
szpuli oraz niezawodne podawanie drutu.
Latwy w uzyciu, konserwacji i montazu.

X8 MIG Welder

OPCJE PRODUKTOWE

X8 Power Source 400 MV

Generuje prad 400 A w cyklu pracy 60%.
Wielonapieciowe zrodto pradu jest
kompatybilne z najczesciej wystepujacymi

napieciami w sieciach elektrycznych. Control

Pad i obrotowa ptyta montazowa podajnika
drutu sg zawsze dostarczane ze Zrodtem
pradu. X8 Cooler nie jest dotagczany do
zestawu.

X8 Power Source 600

Generuje prad 600 A w cyklu pracy 40%.
Control Pad, X8 Cooler i obrotowa plyta
montazowa podajnika drutu sg zawsze

dostarczane ze zrédtem pradu.
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Flexlite GX - X8 MIG Welder

Urzadzenie X8 MIG Welder jest
zaprojektowane do uzytku z uchwytami
spawalniczym Flexlite GX serii 8 MIG
wyposazonymi w ztgcze Kemppi. Komfort
uzytkownika, wydajnos¢ spawania i
przedtuzona trwato$¢ materiatdw
eksploatacyjnych.

X8 Power Source 500

Generuje prad 500 A w cyklu pracy 60%.
Control Pad, X8 Cooler i obrotowa ptyta
montazowa podajnika drutu sa zawsze

dostarczane ze zrodtem pradu.

X8 Power Source 600 MV

Generuje prad 600 A w cyklu pracy 40%.
Wielonapieciowe zrodto pradu jest
kompatybilne z najczesciej wystepujacymi
napieciami w sieciach elektrycznych.
Wymaga wtyczki zasilania 63 A. Control Pad,
X8 Cooler i obrotowa ptyta montazowa
podajnika drutu sg zawsze dostarczane ze
zrodtem pradu.

WiseFusion

WiseFusion

Funkcja zapewniajgca jednolitg jakos¢ spoiny
we wszystkich pozycjach za sprawa
automatycznej regulacji dtugosci tuku.
Tworzy i utrzymuje optymalng
charakterystyke przenoszenia materiatu w
postaci mikrozwarcia podczas spawania
impulsowego MIG/MAG i spawania tukiem
natryskowym.
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WiseSteel

Funkcja spawania zaprojektowana z myslg o
wyzwaniach zwigzanych z tukiem
globularnym. Funkcja WiseSteel
wykorzystuje naprzemiennie tuk zwarciowy i
natryskowy, tworzac mocne spoiny o
regularnym wzorze przypominajacym rybie
tuski.

WiseThin

WiseThin+

Optimized short arc process suitable for
welding sheet metals and thicker plates in
position welding, even in case of wider gaps
and gap variations. Produces a spatterless
arc with precise digital control.

W'SePenetranien
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WisePenetration+

Funkcja spawalnicza do synergicznego i
impulsowego spawania metodg MIG/MAG,
ktéra zapewnia wtopienie spoiny niezaleznie
od odlegtosci koncowki pradowej od
elementu spawanego. Utrzymuje stabilng
moc spawania w kazdej sytuacji.

WiseRoot

WiseRoot+

Zoptymalizowany proces wydajnego
spawania Sciegu graniowego tukiem
zwarciowym. Doskonata jako$¢ spoiny dzieki
kontroli napiecia tuku i czasu transferu kropli
materiatu wypetniajgcego. Wyzsza predkosé
niz w przypadku tradycyjnego spawania
MMA, TIG lub spawania tukiem zwarciowym
MIG/MAG.

X8 MIG Welder “



CECHY

Wysoka wydajnosc¢

Specjalne procesy i funkcje Wise firmy Kemppi
gwarantujg optymalne wiasciwosci tuku w kazdych
warunkach. Precyzyjny pomiar napiecia tuku od
koncowki uchwytu spawalniczego optymalizuje
whasciwosci tuku pod katem wymagajacych
zastosowan.

Wszechstronnos¢

Rozwigzania zwiekszajace uzytecznos¢ systemu X8
MIG Welder, takie jak tatwy w obstudze podajnik
drutu, innowacyjny, bezprzewodowy interfejs
uzytkownika dla zrodta pragdu oraz unikalna funkcja
cyfrowych WPS (dWPS), przyspieszajg proces
konfiguracji o co najmniej 30% w poréwnaniu ze
standardowym sprzetem spawalniczym MIG.

My Fleet

My Fleet to bezptatna ustuga w chmurze dla
wiascicieli systemu X8 MIG Welder. Zapewnia
informacje dotyczgce uzytkowania sprzetu i
oprogramowania oraz zawiera certyfikat walidacji
producenta na pierwszy rok. Zaloguj sie do My
Fleet, jezeli masz juz konto uzytkownika.

WiseSteel

Funkcja spawania WiseSteel stawia czoto
wyzwaniom zwigzanym z tukiem globularnym. Jest
to mozliwe poprzez naprzemienne wykorzystywanie

tuku zwarciowego i natryskowego, co zmniejsza
odpryski 0 30%, zwieksza szybkos$¢ spawania i
tworzy wysokiej jakosci spoiny o regularnym wzorze
przypominajacym rybie tuski.



Nowy wymiar zarzgdzania spawaniem

X8 MIG Welder mozna bezposrednio potaczyc¢ z
oprogramowaniem WeldEye, ktére umozliwia
korzystanie z funkcji cyfrowych instrukcji WPS.

Control Pad stuzy takze jako czytnik zbierajgcy dane
z produkcji na potrzeby weryfikacji zgodnosci z
instrukcjami WPS i analizy wydajnosci spawania.

Inteligentne spawanie waskoszczelinowe

Zmniejszenie kata ukosowania moze znacznie
zwiekszy¢ efektywnos¢ i wydajnos¢ spawania
ciezkich metalowych konstrukcji. Technologia
spawania waskoszczelinowego Reduced Gap

Technology (RGT) umozliwia niezawodne i szybkie
spawanie waskoszczelinowe materiatow o grubosci
do 30 mm bez uzycia specjalistycznego sprzetu.

Zrodta pradu X8 Power Source

Zrodta pradu X8 Power Source cechujg sie
znakomita odpornoscig na wahania napiecia i jest
kompatybilne z agregatami pragdotwérczymi. Wersje
wielonapieciowe sg kompatybilne z najczesciej
wystepujgcymi napieciami w sieciach elektrycznych

X8 MIG Welder
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Flexlite GX

Seria produktéw Flexlite GX obejmuje
uchwyty stosowane w procesach spawania
MIG/MAG. Wszystkie uchwyty spawalnicze

Flexlite GX posiadajg cechy uchwytéw

Flexlite zapewniajgce uzytkownikowi komfort,
wysoka wydajno$¢ spawania i przedtuzong
trwato$¢ materiatow eksploatacyjnych.

Consumables

Wysokiej jakosci materiaty eksploatacyjne do
podajnika drutu i uchwytéw spawalniczych.
Aby wybra¢ odpowiednie materiaty
eksploatacyjne dopasowane do konkretnych
potrzeb, nalezy uzy¢ konfiguratora czesci
eksploatacyjnych na portalu My Kemppi.

_ X8 MIG Welder

AKCESORIA

Control Pad

Bezprzewodowy interfejs uzytkownika w X8
Power Source. Zawsze dostarczany ze
zrédiem pradu.

Zaprojektowany z mysla o spawaczach
Control Pad umozliwia tatwa regulacje
parametréw spawania oraz uzycie cyfrowych
instrukcji WPS (dWPS). Odporny na wode,
pyt i wstrzasy.

GX 208GMN

200 A, chtodzenie gazem, wymienne szyjki,
3,5 mlub 5 m, ztacze KEMPPI

X8 Cooler

Szybki i tatwy w montazu uktad chtodzenia
zintegrowany ze zrédtem pradu X8 Power
Source. Standardowy element wyposazenia
w wersji X8 Power Source 500 i 500 MV,
opcja w przypadku X8 Power Source 400.

Uzupetnianie ptynu chtodzacego
niewymagajace uzycia narzedzi oraz fatwa
wymiana filtra. X8 Cooler mozna réwniez
zamontowac na zrédle pradu na pézniejszym
etapie.

GX 308GMN

300 A, chtodzenie gazem, wymienne szyjki,
3,5 mlub 5 m, ztgcze KEMPPI



GX 408GMN

400 A, chtodzenie gazem, wymienne szyjki,
3,5m lub 5 m, ztgcze KEMPPI

GX 608W

600 A, chiodzenie cieczg, 5 m, ztacze
KEMPPI

X8 Wheel Set

Zestaw kot do urzadzenia X8 Power Source.

Zawsze dostarczany ze zrédtem pradu.

GX 428W

420 A, chlodzenie ciecza, szyjka zwykfa lub
N250, 3,5 m, 5 m lub 8 m, ztgcze KEMPPI

GH 20 Gun Holder

Gniazdo spoczynkowe uchwytu GH 20
zwigksza uzytecznos$¢ w warsztacie.
Gniazdo spoczynkowe mozna zamontowac
w urzgdzeniu spawalniczym, na podwoziu
lub na stole spawalniczym.

X8 Gas Cylinder Cart

Dodatkowy wo6zek do przenoszenia butli z
gazem. Kompatybilny z systemem X8 MIG
Welder.

GX 528W

520 A, chtodzenie ciecza, szyjka zwykta lub
N250, 3,5 m lub 5 m, ztacze KEMPPI

X8 SuperSnake

Podajnik posredni nowej generacji, ktéry
taczy zalety oryginalnego podajnika
posredniego SuperSnake z nowoczesng
technologig X8 MIG Welder. Zwigksza
standardowy zasieg nawet 0 25 metrow.
Zgodny z urzadzeniami X8 Wire Feeder i X8
MIG Gun.

Wire Feeder Rotating Plate

Talerz obrotowy z katem obrotu +-90°.
Siedem pozycji blokady, w tym w potozeniu
Srodkowym.

X8 MIG Welder “



Double Wire Feeder Rotating
Plate

Talerz obrotowy z katem obrotu +-90° dla
dwéch podajnikéw drutu. Siedem pozycji
blokady, w tym w potozeniu $rodkowym.

Cable Rack

Uchwyt do przechowywania kabli po$rednich
i podajnika posredniego X8 SuperSnake.
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Boom WP 6000

Przegubowy wysiegnik ,WP 6000” miesci
jeden podajnik drutu i tworzy potokragta
przestrzen roboczg o promieniu 6 metrow.
Wysiegnik sktada sie w $rodku i obraca o
180 stopni i w przeciwienstwie do
wysiegnikow teleskopowych pozwala
dosiegna¢ do obszaréw blizej Sciany.
Maksymalne obcigzenie wynosi 50 kg.

Do zawieszenia nalezy uzy¢ odpowiedniego

wieszaka podajnika drutu Kemppi: X8 Wire

Feeder: X8702040000, WFX 300: 6185100,
MFX 63: 6185285, MXF 65: W001694.

X8 MIG Welder

Wire Feeder Counterbalance
Arm

Ramie réwnowazace z bezstopniowg
regulacjg przeciwwagi i duzym regulowanym
obszarem roboczym.

Interconnection Cable, gas-
cooled

Kabel posredni chtodzony gazem. Dostepny
w wersjach o grubosci 70 mm2i 95 mmz? oraz
dtugosci 2 m (tylko z wersjg o grubosci 95
mm?),5m, 10 m, 20 mi 30 m.

Wire Feeder Hanger for Boom

Wieszak podajnika drutu z otwieraniem i
zamykaniem wspomaganym sprezyna
gazowa zwigkszajacy wszechstronnosé
miejsca pracy. Dwa rézne katy ustawienia
podajnika drutu. Latwa i ergonomiczna
wymiana szpuli drutu.

Interconnection Cable, water-
cooled

Kabel posredni chtodzony cieczg. Dostepny
w wersjach o Srednicy 70 mm?2 i 95 mm?2 oraz
diugosci 2 m (tylko z wersjg o $rednicy 95
mm?2), 5m, 10 m, 20 mi 30 m.






DANE TECHNICZNE

ZRODLA ZASILANIA

X8 Power Source 400

Kod produktu X8100400001 - X8 Power Source 400,
CUSTOM (Work Pack + WiseFusion)
X8100401000 - X8 Power Source 400,
cooler
X8100401001 - X8 Power Source 400,
cooler, CUSTOM (Work Pack +

WiseFusion)
Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz 380 - 460 V £10 %
Zabezpieczenie 32A
Moc biegu jatowego (MMA) (bez uktadu 44 - 53 W
chiodzenia i podajnika drutu, wentylatory
WYL.)
Moc biegu jatowego (MMA) (bez ukfadu 107 - 111 W
chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory
WHL.)
Moc biegu jatowego (MMA) (bez uktadu 132 - 137 W
chtodzenia, bez podajnika drutu,
wentylatory WL.)
Prad maks. (60%) 400 A
Prad maks. (100%) 320 A
Zakres pradu i napiecia spawania, MIG przy 20A/14V - 400A/50V
380V
Zakres pradu i napiecia spawania, MMA 15A/20V - 400A/58V
przy 380 V
Zalecane moce agregatow (min.) 25 kVA
Napiecie biegu jatowego MMA 50V
Zakres temperatur pracy -20...+40 °C
Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.) 921 x 348 x 795 mm
Masa (bez akcesoriow) 95 kg
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X8 Power Source 400 MV

Kod produktu

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz

Zabezpieczenie

Zabezpieczenie, 380—-460 V

Moc biegu jatowego (MMA) (bez uktadu
chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory

WYL.)

Moc biegu jatowego (MMA) (bez ukfadu
chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory

WL.)
Prad maks. (60%)
Prad maks. (100%)

Zakres pradu i napiecia spawania, MIG przy

220V

Zakres pradu i napiecia spawania, MIG przy

380V

Zakres pradu i napiecia spawania, MMA

przy 220 V

Zakres pradu i napiecia spawania, MMA

przy 380 V

Zalecane moce agregatow (min.)
Napiecie biegu jatowego MMA

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)

Masa (bez akcesoriow)

X8100400101 - X8 Power Source 400 MV,

CUSTOM (Work Pack + WiseFusion)

220-230V +10 %
380 - 460 V £10 %

32A
63 A
44 -53 W

99 -111 W

400 A
320 A
20 A/14 V - 400 A/50 V

20 A/14 V - 400 A/50 V

15 A/20 V - 400 A/58 V

15 A/20 V - 400 A/58 V

35 kVA

50V

-20...+40 °C

921 x 348 x 795 mm
95 kg
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X8 Power Source 500

Kod produktu X8100501000 - X8 Power Source 500,
cooler
X8100501001 - X8 Power Source 500,
cooler, CUSTOM (Work Pack +

WiseFusion)
Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz 380 - 460 V £10 %
Zabezpieczenie 32A
Moc biegu jatowego (MMA) (bez uktadu 44 - 53 W
chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory
WYL.)
Moc biegu jatowego (MMA) (bez uktadu 107 - 111 W
chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory
WE..)
Moc biegu jatowego (MMA) (bez ukfadu 132 - 137 W
chtodzenia, bez podajnika drutu,
wentylatory WL.)
Prad maks. (60%) 500 A
Prad maks. (100%) 400 A
Zakres pradu i napiecia spawania, MIG przy 20A/14V - 500A/55V
380V
Zakres pradu i napiecia spawania, MMA 15A/20V - 500A/57V
przy 380 V
Zalecane moce agregatow (min.) 35 kVA
Napiecie biegu jatowego MMA 50 V
Zakres temperatur pracy -20...+40 °C
Wymiary zewnetrzne (df. X szer. X wys.) 921 x 348 x 795 mm
Masa (bez akcesoriow) 95 kg



X8 Power Source 500 MV

Kod produktu X8100501100 - X8 Power Source 500 MV,
cooler
X8100501101 - X8 Power Source 500 MV,
cooler, CUSTOM (Work Pack +

WiseFusion)
Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz 220 -230V £10 %

380 - 460 V 10 %
Zabezpieczenie 32A
Zabezpieczenie, 380—-460 V 63 A
Moc biegu jatowego (MMA) (bez uktadu 44 - 53 W
chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory
WYL.)
Moc biegu jatowego (MMA) (bez ukfadu 99 - 111 W
chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory
WHL.)
Moc biegu jatowego (MMA) (bez uktadu 121 - 137 W
chiodzenia, bez podajnika drutu,
wentylatory Wt.)
Prad maks. (60%) 500 A
Prad maks. (100%) 400 A
Zakres pradu i napiecia spawania, MIG przy 20A/14V - 500A/55V
220V
Zakres pradu i napiecia spawania, MIG przy 20A/14V - 500A/55V
380V
Zakres pradu i napiecia spawania, MMA 15A/20V - 500A/57V
przy 220 V
Zakres pradu i napiecia spawania, MMA 15A/20V - 500A/57V
przy 380 V
Zalecane moce agregatow (min.) 35 kVA
Napiecie biegu jatowego MMA 50V
Zakres temperatur pracy -20...+40 °C
Wymiary zewnetrzne (df. x szer. x wys.) 921 x 348 x 795 mm
Masa (bez akcesoridw) 95 kg

X8 MIG Welder



X8 Power Source 600

Kod produktu X8100601000 (Incl. X8 Control Pad and X8
Cooler)
Power upgrade 600 for X8 Power Source -
X8560000

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz 380 - 460 V £10 %

380 -460 V +10 %

Zabezpieczenie 35A

Moc biegu jatowego (MMA) (bez ukfadu 44 - 53 W
chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory

WYL.)

Moc biegu jatowego (MMA) (bez uktadu 107 - 111 W
chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory

WL.)

Moc biegu jatowego (MMA) (bez ukfadu 132 - 137 W
chtodzenia, bez podajnika drutu,

wentylatory WL.)

Prad maks. (40%) 600 A

Prad maks. (60%) 530 A

Prad maks. (100%) 440 A

Zakres pradu i napiecia spawania, MIG przy 10A/10V - 600A/57V
380V

Zakres pradu i napiecia spawania, MMA 10A/10V - 600A/58,5V
przy 380 V

Zalecane moce agregatow (min.) 40 kVA

Napiecie biegu jatowego MMA 50V

Zakres temperatur pracy -20...+40 °C
Wymiary zewnetrzne (db. x szer. x wys.) 921 x 348 x 795 mm
Masa (bez akcesoriow) 95 kg

X8 MIG Welder



X8 Power Source 600 MV

Kod produktu X8100601100 (Incl. X8 Control Pad and X8
Cooler)
Power upgrade 600 for X8 Power Source -
X8560000

Napiecie zasilania 3~, 50/60 Hz 220 -230V £10 %
380 - 460 V 10 %

Zabezpieczenie, 380—-460 V 35A

Moc biegu jatowego (MMA) (bez ukfadu 44 - 53 W

chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory

WYL.)

Moc biegu jatowego (MMA) (bez uktadu 99 - 111 W

chtodzenia i podajnika drutu, wentylatory

WL.)

Moc biegu jatowego (MMA) (bez ukfadu 121 - 137 W

chtodzenia, bez podajnika drutu,

wentylatory WL.)

Prad maks. (40%) 600 A

Prad maks. (60%) 530 A

Prad maks. (100%) 440 A

Zakres pradu i napiecia spawania, MIG przy 10A/10V - 600A/47V

220V

Zakres pradu i napiecia spawania, MIG przy 10A/10V - 600A/57V

380V

Zakres pradu i napiecia spawania, MMA 10A/10V - 600A/47V

przy 220 V

Zakres pradu i napiecia spawania, MMA 10A/10V - 600A/58.5V

przy 380 V

Zalecane moce agregatow (min.) 40 kVA

Napiecie biegu jatowego MMA 50V

Zakres temperatur pracy -20...+40 °C

Wymiary zewnetrzne (df. x szer. x wys.) 921 x 348 x 795 mm

Masa (bez akcesoridw) 95 kg

Zabezpieczenie zwtoczne, 220-230 V 63 A

X8 MIG Welder



PODAJNIKI DRUTU

X8 Wire Feeder

Kod produktu

Mechanizm podajnika drutu
Predkos¢ podawania drutu

Prad spawania 40%, 12

Prad spawania 60%, 12

Prad spawania 100%, 12

Ztacze uchwytu

Masa szpuli drutu, maks.

Srednica szpuli drutu, maks.

Druty elektrodowe, Ss

Druty elektrodowe, Al

Druty elektrodowe, Fe

Druty elektrodowe, MC/FC

Rodzaj komunikacji bezprzewodowej
Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej

UCHWYTY

Flexlite GX - X8 MIG Welder

Kod produktu

OPROGRAMOWANIE

WiseFusion

Kod produktu

X8 MIG Welder

X8200000002 (X8200000001 z uktadem
podgrzewania komory szpuli drutu)

4-roll, twin-motor
0.5 - 25 m/min
600 A

530 A

440 A

Kemppi

20 kg

300 mm
0.6-2.4mm
0.8-2.4mm

0.6 -2.4mm
0.8-2.4mm

2.4 GHz Bluetooth
-20...+40 °C

640 x 220 x 400 mm
11.2 kg

IP23S

A

Nalezy zapoznac sie z danymi
technicznymi.

X5500001 (Product code for X5 FastMig)
X8500000 (Product code for X8 MIG
Welder)

MSM40000 (Product code for Master M)
AX30000 (Product code for AX MIG Welder)



WiseSteel

Kod produktu

WisePenetration+

Kod produktu

WiseRoot+

Kod produktu

WiseThin+

Kod produktu

AKCESORIA

Control Pad

Kod produktu

Rodzaj komunikacji bezprzewodowej
Standardowy czas pracy akumulatora
Standardowy czas tadowania akumulatora

Standardowy zakres komunikacji
bezprzewodowej

Rodzaj komunikacji przewodowej

Typ wyswietlacza

Rozmiar wysSwietlacza

Zakres temperatur pracy

Wymiary zewnetrzne (df. X szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Typ akumulatora

X5500000 (Product code for X5 FastMig)
X8500001 (Product code for X8 MIG
Welder)

MSM60000 (Product code for Master M)
AX10000 (Product code for AX MIG Welder)

X5500002 (Product code for X5 FastMig)
X8500002 (Product code for X8 MIG
Welder)

MSM50000 (Product code for Master M)
AX20000 (Product code for AX MIG Welder)

X8500003 (Product code for X8 MIG
Welder)

X5500003 (Product code for X5 FastMig)
AX40000 (Product code for AX MIG Welder)

X8500004 (Product code for X8 MIG
Welder)

X5500004 (Product code for X5 FastMig)
AX50000 (Product code for AX MIG Welder)
9990419 (Product code for FastMig X)

X8400110001 (cze$¢ zamienna)
2.4 GHz Bluetooth

15-24 h

5h

15m

UsSB

TFT LCD

5.7"

-20...+40 °C

200 x 130 x 33 mm
0.89 kg

IP54

Li-ion

X8 MIG Welder



X8 Cooler

Kod produktu X8600000000

Znamionowa zdolno$¢ chtodzenia przy 11/ 1.4 kW
min

Znamionowa zdolnos¢ chtodzenia przy 1,6 I/ 1.9 kW

min

Zalecany ptyn chtodzacy MPG 4456 (Kemppi mixture)
Zakres temperatur pracy -10...+40 °C

Masa (bez akcesoriow) 15.5 kg

Stopien ochrony IP23S

Pojemnos¢ zbiornika 41

Klasa kompatybilnosSci elektromagnetycznej A

GX 208GMN

Kod produktu GX208GMN35 (3.5m), GX208GMNS5 (5m)
Wymienna szyjka Tak
Obrotowa szyjka Tak
Uchwyt pistoletowy Tak
Chtodzenie Gaz
Zdalne sterowanie Tak
Proces spawalniczy MIG/MAG
Koncéwka pradowa M10x1
Srednica drutu elektrodowego (mm) 0,8-1,2
Typ zlacza Kemppi
Opcjonalne oswietlenie LED Tak
Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (60%) 200 A
GX 308GMN

Kod produktu GX308GMNS35 (3.5m), GX308GMN5 (5m)
Wymienna szyjka Tak
Obrotowa szyjka Tak
Uchwyt pistoletowy Tak
Chtodzenie Gaz
Zdalne sterowanie Tak
Proces spawalniczy MIG/MAG
Koncéwka pradowa M10x1
Srednica drutu elektrodowego (mm) 0,8-1,2
Typ ztacza Kemppi
Opcjonalne o$wietlenie LED Tak
Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (60%) 300 A

“ X8 MIG Welder



GX 408GMN

Kod produktu

Wymienna szyjka

Obrotowa szyjka

Uchwyt pistoletowy
Chtodzenie

Zdalne sterowanie

Proces spawalniczy
Koncoéwka pradowa
Srednica drutu elektrodowego (mm)
Typ ztacza

Opcjonalne o$wietlenie LED

Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (60%)

GX 428W

Kod produktu

Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (100%)

Wymienna szyjka
Obrotowa szyjka
Uchwyt pistoletowy
Chtodzenie

Zdalne sterowanie
Proces spawalniczy
Koncéwka pradowa

Srednica drutu elektrodowego (mm)

Typ ztacza

Opcjonalne o$wietlenie LED

GX408GMNS35 (3.5m), GX408GMNS5 (5m)

Tak
Tak
Tak
Gaz
Tak
MIG/MAG
M10x1
0,8-1,6
Kemppi
Tak
400 A

GX428W35 (3.5m), GX428WS5 (5m),
GX428WS8* (8m)

*model WS 8m jest dostarczany bez
drucianej wktadki

420 A (modele 3,5 mi5m)
300 A (model 8 m WS)

Nie

Nie

Tak

Ciecz

Tak
MIG/MAG
M10x1

0,8-1,6 (modele 3,5mi5 m)
1,2-1,6 (model 8 m WS)

Kemppi

Tak (modele 3,5 m i 5 m)
Nie (model 8 m WS)

X8 MIG Welder



GX 528W

Kod produktu GX528W35 (3.5m), GX528W5 (5m)
Obcigzalnos¢, Ar + CO2 (100%) 520 A
Wymienna szyjka Nie
Obrotowa szyjka Nie

Uchwyt pistoletowy Tak
Chtodzenie Ciecz
Zdalne sterowanie Tak

Proces spawalniczy MIG/MAG
Koncéwka pradowa M10x1
Srednica drutu elektrodowego (mm) 0,8-1,6

Typ zlgcza Kemppi
Opcjonalne oswietlenie LED Tak
GX 608W

Kod produktu GX608WS5 (5m)
Obcigzalnosé, Ar + CO2 (35%) 600 A (40%)
Wymienna szyjka Nie
Obrotowa szyjka Nie

Uchwyt pistoletowy Tak
Chtodzenie Ciecz
Zdalne sterowanie Tak

Proces spawalniczy MIG/MAG
Koncéwka pradowa M10x1

Typ ztgcza Kemppi
Opcjonalne o$wietlenie LED Tak

GH 20 Gun Holder

Kod produktu 6256020

n X8 MIG Welder



X8 SuperSnake - podajnik
posredni

Kod produktu

Opis

Prad maks. (60%)
Mechanizm podajnika drutu
Predkos¢ podawania drutu

Wymiary obudowy podajnika (dt. x szer. x
wys.)

Zalecane druty, 15 m

Srednica kabla
Napiecie zasilania
Klasa ochrony

Nr do zaméwienia 10 m
Nr do zaméwienia 15 m
Nr do zamoéwienia 20 m
Nr do zaméwienia 25 m

Materialy eksploatacyjne

X8 Wheel Set

Kod produktu

X8 Gas Cylinder Cart

Kod produktu

Wire Feeder Rotating Plate

Kod produktu

Double Wire Feeder Rotating
Plate

Kod produktu

Zobacz specyfikacje techniczne
podajnik posredni

310 A

GTO02X, 2-rolkowy

0-25 m/min

777 x 142 x142 mm

Fe/stal nierdz. 1,0-1,6 mm
Al 1,2-1,6 mm
FeMc/FeFc 1,2-1,6 mm

50 mmz?
50V DC
IP 23S

X8900501000 - Fe
X8900501001 - Ss/Al

X8900501500 - Fe
X8900501501 - Ss/Al

X8900502000 - Fe
X8900502001 - Ss/Al

X8900502500 - Fe
X8900502501 - Ss/Al

Zestaw czesci eksploatacyjnych do
mechanizmu podajnika drutu nalezy
zamoOwi¢ oddzielnie zgodnie z uzywanym
rodzajem drutu spawalniczego.

X8701010000

X8701020000

X8702010000

X8702020000

X8 MIG Welder



WWW.KEMPPI.COM

Kemppi jest liderem w dziedzinie projektowania urzgdzen do
spawania tukowego. Poprzez ciggte doskonalenie charakterystyki tuku
spawalniczego staramy sie zapewnia¢ coraz wyzszg jakos¢ i
wydajnos¢ spawania, jednoczesnie pracujac na rzecz bardziej
ekologicznego i réwnego Swiata. Firma Kemppi dostarcza
zaawansowane zréwnowazone produkty, rozwigzania cyfrowe i ustugi
dla profesjonalistow — od firm zajmujgacych sie spawaniem w
warunkach przemystowych po wykonawcéw indywidualnych. Naszym
celem nadrzednym jest uzytecznos¢ i niezawodnos¢ produktow.
Dziatamy w oparciu o sie¢ wysoko wykwalifikowanych partnerow
obejmujgcg ponad 70 krajow, dzieki czemu jesteSmy w stanie
obstugiwacé klientéw lokalnie. Firma Kemppi z siedzibg w Lahti w
Finlandii zatrudnia prawie 800 specjalistow ds. spawania w 16 krajach
i w 2022 r. osiggneta obrét 195 min EUR.
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