Welding gun cleaning station

OPIS

Ograniczenie przestojow — mniej wymaganych recznych prac konserwacyjnych. Znaczna poprawa jakosci spoin i wydajnosci spawania
zrobotyzowanego.

Regularne mechaniczne czyszczenie wewnetrznych powierzchni dyszy gazowej zapewnia rownomierny, prawidtowy przeptyw gazu
ostonowego podczas spawania. Pomaga to unikna¢ odpryskow, tworzacych mostki elektryczne miedzy koncéwka pradowa a dyszg
gazowa.

Przycinanie drutu zapewnia odpowiednig dtugos¢ wolnego wylotu drutu na potrzeby funkcji $ledzenia spoiny. Ostre zakonczenie drutu
skutkujgce lepszym zajarzaniem tuku.

Dostarcza ptyn antyodpryskowy do zewnetrznych powierzchni dyszy gazowej, co przedtuza zywotnos¢ sprzetu.

Dostarczana z narzedziem czyszczacym dysze oraz bloczkiem V-ksztattnym stuzgcym do pozycjonowania dysz Kemppi chtodzonych
zar6bwno gazem, jak i ciecza.

Nie zawiera ptynéw technicznych; nalezy je zamoéwi¢ oddzielnie.

Materiaty eksploatacyjne do zrobotyzowanej stacji czyszczenia uchwytu
Kod produktu Opis Dodatkowe informacje

Narzedzie czyszczace

SP600681
dysze

do uchwytu chtodzonego ciecza

Narzedzie czyszczace

SP600682
dysze

do uchwytu chtodzonego gazem
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SP600683 Bloczek do dysz o $rednicy zewn. 25 mm w uchwytach chtodzonych cieczg

SP600684 Bloczek do dysz o $rednicy zewn. 28 mm w uchwytach chtodzonych gazem

Plyn antyodpryskowy — zalecenie

W module spryskiwania ptynem antyodpryskowym powinien by¢ stosowany wysokiej jakosci preparat przeznaczony do ochrony dyszy
gazowej, koncowki pradowej i pozostatej czotowej czesci uchwytu spawalniczego w procesie spawania. Przyktadem wtasciwego
preparatu, zatwierdzonego przez firme Kemppi, jest ptyn ABI-Mist Anti-Spatter firmy Abicor Binzel. Podczas wyboru ptynu nalezy rowniez
wzig¢ pod uwage lokalne przepisy i obostrzenia dotyczace ochrony $rodowiska.

DANE TECHNICZNE

Welding gun cleaning station

Kod produktu

Napiecie pracy

Masa

Cisnienie znamionowe
Przeptyw znamionowy
Cisnienie robocze
Maks. $rednica drutu
Temperatura otoczenia
Ochrona

Zawory 5/2-drogowe
Napiecie znamionowe

Pobor energii

Dopuszczalne tetnienie szczatkowe

Prad ciagty
Pobor pradu
Spadek napiecia

26042024

SP600674

Wyposazenie obejmuje obcinak drutu, dysze gazowa w narzedziu
czyszczacym oraz modut spryskiwania ptynem antyodpryskowym; produkt
opisany podanym kodem zawiera narzedzie czyszczace skonfigurowane
zaréwno do dysz chtodzonych gazem, jak i dysz chtodzonych ciecza.

10to 30 V DC

22 kg

6 bar 88 psi

Approx. 500 I/min

6 — 8 bar/ 88 - 116 psi

1.6mm (by 6 bar 7 88 psi air pressure)
+5° to +50°C

IP 21

24V DC

4.5 W (EACU)

Vpp < 10%

Max. 200 mA

approx. 4 mA (24 V)
approx 1.2 V (200 mA)

26042024
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