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DANE TECHNICZNE

X5 Wire Feeder 300 Manual
Kod produktu

Mechanizm podajnika drutu
Predko$¢ podawania drutu
Ztacze uchwytu

Masa szpuli drutu, maks.
Srednica szpuli drutu, maks.

Druty elektrodowe

Srednica rolek podajnika

Cisnienie gazu ostonowego (maks.)

Prad spawania, 100%

Wymiary zewnetrzne (di. x szer. x wys.)
Masa (bez akcesoriow)

Stopien ochrony

Klasa kompatybilnosci elektromagnetycznej
Zakres temperatur pracy

Zakres temperatur przechowywania

Prad spawania, 60%
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KORZYSCI

Podajnik drutu ze szpulg tadowang od géry gwarantuje ergonomie

podczas wymiany szpuli

Wyrazisty panel sterowania z 2 pokrettami i cyfrowym

wysSwietlaczem parametréw

Przeznaczone do spawania metodami MIG, MMA i do proceséw

ztobienia

4-rolkowy mechanizm podajacy z kinetycznym hamulcem szpuli i
zintegrowanym Swiattem zapewnia stabilne i niezawodne podawanie

kabla

Wygodne aktualizacje oprogramowania systemowego przez port

USB

X5220300000

4-rolkowy, jednosilnikowy
0.5 ... 25 m/min

Euro

20,0 kg

300 mm

Fe 0.8...2.0 mm

St. nierdz. 0.8 ... 2.0 mm
Mc/Fc 0.8 ... 2.4 mm

Al 0.8 ... 2.4 mm

32 mm

0,5 MPa

430 A

650 x 230 x 410 mm
10,9 kg

IP23S

A

Od -20°C do +40°C
Od -40°C do +60°C
500 A
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